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Aspekte der Kaltmassivumformung

Carbon Steels

Leichtbauanforderungen
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Festigkeitsanforderungen

Kaltmassivumformung

Kostenreduzierung

Steigende FormenVielfaIt Bildquellen: Wikipedia, Springer, VDI, UK, CIO
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Quelle: Massiver Leichtbau, IMU Extra-Info
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Werkstoffanforderungen fur die Bauteile und Werkzeuge in der
e Kaltmassivumformung

Anteil KaltflieRBpressen an der Massivumformung

KaltflieRpressteile 8,5%

Rohrverbindungs-
sticke 3,4 %

Gesenkschmiedeteile,
-’ WarmflieBpressteile und
Flansche 3,9 % Stauchteile 67,0 %

Quelle: Industrieverband Massivumformung (IMU)
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*aee Kaltmassivumformung
Entwicklungsprozess
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fur Stufenplanentwurf
und Zusammenstellung

Nur teilweise vorhersehbares Ergebnis

Erfahrungsbasierte Auslegung
Hohe Werkzeugkosten

Mehrwochige Werkzeugfertigung
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durch Simulation
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Aspekte der Kaltmassivumformung

Maschine
Umformgeschwindigkeit

Eigenschaftsoptimiertes
kaltmassivgeformtes Bauteil

Werkstoff Werkzegg

Erzeugung Standzeit
Halbzeugverarbeitung Temp_eratur
Umformbedingungen Schmierung
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