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Teil 1: Vorstellung des Klassifizierungssystems
Grune Stahlproduktion

Begriffe und Abkilrzungen

Abkiirzungsverzeichnis deutsch (englisch)

ASTM ASTM International Standardisierungsorganisation (ASTM International
standards organisation)

BOF Linz-Donawitz-Konverter (Basic Oxygen Furnace)

BST Bau- und Betonstahl (constructino and rebar)

COze Kohlenstoffdioxid-Aquivalente (carbon dioxide equivalent)

CEM I Portlandzement (Portland cement)

DEHSt Deutsche Emissionshandelsstelle (German Emissions Trading Authority)

DIN Deutsche Institut fiir Normung e.V. (German Institute for Standardization e.V.)

DR Direktreduktion (Direct Reduction)

DRI Direktreduziertes Eisen (Direct Reduced Iron)

EAF Elektrolichtbogenofen (Electric Arc Furnace)

EN Europdische Norm (European Norm)

EU Europadische Union (European Union)

EU-ETS Europdisches Emissionshandelssystem (European Union Emissions Trading

GHG-Protokoll

System)

Treibhausgasprotokoll (Greenhouse Gas Protocol)

G7 Gruppe der Sieben (Group of Seven)

HBI HeiB brikettiertes Eisen (hot briquetted iron)

IA Interne Audits (internal audits)

1IEA Internationale Energieagentur (International Energy Agency)

1SO Internationale Organisation fir Normung (International Organization for
Standardization)

KSGS Klassifizierungssystem Griiner Stahl (classification system green steel)

LF Pfannenofen (Ladle Furnace)

OSBF Einschmelzer (Open Slag Bath Furnace)

PCF CO2-FuBabdruck fir Produkte (Product Carbon Footprint)

PCI Kohlenstaubeinblasung (Pulverised Coal Injection)

QST Qualitatsstahl (Quality Steel)

SAF Einschmelzer (Submerged Arc Furnace)
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SEP 1920 Ultraschallpriifung von gewalztem Halbzeug auf innere Werkstoffunganzen
(Ultrasonic testing of rolled semi-finished products on internal material
discontinuities)

TEHG Treibhausgas-Emissionshandelsgesetz (German Greenhouse Gas Emissions
Trading Law)

THG Treibhausgas (greenhouse gas)
VD Vakuumbehandlung (Vacuum Degassing)
Begriffe

Bau- und Betonstahl

Stahl mit einem Gehalt an metallischen Legierungselementen von weniger als 8 % und
einem Stahlbegleitergehalt in einem Umfang, der den Einsatz auf die Verwendungen
beschrankt, flr die keine hohe Oberflachenqualitat und Verarbeitbarkeit erforderlich sind
und keines der Kriterien flir den Legierungsgehalt und die Qualitat fir Qualitatsstahl erfillt
wird.!

Qualitatsstahl

Die Kriterien flr Qualitatsstahl (QST) sind angelehnt an die Kriterien der EU bzw. DEHSt
zur Einordnung von EAF-hochlegierter Stahl und EAF-Kohlenstoffstahl.?

Stahl mit einem Gehalt an metallischen Legierungselementen von 8 % oder mehr oder flr
Verwendungen, fir die hohe Oberflachenqualitdt und Verarbeitbarkeit erforderlich sind.
Diese Definition umfasst im Sinne des Klassifizierungssystems auch rostfreien Stahl. Zur
naheren Definition siehe Anhang 7.1.

Klassifizierungssystem Griiner Stahl

System zur Klassifizierung von Produkten der Stahlindustrie im Zusammenhang mit der
EinfUhrung von Leitmarkten. Das System sieht eine unabhangig geprifte Einstufung von
Produkten nach einheitlichen Regeln in Abhangigkeit von den bei der Produktion
entstehenden direkten, indirekten und wesentlichen in der Vorkette anfallenden
Treibhausgasemissionen sowie der Schrottquote vor. Es erlaubt dem Anwender eines
Leitmarktinstruments somit eine einheitliche Einordnung von Produkten (ber eine Vielzahl
verschiedener Produktionsprozesse und Produktglten hinweg.

Kohlenstoffdioxid-Aquivalente

Die relevanten zu bilanzierenden Treibhausgasen sind in Anlehnung an die Kyoto Gase
definiert: Kohlenstoffdioxid (CO2), Methan (CH4), Lachgas (N20), teilhalogenierte
Flurkohlenwasserstoffe (H-FKW), Flurkohlenwasserstoffe (FKW) und Schwefelhexafluorid
(SFs).3 Um eine Vergleichsbasis zu schaffen, sind deren Erderwarmungspotential (Global
Warming Potential GWP) in Relation zum GWP von CO> umzurechnen (CO2-Aquivalente,

! Siehe Definition ,Kohlenstoff* Europaische Kommission, Amtsblatt der Europdischen Union: Delegierte
Verordnung (EU) 2019/331 Der Kommission vom 19. Dezember 2018 zur Festlegung EU-weiter
Ubergangsvorschriften zur Harmonisierung der kostenlosen Zuteilung von Emissionszertifikaten gemaB Artikel
10a der Richtlinie 2003/87/EG des Europdischen Parlaments des Rates, Seite 37

2 Siehe Definition und Kriterien ,,EAF-hochlegierter Stahl" EU-COM: Guidance Document n°9 on the harmonised
free allocation methodology for the EU-ETS post 2020, Seite 31ff sowie DEHSt Leitfaden: Zuteilung 2021 - 2030
Teil 3 ¢ - Spezielle Zuteilungsregeln fiir die Anwendung der Produkt-Emissionswerte - Definition der
Bilanzgrenzen und spezifische Datenerfordernisse, Stand 2019, Seite 21f

3 Quelle UNFCCC (1998): Kyoto Protocol to the United Nations Framework Convention on Climate Change,
Seite 19
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COze). Der Zeitraum wird auf 100 Jahre festgelegt (GWP100). Die GWP der einzelnen
Treibhausgasen sind dem 6. Assessment Report des IPCC zu entnehmen.*

Hinweis: Die zu erfassenden Scope 1- und Scope 2-Emissionen beschranken sich derzeit
analog dem EU-ETS auf CO2. Scope 3-Emissionen umfassen zudem alle weiteren oben
genannten Treibhausgase.

KSGS-Prozess:

Aquivalenter Wert / Aquivalenzwert (nach Anpassungen)

GemaB der Anpassungsregeln bestimmter Wert zur Einordnung von Stahlprodukten ins
Klassifizierungssystem.

Bestimmungsmodell

Das Bestimmungsmodell ist methodisch angelehnt an die Uberwachungsplédne im EU-ETS
und dokumentiert die unternehmensinterne Methodik zur Ermittlung der Emissionen und
deren Zuordnung zu Produkten im Rahmen des KSGS sowie deren Implementierung.
Klassifizierungsgruppen

Klassifizierungsgruppen erlauben dem Produzenten eine Unterteilung der Produktion zur
individuelleren Einstufung ins KSGS.

KSGS-Managementsystem

Gesamtheit der Verfahren und Prozesse eines Stahlproduzenten welche die Konformitat
mit den Systemanforderungen und die Einhaltung der Mindestanforderungen an die
Datenqualitat als Grundlage fir die Erstellung von Klassifizierungsnachweisen sicherstellt.
KSGS-Nachweise

Von einem am KSGS teilnehmenden Produzenten ausgestellte Nachweise zur
Klassifizierung seiner Produkte.

Produzent

Am KSGS teilnehmender Stahlproduzent, dessen Stahlprodukte einer Klassifizierung nach
dem KSGS unterzogen werden.

Produkt

Das Produkt im Sinne des KSGS ist warmgewalzter Stahl.

Schrottquote

Zu bestimmender Wert in Abhdngigkeit des Schrotteinsatzes im Verhaltnis zur
Gesamteinsatzmenge aus Schrott, Roheisen, DRI und HBI.

Schwellenwert

Die Schwellenwerte grenzen die einzelnen Klassifizierungsstufen voneinander ab und
basieren auf Berechnungen von Referenzanlagen flr die verschiedenen Produktionsrouten.
Ein Schwellenwert beschreibt den Ubergang von einer Klasse zur ndchsthéheren Klasse fiir
eine definierte Schrottquote.

4 Siehe IPCC: Climate Change 2021 The Physical Sciene Basis, Working Group | Contribution to the Sixth
Assessment Report of the Intergovernmental Panel on Climate Change, Seite 1017
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Systemeigner

Der Systemeigner ist die verantwortliche Stelle fiir das KSGS sowie dessen Prozesse.
Dieser erhalt den Vorschlag ,,Regelbuch™ und muss fir seine Aufgaben die erforderlichen
Befugnisse (Entscheidungskompetenzen) erhalten.

Hinweis: Im Regelbuch sind weder Vorgaben an einen Systemeigner enthalten noch ein
Vorschlag, welche Institution diese Funktion wahrnimmt. Beschrieben sind mogliche
Aufgaben. Damit wird nicht ausgeschlossen, das vorgeschlagene System in der Praxis
anzuwenden bzw. zu testen, bis ein Systemeigner festgelegt ist.

Zwischenprodukt

Zwischenprodukte im Sinne des KSGS sind Prozesserzeugnisse aus Anlagen, die dem KSGS
unterliegen ausgenommen des finalen Produkts warmgewalzter Stahl.

Validierung / Verifizierung / Zertifizierung:

Validierung

Bestatigung durch Prifung von objektiven Nachweisen, dass das Bestimmungsmodell den
Anforderungen flir den beabsichtigten Gebrauch erfillt.

Verifizierung

Bestdatigung durch Prifung von objektiven Nachweisen, dass die erstellten KSGS-
Nachweise den Systemanforderungen entsprechen.

Erstzertifizierung

Zusicherung, dass in dem KSGS-Managementsystem des Produzenten alle erforderlichen
Prozesse beinhaltet sind, womit ihm die Fahigkeit bescheinigt wird, systemkonforme,
verifizierbare Klassifizierungsnachweise erstellen zu kénnen.

Zertifizierung, Rezertifizierung

Zusicherung hinsichtlich der Aufrechterhaltung des Managementsystems durch den
Betreiber seit der letzten Zertifizierung und der ordnungsgemaBen Erstellung von KSGS-
Nachweisen und Flhrung der Produktmassenbilanz.

KSGS-Priifstellen, KSGS-Priifer / KSGS-Priifungen:

KSGS-Priifstelle

Juristische Person, die entsprechend den in diesem Dokument dargelegten Grundsatzen
flr die Durchfihrung von KSGS-Prifungen akkreditiert wurde.

KSGS-Priifprogramm

Das KSGS-Prifprogramm umfasst die Gesamtheit von Regeln, Verfahren und
Managementgrundsatzen flr die Durchfihrung von KSGS-Prifungen.

KSGS-Priifer

Einzelperson, die im Rahmen einer vertraglichen Regelung mit einer KSGS-Prifstelle,
KSGS-Prifungen durchfiihrt.

KSGS-Priifungen

Gesamtheit aller Prifungen, Validierungen, Verifizierungen und Zertifizierungen, die im
Zusammenhang mit der Erlangung bzw. Bestatigung von Prifbescheinigungen, Prifzeichen
und Zertifikaten und Nachweisen fir das Klassifizierungssystem stehen.
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1 Ziel des Regelbuchs und Einfluhrung

1.1 Hintergrund und Ziel

Dieser Vorschlag fir ein Regelwerk, kann von einer regelsetzenden Stelle im
Zusammenhang mit Leitmarkten aufgegriffen und genutzt werden kann. Er soll dazu
beitragen, weniger emissionsintensiven von herkémmlich hergestelltem Stahl abgrenzen
zu kénnen, und objektive Kriterien daflir zu finden.

Er wurde von den Autoren im Auftrag der Wirtschaftsvereinigung Stahl erarbeitet.

Leitmarkte fir klimafreundliche Produkte sind ein zentraler Baustein zur Flankierung der
Dekarbonisierung der deutschen und europdischen Stahlindustrie. Sie kdnnen dazu
beitragen, staatliche Anschubfinanzierungen zu entlasten.

Markte fur klimafreundliche Produkte kénnen sich allerdings nur dann entwickeln, wenn sie
auf klaren Definitionen und Regeln zur Einordnung von diesen Produkten und ihren
Herstellungsweisen basieren.

International wird die Diskussion in einer Vielzahl von Initiativen mit hoher Dynamik
gefuhrt. Dies ist zu begriBen, birgt aber die Gefahr, dass sich regional verschiedene
Standards herausbilden mit Nachteilen fir den Industriestandort Deutschland und EU sowie
flr das globale Verstandnis innerhalb der Stahllieferkette.

Der Vorschlag der Internationalen Energieagentur (IEA) im Rahmen der G7 bildet aus Sicht
der deutschen Stahlindustrie einen gut geeigneten Startpunkt, der hier aufgegriffen und
mit Blick auf Deutschland und die EU sowie die hier geltenden Rahmenbedingungen
weiterentwickelt wird. Der vorliegende Vorschlag ist ein Vorschlag fiir eine
praktische Umsetzung und Erweiterung des IEA-Ansatzes unter Beriicksichtigung
der in Europa geltenden Rahmenbedingungen.

Die Transformation zur Klimaneutralitat vollzieht sich in Etappen, abhangig auch von der
wachsenden Verfigbarkeit von grinem Strom und klimaneutralem Wasserstoff. Ein
Klassifizierungssystem soll diesen stufenformigen Transformationsprozess abbilden
kdnnen und die mit den einzelnen Transformationsschritten verbundenen Anstrengungen
und Mehraufwendungen gezielt anreizen und stitzen. Deshalb wird der hergestellte Stahl
in verschiedene Kategorien von Prozessambitionen und Emissionsintensitat eingeteilt.

Um diesen Grundgedanken, anknlipfend an internationale Initiativen umzusetzen, eignet
sich ein fiinf-stufiges Klassifizierungssystem:

e Der Ubergang zur ersten Ambitionsstufe D (bertrifft den State-of-the-Art der
heutigen Produktionsverfahren.

e die hochste Stufe A definiert den - bezogen auf Treibhausgase - nahezu
emissionsfreien Stahl, der zu 100 % mit regenerativer Energie hergestellt wird.>

e FUr die Zwischenstufen sind die Schwellenwerte/ Grenzwerte technologieoffen
festgelegt, proportional hergeleitet und so ambitioniert, dass es erheblicher
Anstrengungen zur CO2-Reduktion bedarf, um die jeweils nachsthéhere Stufe zu
erreichen.

e Bereits die Stufe C wird ohne eine mindestens teilweise technische Transformation
nicht erreicht.

5 Im Kontext der internationalen klimapolitischen Agenda wird griiner bzw. klimaneutraler Stahl als ,nahezu
emissionsfrei® (net-zero) bezeichnet, weil nach heutigem Stand der Technik (geringe) Restemissionen sowie
(erhebliche) vorgelagerte Emissionen im Verlauf der Lieferkette unvermeidbar sind.
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Da das Klassifizierungssystem darauf abzielt festzulegen, welche Schwellenwerte erreicht
werden missen, damit Produkte sich fiir Leitmarktinstrumente qualifizieren, kénnen die
Anforderungen im Zeitverlauf erhéht werden, ohne die Schwellenwerte anzupassen.
Dadurch besteht ein Anreiz zu hdéheren Anstrengungen in bzw. Belohnung von
KlimaschutzmaBnahmen.

Das hier vorgeschlagene Klassifizierungssystem zielt auf die Klassifizierung von Produkten
fir Leitmarkte. Das Regelbuch stellt kein umfassendes Regelwerk flir Product Carbon
Footprints (PCF) dar. In der Natur der Sache liegend lberschneiden sich Vorgaben fir die
Berechnung von Emissionen in diesem Regelbuch mit Anforderungen von Stahlkunden zum
PCF und kdnnen auch in diesem Zusammenhang genutzt werden. PCFs des jeweiligen
Endprodukts, zum Beispiel weiterverarbeitete Produkte, werden um zusatzliche
Komponenten und Emissionsquellen zu erganzen sein, die nicht Teil dieses Regelbuchs
sind.

Der Bilanzrahmen (Scope) ist so gefasst, dass nicht nur die direkten Emissionen (Scope 1,
CO2) sowie indirekten Emissionen aus Energiebezug (Scope 2, nur CO2), sondern auch die
relevantesten Scope 3-Upstream-Kategorien (alle THG) erfasst sind. Die Werte
insbesondere fir die Klassifizierungsstufen D und A werden dabei bottom-up anhand von
Referenzanlagen hergeleitet®.

Das System baut weitgehend auf die umfassenden und genauen Daten der
Anlagenbetreiber aus dem EU-ETS auf und berlicksichtigt auf diese Art und Weise die
bereits bestehenden Verpflichtungen fir die Betreiber von Anlagen in Europa. Damit ist
unter anderem eine sehr hohe Genauigkeit bei der Erfassung der hier relevanten Scope 1-
Emissionen gewahrleistet.

Abbildung 1 zeigt den schematischen Verlauf des Klassifizierungssystems zur Einstufung
von Produkten in Abhangigkeit ihrer Treibhausgasintensitat und der Schrottquote. Bereits
hier ist darauf hinzuweisen, dass die derzeit noch bestehenden groBen Unterschiede
aufgrund der Schrottquote mit zunehmender Ambition immer kleiner werden.

Klassifizierungssystem Griiner Stahl

Emissionen in kg CO,e/t Walzstahl

A

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
Schrottquote

Abbildung 1: Vorschlag Klassifizierungssystem Griine Stahlproduktion

6 Siehe dazu Teil 2 und die dort referenzierten Anhange.
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Ein Kernelement dieses Vorschlags ist also auch, den Einsatz von Stahlschrott durch einen
sogenannten ,Sliding-Scale“? zu berlicksichtigen. Gemeint ist, dass die CO.e-Intensitat
der produzierten Tonne Stahl hierzu in Relation gesetzt und mit Hilfe einer gleitenden Skala
bertcksichtigt wird. Damit wird dem Umstand Rechnung getragen, dass die Verfligbarkeit
von Stahlschrott weltweit begrenzt ist und zudem perspektivisch kein klares
Abgrenzungskriterium zur Unterscheidung beider Routen (Primar- und Sekundarroute) zur
Verfligung steht. Dies steht im Einklang mit anderen Vorschlagen zur Definition griiner
Stahlproduktion, wie sie insbesondere auch von der IEA vorgenommen wurde.®

FubtureComre

Alle Werte unterhalb der Referenzschwelle A/B kénnen als ,Nahezu emissions-
freier Stahl" definiert werden. Ein Erreichen dieser Werte setzt hohe Anstrengungen auf
Seiten der Produzenten und Umsetzung aller heute bekannten technologischen
MaBnahmen voraus.

Die verschiedenen Klassifizierungsstufen des Systems verdeutlichen die stufenweise
Transformation zur Klimaneutralitdat insbesondere in Abhadngigkeit der wachsenden
Verfligbarkeit von griinem Strom und klimaneutralem Wasserstoff. Mit der Bestimmung
von Referenzwerten fur spezifische CO2e-Emissionen relevanter Produktionsrouten ist
sowohl ein Status-Quo als auch eine transformatorische Fortentwicklung der Industrie in
der erforderlichen Differenzierung darstellbar.

Das Klassifizierungssystem soll die Etablierung von Leitmarkten zur Transformation der
Stahlerzeugung unterstiitzen. Damit einhergehend werden hohe Anforderungen an das
System gestellt.
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Abbildung 2: Anforderungen an ein Klassifizierungssystem Griine Stahlproduktion

Hier wird ein konkreter Vorschlag flir ein Klassifizierungssystem und eine ebensolche
Definition flr die nahezu emissionsfreie Stahlproduktion vorgelegt. Die Datengrundlage
sowie die Berechnungsmodelle und Regeln werden dargestellt. Der Vorschlag des
Klassifizierungssystems baut auf bereits bestehenden Vorschlagen, insbesondere dem der

7 Zum ,Sliding-Scale® siehe auch: BMWK (2022): Die G7-Route zur Grinen Industrie, Schlaglichter der
Wirtschaftspolitik (August 2022)

8 Report “Achieving Net Zero Heavy Industry Sectors in G7 Members”, Mai 2022;

https://iea.blob.core.windows.net/assets/c4d96342-f626-4aea-8dac-

dfid1e567135/AchievingNetZeroHeavyIndustrySectorsinG7Members.pdf
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IEA auf und weitet diesen praxisorientiert aus®. Hinsichtlich des Sliding-Scale ist
anzumerken, dass nicht nur die IEA, sondern auch Responsible Steel!® auf das methodische
Element der Beriicksichtigung des Schrotteinsatzes in ihren Vorschldgen setzen.

Ziel des Regelbuches

Der vorliegende Vorschlag zielt darauf, anschlussfahig zu internationalen Initiativen, die
nationale bzw. europdische Umsetzung des Konzepts der Leitmarkte als Instrument des
Klimaschutzes zu fordern.

Ziel des vorliegenden Vorschlags ist es, methodische und rechnerische Vorgaben zur
Einstufung von Produkten in das Klassifizierungssystem zu standardisieren. Das
Regelbuch reglementiert die Umsetzung des Klassifizierungssystems in der Praxis, in dem
es relevante Bilanzierungsregeln festlegt. An oberster Stelle steht die Vergleichbarkeit der
Ergebnisse unterschiedlicher Hersteller. Entsprechend muss die Einordnung realer
Produkte in das Klassifizierungssystem durch einen unabhdngigen Prifer zertifiziert
werden.

Der vorliegende Vorschlag des Regelbuches enthdlt die dafiir notwendigen Festlegungen.

Leitend fir diesen Entwurf ist das libergeordnete Ziel, die Einfihrung und Nutzung von
Leitmarkten zu unterstitzen unter Beachtung der o. g. Eckpunkte. Die daflir notwendigen
Regeln Uberschneiden sich mit der Bestimmung von PCF, ersetzen jedoch nicht die
Erarbeitung von PCFs nach gangigen Standards (zum Beispiel GHG-Protocol und ISO-
Normen 14064/140671%).

Im Vordergrund des Klassifizierungssystems steht die Abbildung der
Prozesstransformation. Um Produkte nach dem hier vorgeschlagenen Regelwerk zu
klassifizieren, ist ein spezifischer Wert nach diesem Regelwerk zu ermitteln. Damit geht
nicht einher, eine allgemein giltige Grundlage auf Produktseite flir die Berechnung eines
PCF zu schaffen, auch wenn Teile der hier dargestellten und inhaltlichen wesentlichen
Arbeitsergebnisse fiir einen PCF nutzbar sind.?

° Die Unterschiede zur IEA resultieren insbesondere aus dem hier gewahlten breiteren Bilanzrahmen und der
Bottom-Up-Methodik.

10 Sjehe auch: ResponsibleSteel (2022): “ResponsibleSteel International Standard”, Version 2.0, September 2022

11 Sjehe auch: https://ghgprotocol.org/standards sowie https://www.iso.org/standard/71206.html in der jeweils
gulltigen Fassung.

12 Es ist sinnvoll, dass neben dem spezifischen Wert im Rahmen dieses Klassifizierungssystems auch der (z. B.
bei erweitertem Scope hdhere) PCF auszuweisen ist.
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1.2 Hinweise zu Aufbau und Gestaltung des Regelbuchs

Teil 1: Vorstellung des Klassifizierungssystems
Griine Stahlproduktion

Teil 2: Methodisches Vorgehen zur Klassifizierung von Stahlprodukten
1. Grundséatze des KSGS

2. Herleitung der Schwellenwerte fiir das KSGS

3. Bestimmung der Emissionen zur 4. Einordnung der 5. Anpassungsregeln

Einordnung in das KSGS Produkte in das KSGS - Legierungsmittel

- Verwendung individueller - Bestimmung der - Ubereinsatz Walzwerk
Emissionsfaktoren Schrottquote - HeiBeinsatz BST

- Festlegung Klassifizierungsgruppen - Berechnung der

- Zuordnung der Emissionen auf definierte Schwellenwerte
Klassifizierungsklassen - Bestimmung der

- Zulassigkeit von bilanziellen Zuordnungen Klassifizierungsstufe

6. Umgang mit abweichenden Anlagenkonstellationen

Teil 3: Zertifizierung und Anerkennung von Zertifizierungsstellen

Akkreditierung/ Anerkennung von

Zertifizierung und Produktkennzeichnung Zertifizierungsunternehmen

Abbildung 3: schematischer Aufbau des Regelbuchs

Den vorgenannten Zielen folgend werden zundchst im ersten Teil allgemeine
Designelemente und Grundsatze des Klassifizierungssystems sowie die Vorgehensweise im
Uberblick beschrieben.

Im zweiten Teil werden die konkreten rechnerischen und methodischen Vorgaben
dargestellt, beginnend mit den Grundsdtzen Uber die Herleitung der Schwellenwerte, die
Bestimmung der Emissionen hin zur Einordnung von Produkten unter Bertcksichtigung von
Anpassungsregeln und abweichenden Anlagenkonstellationen.

Von besonderer Bedeutung ist auch der Prozess zur Priifung, Verifizierung und
Zertifizierung und Produktkennzeichnung sowie die Anforderungen an die Zertifizierer. Dies
ist im Teil 3 genauer beschrieben.

Um die Anwendung der einzelnen Teile 2 und 3 zu erleichtern, sind die Abklrzungs-
verzeichnisse und Definitionen in allen drei Teilen enthalten, die zu den Teilen gehdrigen
Anhange und Verzeichnisse auch den jeweiligen Teilen zugeordnet.

2 Zertifizierungssysteme im Allgemeinen

Zur Bedienung des Leitmarktes wird ein Zertifizierungssystem eingefiihrt, welches durch
die Einbindung unabhéngiger Dritter allen Marktteilnehmer die Sicherheit gibt, dass ein im
Rahmen dieses System deklariertes Produkt, alle Kriterien an eine solche Einstufung erfiillt,
und der Abnehmer oder Endnutzer dieses Uber eine Produktkennzeichnung rickverfolgbar
belegen kann.

Ein Zertifizierungssystem wird typischerweise von einem Systemeigner organisiert,
welcher verantwortlich ist fr

o die rechtssichere Festlegung der Teilnahmebedingungen am Zertifizierungssystem,
o die Entwicklung und Pflege der technischen Regeln im Zertifizierungsprozess,

e die Anerkennung von Zertifizierungsunternehmen,
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e die Verwaltung von Informationen zu Zertifikatshaltern, Zertifikaten und erfolgten
Prifungen (Register) und

e die Ausgestaltung und Durchsetzung eines Sanktionsmechanismus bei nicht-konformer
Umsetzung der Systemteilnehmer.

Diese Informationen mussen internen und externen Marktteilnehmern (in diesem Fall
insbesondere den Kdufern von nach dem KSGS gekennzeichneten Stahlprodukten aber
auch den Initiatoren von Leitmarktsystemen) zur Verfligung stehen, um eine Bewertung
der Werthaltigkeit der klassifizierten Produkte bzw. Nachweise im Warenverkehr
vornehmen zu kénnen.

Betreiber/ I

Systemeigner Zertifizierungs

unternehmen

Produzent

Ubernimmt oder erstellt und
pflegt Standard/ Regelwerk

Formulare etc.

Teilnahme - Zulassungs-
antrag Administrative antrag
Vertrag

l

Registerfiihrung inkl.
Konformitatschecks

Nachweise
oder

Vertrag I Prozesse
|

Ggf. Umsetzung eines
Sanktionsmechanismus

Zertifikate

Information flr externe
Marktteilnehmer

R ML

Abbildung 4: Die Rolle des Systemeigners in einem Zertifizierungssystem

Als werthaltiger Output eines Zertifizierungssystems werden generell entweder handelbare
Zertifikate, Garantiebescheinigungen oder Nachweise flir die Herkunft, die Qualitat oder
sonstige Attribute erstellt. Diese virtuellen Produkte werden in ein 6ffentlich zugangliches
Register eingepflegt, womit dem urspringlichen Eigentiimer, dem Produzenten der
Nachweis flir die Herstellung und dem Abnehmer die Bestatigung der Werthaltigkeit
ermoglicht wird. Diese Bestatigung lUber das Register kann dann als Grundlage fiir einen
weiteren Transfer oder - wie hier - als Nachweis zur Erflllung einer freiwilligen Nutzung
oder gesetzlichen Verpflichtung, z. B. in einem Leitmarktsystem, verwendet werden.

In Analogie zum Eichwesen im Handelsverkehr von materiellen Gitern wird eine
unabhangige Bewertung der Funktionalitdt des Herstellungsprozesses und der richtigen
Bemessung/ Bewertung des virtuellen Produktes durch unabhangige Dritte, im konkreten
Fall durch =zugelassene Zertifizierungsunternehmen, vorgenommen. Durch den
Zertifizierungsprozess wird Uberprift, ob alle technischen Regelungen korrekt angewendet
werden. Eine positive Zertifizierung gibt dem nachgelagerten Verwerter/ Nutzer der
Zertifikate bzw. Garantiebescheinigungen die rechtsverbindliche Zusicherung, dass diese
fur die daflir vorgesehenen Zwecke verwendet werden kénnen und er selbst keine weiteren
Kontrollschritte vornehmen muss.
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Uber die Teilnahmebedingung, welche der Systemeigner den Herstellern und
Zertifizierungsunternehmen vorgibt, wird die Einhaltung der Anforderungen an die
Erstellung von Zertifikaten, Nachweisen oder Garantiebescheinigungen sichergestellt. In
der Regel wird der Erzeuger des virtuellen Produkts Uber einen Sanktionsmechanismus
dazu verpflichtet, im Falle einer ungerechtfertigten Ausstellung von Zertifikaten bzw.
Garantiebescheinigungen Ersatzleistungen zu erbringen bzw. Sanktionen in Kauf zu
nehmen, welche die Einhaltung des Zweckes des Zertifizierungssystems unabhdngig von
einem festgestellten VerstoB gegen die Regelungen sicherstellen und die Werthaltigkeit
bereits weitergereichter Zertifikate bzw. Nachweisen oder Garantiebescheinigungen
erhalten. In ahnlicher Weise wirken Sanktionen gegeniber einem
Zertifizierungsunternehmen sich nicht rickwirkend auf die Werthaltigkeit der von dem
Prifer ausgestellten Testate und Bestatigungen aus, sondern treffen den Zertifizierer selbst
bei einer unsachgemaBen Prifung mit Auswirkungen bis hin zur Aberkennung der
Zulassung.

3 Das Klassifizierungssystem Griner Stahl
(KSGS)

Die grundlegenden Elemente dieses Klassifizierungssystems bilden gemeinsam ein
verlassliches, verifizierbares und transparentes Verfahren zur Produktkennzeichnung von
warmgewalztem Stahl ab  Ausgang eines Warmwalzwerkes mit  einem
Klassifizierungsnachweis. In einem mehrstufigen Zertifizierungsprozess (detaillierte
Beschreibung in Teil 3) wird fir jede Produktionsanlage und die zu klassifizierende
Produktion oder Teilproduktion zunachst festgeschrieben, nach welchen Verfahren und auf
welcher Datengrundlage die Bestimmung der in dem Klassifizierungssystem
zuzuordnenden Produkte vorgenommen wird. Die Ausstellung der
Klassifizierungsnachweise, der im KSGS zugeordneten Produkte erfolgt im
Massenbilanzansatz, d. h. die Nachweise werden bezogen auf Produktionsmenge und
die zuzuordnende Klasse, sind jedoch unabhangig von der tatsachlich physisch gelieferten
Produktmenge/ Charge wund dem zugrundeliegenden Produktionsprozess. Die
Informationen zur Produktion werden zur Klassifizierung des produzierten Stahls
herangezogen, die Einstufung im KSGS beinhaltet keine Bewertung von Stahlqualitaten
oder Produktionsverfahren.

Uber die Massenbilanz muss nachgewiesen werden, dass die auf den Markt gebrachte und
mit Klassifizierungsnachweisen gekennzeichnete Ware mit den Produktionsmengen,
welche flr die Klassifizierung herangezogen wurden, (bereinstimmt und eine
Doppelzéhlung oder unberechtigte Erstellung von Klassifizierungsnachweisen
ausgeschlossen werden kann.

Die Ermittlung der einem Produkt zuzuordnenden Treibhausgasemissionen ergibt sich aus
der Anwendung eines von einem Zertifizierungsunternehmen zu validierenden
Bestimmungsmodells in Analogie zu den im EU-ETS von der zustandigen Behdrde
genehmigten Uberwachungsplédnen. Sofern nachgewiesen werden kann, dass ber einen
langeren Betriebszeitraum bzw. liber klar definierte Produktionskampagnen die Variabilitat
von relevanten Parametern klein genug ist, um die eindeutige Zuordnung zu einer KSGS-
Klasse zu ermdglichen, kann auf die chargenspezifische Bestimmung dieser Parameter
verzichtet und auf einen adaquaten, langeren Bestimmungszeitraum umgestellt werden.

In einem Bestimmungsmodell werden folgende Verfahren, Parameter und Informationen
zur Anwendung bei der Klassierung festgeschrieben:

e Allgemeine Betreiberinformationen;

e (falls vorhanden) die Registrierungsnummer beim Systemeigner;
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e Benennung der Verantwortlichkeiten fiir die Umsetzung des KSGS im Unternehmen und
ggf. an jedem Produktionsstandort;

e Information zu den technischen Einrichtungen flir jede Anlage / jeden Anlagenteil
innerhalb der Grenzen des Klassifizierungssystems;

e eine Beschreibung des Datenmanagementsystems der Verfahren zur Sicherstellung der
korrekten Anwendung der Vorgaben und Prozessschritte des KSGS;

e Eine Beschreibung, welche Segmentierung der Produktion zur Zuordnung der KSGS-
Klasse vorgenommen werden soll (also z. B. gesamte Produktion, bestimmte
Produktgruppen oder Produkte oder Chargen) und in welchem Zeitintervall (mindestens
jahrlich) Klassifizierungsnachweise erstellt werden. Die einzelnen Segmente werden als
Klassifizierungsgruppe bezeichnet;

e die Systemgrenzen fir die Scope 1- und Scope 2-Emissionen einer jeden Produktions-
linie;

e eine Beschreibung'® der Verfahren zur Ermittlung und Zuordnung der spezifischen
Produktionsmengen und der Scope 1- und Scope 2-Emissionen;

e Informationen Zu redundanten Datenermittlungen im Rahmen der
Emissionsberichterstattung im EU-Emissionshandel und/ oder eines zertifizierten
Energiemanagementsystems;

e die Systemgrenzen filr die Scope-3-Emissionen entsprechend den Vorgaben im Teil 3;

e flr reine Warmwalzwerke: eine Beschreibung der Verfahren (z. B. vertragliche
Vereinbarungen) zur Sicherstellung, dass die dem Rohstahl zuzuordnenden,
vorgelagerten Scope-3-Emissionen entsprechend der Anweisungen des Regelbuchs fiir
den Stahlherstellungsprozess vor dem Warmwalzen erhoben und zertifiziert werden;

e eine Beschreibung der Verfahren zur Ermittlung und Zuordnung der Scope 3-
Emissionen entsprechend den Vorgaben im Teil 2;

e eine Benennung der externen Quellen bei der Verwendung von Default-Werten
entsprechend den Vorgaben in den Teilen 2 und 3;

e eine Beschreibung!* der messtechnischen Einrichtungen und der zugehdrigen
qualitdtssichernden Verfahren, sofern diese fiir die Ermittlung der Scope 1-, Scope 2-
oder Scope-3-Emissionen bendtigt werden;

e die Festlegung der Berechnungsverfahren zur Ermittlung der Klassifizierungsstufen fir
die festgelegten Teilproduktionen entsprechend den Vorgaben im Teil 2;

e die Verfahren zur Sicherung der Daten und Informationen tber die erfolgte Erstellung
von Klassifizierungsnachweisen;

An die Verfahrensbeschreibungen und das Datenmanagement sind in Analogie zum EU-
ETS folgende Mindestanforderungen gesetzt:

e Beschreibung des Verfahrens flr die Zuweisung von Aufgaben zur Nachweisfiihrung im
KSGS und fir die Verwaltung der Kompetenzen des zustdandigen Personals;

e Beschreibung des Verfahrens flr die regelmdBige Evaluierung der Angemessenheit des
Bestimmungsmodells;

e Beschreibung der Datenflussaktivitaten;

13 Dje Beschreibungen der Verfahren werden sich in vielen Teilen mit dem Uberwachungsplénen im EU-ETS
decken, welche dann referenziert werden kénnen.

14 Die Beschreibungen der im Bestimmungsmodell genutzten Messgerate werden sich in vielen Teilen mit dem
Uberwachungsplanen im EU-ETS decken, welche dann referenziert werden kénnen.
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e Eine Beschreibung der IT-Infrastrukturen und Datenarchive zur Fihrung der
Produktmassenbilanz sowohl produktions- als auch absatzseitig (absatzseitig in dem
Umfang, in dem abgesetzte Mengen einer Klassifizierung nach diesem System
unterzogen wurden) und

e Beschreibung der Kontrollaktivitaten;

Die Erstellung des Bestimmungsmodells als Dokument in freier Form aber mit den oben
vorgegebenen Inhalten erfolgt durch den Betreiber. Mit der Validierung durch ein
zugelassenes  Zertifizierungsunternehmen  wird  bestdtigt, dass das aktuelle
Bestimmungsmodell den Vorgaben dieses Regelbuchs bzw. des Systemeigners entspricht,
der Betreiber alle technischen Einrichtungen und internen Verfahren korrekt beschrieben
hat und in der Lage ist, dieses im ordentlichen Betrieb korrekt anzuwenden. Die KSGS-
Prifstelle erstellt nach Feststellung der Konformitat des Bestimmungsmodells und seiner
adaquaten (im Regelfall bereits vorhandenen) Implementierung ein Testat, welches im
KSGS zusammen mit dem Validierungsbericht beim Systemeigner hinterlegt sein sollte,
um so die nachgelagerten Zertifizierungsprozesse auch unabhangig vom Durchflihrenden
des Validierungsprozesses verwirklichen zu kdnnen.

Die erstmalige Validierung kann bei Vorlage eines Bestimmungsmodells als unabhangiger
Prozess stattfinden, aber auch im Rahmen der Erstzertifizierung vorgenommen werden.
Das validierte Bestimmungsmodell ist ggf. in einem vertraulichen Datenbereich des
Systemeigners auf dessen Forderung hin zu hinterlegen und kann mit Zustimmung des
Betreibers von einem anderen (ggf. neu beauftragten) Zertifizierungsunternehmen
abgerufen werden.

Das Bestimmungsmodell erfordert eine Anderung, wenn

e durch Transformationsprozesse speziell mit technischen Anlagenanderungen, die
Methoden fiir die Ermittlung von zu klassifizierenden Produktionsmengen und/ oder

e Scope 1-, Scope 2- oder Scope 3-Emissionen neu festgelegt werden miissen.
Eine Anderung ist auch dann erforderlich, wenn

e die Beschreibung von einzelnen Elementen (z. B. von Verfahren oder messtechnischen
Einrichtungen) nicht mehr stimmig ist,

e eine neue Segmentierung gewahlt wird, oder

e der Betreiber von der Nutzung von Default-Werten auf produktionsspezifische
Datenermittlung oder individuelle Emissionsfaktoren umstellt.

Sofern ein Bestimmungsmodell wesentlich gedndert wird, ist eine Validierung vor
Anwendung des neuen Modells zur Erstellung von Klassifizierungsnachweisen auf dessen
Basis notwendig. Neben der Abbildung technologischer Transformationen sind unter
wesentlichen Anderungen alle Revisionen des Bestimmungsmodelles zu verstehen, die
einen bisher dort nicht angewandten Berechnungsansatz der Treibhausgasemissionen flr
einzelne Produkte oder eine bisher dort nicht abgebildete Produktkategorie betreffen.
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Abbildung 5: Schematische Darstellung der im KSGS geregelten Produktions-, Prif- und
Dokumentationsprozesse

Als neuer Systemteilnehmer hat sich ein Stahlproduzent nach Anmeldung innerhalb einer
vom Systemeigner festzusetzenden Frist einer Erstzertifizierung zu unterziehen. Dieser
Prozess beinhaltet die Validierung des Bestimmungsmodelles und die Kontrolle
(Zertifizierung) des Betreiberunternehmens zur Bestatigung, dass es:

o sofern eingefiihrt, eine vertragliche Verpflichtung mit dem Systemeigner zur Erflillung
der Vorgaben des KSGS eingegangen ist,

e in der Lage ist, die im Bestimmungsmodell festgelegten Verfahren dauerhaft und
reproduzierbar anzuwenden und

e die notwendigen Parameter messtechnisch zu bestimmen bzw. einzuholen, sowie

e diese, sofern erforderlich, teilproduktionsgenau dem Produktionsprozess zuzuordnen;
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e einen Prozess zur korrekten Zuordnung einer Teilproduktion zur korrespondierenden
Kategorie eingeflihrt hat, und diese reproduzierbare Zuordnung dokumentiert und
archiviert,

e Klassifizierungsnachweise entsprechend den Vorgaben des Systemeigners erstellen
kann/wird und diese erforderlichenfalls in ein Register eintragen kann;

e ein Verfahren eingeflihrt hat, um festzustellen, ob das Bestimmungsmodell geandert
werden muss;

e die notwendigen Ressourcen zur Verfliigung stellt, um die nachhaltige Teilnahme am
KSGS sicherzustellen.

Da im Rahmen der Erstzertifizierung noch kein Bezug auf bereits ausgestellte
Klassifizierungsnachweise genommen werden kann, ermdglicht der Betreiber dem
beauftragten Zertifizierungsunternehmen den Zugang zu der Datenbasis der letzten
12 Kalendermonate (bzw. mindestens 3 Monate bei Neuanlagen), bzw. des letzten Bilanz-
jahres, mit welcher das Bestimmungsmodell und die in dieser enthaltenen Produktion
angewandt und ausgewertet wird. Damit wird auch automatisch die Ausgangslage des
Betreibers zu Beginn der Systemteilnahme festgehalten, was eine Dokumentation der
Wirkung / des Erfolges von zuklnftigen transformatorischen MaBnahmen erméglicht.

Der Zertifizierer erstellt nach erfolgreicher Erstzertifizierung ein Testat (ein Zertifikat),
welches ebenfalls im KSGS zusammen mit dem Zertifizierungsbericht beim Systemeigner
hinterlegt wird. Mit erfolgter Erstzertifizierung wird dem Betreiber bescheinigt, dass er in
der Lage ist, unmittelbar bei der Produktion die Zuordnung einer Teilproduktion zur
korrekten Klassifizierung durchzufiihren. Er wird damit erméchtigt — bei Verpflichtung
der Fiihrung der notwendigen Dokumentation und Datenarchivierung -
Klassifizierungsnachweise zu erstellen, seine Produkte entsprechend zu
kennzeichnen und - falls gefordert - die Nachweise in das Register einzutragen.
Das Testat/ Zertifikat eines jeden Stahlproduzenten, dem mit der erfolgreichen
Zertifizierung die Erstellung von Klassifizierungsnachweisen erlaubt wird, ist vom
Systemeigner &ffentlich zugdnglich zu machen, um nachgelagerten Marktteilnehmern die
Gegenprifung zu ermoglichen.

Die Ausstellung der Klassifizierungsnachweise durch den Betreiber fur die zu
kennzeichnende Produktmenge erfolgt méglichst nach Produktion, jedoch spatestens bei
In-Verkehr-Bringung des Produktes. Der Verkauf von Produkten, die einem
Klassifizierungsnachweis zuzuordnen sind, erfolgt ggf. mit Angabe der Chargennummer
und der KSGS-Zertifikats-ID des Betreibers auf der Rechnung und/ oder sonstigen,
geeigneten Lieferdokumenten (z. B. Lieferscheine, Liefervertrage). Die Ubermittlung der
Informationen an den Systemeigner zur Eintragung der Klassifizierungsnachweise in ein
Register erfolgt in Abhangigkeit von der gewahlten Segmentierung im Bestimmungsmodell
in vom Systemeigner festgelegten Zeitintervallen (monatlich, quartalsweise, aber
mindestens jahrlich) durch die benannten (autorisierten) Personen des Betreibers. Uber
diese Schritte wird sichergestellt, dass die Menge der Klassifizierungsnachweise diejenige
der produzierten und vermarkteten Menge nicht Ubersteigt.

Nach erfolgter Erstzertifizierung werden in jahrlichen Abstdnden Rezertifizierungen des
Betreibers vorgenommen. Diese muss spatestens 12 Monate nach der vorhergehenden
Zertifizierung abgeschlossen sein, wobei auch hier wieder entsprechende Meldungen an
den Systemeigner erfolgen muissen. Anstatt der Prifung der Ausgangsbasis, wie oben
beschrieben, verifiziert das beauftragte Zertifizierungsunternehmen im Rahmen der
Rezertifizierung die Korrektheit der im letzten Kalenderjahr vorgenommen Ausstellungen
von Klassifizierungsnachweisen auf Basis der Produktmassenbilanz je Standort. Neben der
Prifung der Emissionsermittlung und korrekten Zuordnung auf Klassifizierungsgruppen
sowie der korrekten Ausstellung von KSGS-Nachweisen ist im Rahmen der Zertifizierung
ebenfalls zu prifen, ob maximal die Mengen an klassifiziertem Stahl in Verkehr gebracht
wurden, flir die entsprechende Nachweise vorhanden waren. Kann die konforme
Umsetzung des Prozesses bestatigt werden, wird die Laufzeit des Zertifikats um zwdlf
Monate verlangert. Werden Abweichungen festgestellt und/ oder kann eine Re-
Zertifizierung nicht erfolgreich abgeschlossen werden, so sind entsprechende Meldungen
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an den Systemeigner abzusetzen, welcher letztendlich zustandig fir die Durchsetzung
moglicher SanktionsmaBnahmen ist.

Transformative Aktivitaten in der Stahlindustrie

Ziel des KSGS ist es, einem Kunden, einem Leitmarkt und seinen Teilnehmern die
Méglichkeit zu geben sich fiir emissionsarmere Stahlprodukte zu entscheiden. Somit wird
auch dem Stahlproduzenten ein Anreiz gegeben, transformatorische MaBnahmen hin zu
emissionsfreien Technologien und Verfahren umzusetzen. Die Konzeption des KSGS
ermdglicht es dem Produzenten unmittelbar sein Produkt hinsichtlich der Kohlenstoff-
Effizienz unter Bericksichtigung des jeweiligen Herstellungsprozesses zusammen mit einer
~Beglaubigung" durch das KSGS zu kennzeichnen.

Uber transformatorische MaBnahmen kann der Hersteller die Zuordnung seines
Produktes/seiner Produkte zu einem hdherwertigen Klassifizierungsergebnis erreichen.
Dazu muss unterschieden werden zwischen variablen Transformationen und permanenten
Transformationen.

Variable Transformationen gehen nicht mit aufwandigen, technischen Veranderungen
in der Anlagenkonzeption einher und sind durch gelenkte Prozesse (z. B. den
Stromeinkauf) auch reversibel. Oftmals ergibt sich daraus auch die Méglichkeit fliir den
Hersteller die gleiche Produktqualitdt mit unterschiedlicher Emissionsintensitat aber auch
unterschiedlichen Kosten zu produzieren. Ublicherweise betrifft dies vor allem Anderungen
in den Scope 2- und Scope 3-Emissionen (z. B. Einsatz von Grinstrom, Einkauf von
Rohstoffen mit geringerer Emissionsintensitat), es sind aber auch Auswirkungen im
Scope 1 denkbar (z. B. Einsatz von biogenen Brennstoffen). Das Bestimmungsmodell muss
variable Transformationen des Produzenten benennen. Die Nachverfolgung solcher
Transformationen erfordert Ublicherweise keine Anpassung des Bestimmungsmodells,
sondern ergibt sich aus dem Einsatz von Materialien bzw. Energien mit geringeren
Emissionsfaktoren.

Permanente Transformationen gehen mit transformatorischen MaBnahmen mit
anlagentechnischen Anderungen (z. B. Umbau auf Anwendung der Direktreduktion,
Umstellung eines Walzwerks auf Wasserstoff) einher, welche aufgrund der
Investitionsintensitat nicht als reversibel betrachtet werden kénnen. Diese Anderungen
kénnen einen erheblichen, mehrstufigen Sprung innerhalb des Klassifizierungssystems
bewirken und veréandern das Bestimmungsmodell fUr die Scope 1- und Scope 2-Emissionen
am Standort, sowie meist auch die Scope 3-Emissionen (iber Auswirkungen auf die
Zusammensetzung und Art der Einsatzstoffe.

Da bei anlagentechnischen Anderungen ein zeitintensiver Umbau oder eine Erstinstallation
mindestens einer Produktionslinie erforderlich ist, ist zu empfehlen, das neue
Bestimmungsmodell vor Inbetriebnahme zu validieren. Der Systemeigner kann hier ggf.
fordern, die Zertifikatslaufzeit ab Inbetriebnahme neu zu starten. Fir eine Neuanlage
erfolgt eine Erstzertifizierung auf der Basis der Validierung des Bestimmungsmodells sowie
einer Prifung des Managementsystems und der Verfahren des Betreibers. In Ermangelung
von historisch vergleichbaren Werten entféllt die Uberpriifung der Ausgangsbasis.
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4 Reviews

Fir die fortlaufende Ausgestaltung des Regelbuchs sind Reviews vorgesehen, lUber die
sowohl neue allgemeine Rahmenbedingungen und ggf. breitere Anwendungen als auch
Erkenntnisse aus der praktischen Anwendung beriicksichtigt werden kénnen.

RegelmaiBige Reviews

Um die Aktualitdt des Systems zu wahren und ggf. verallgemeinerbare Entwicklungen zu
berlicksichtigen, ist ein regelmdBiger Review des Systems (alle drei Jahre) vorgesehen.
Entsprechende Festlegungen, die auch die Beteiligung von Stakeholdern vorsieht, sind
durch den Systemeigner zu treffen.

Gegenstand des Reviews sind dabei alle hier enthaltenen Festlegungen. Das gilt auch fiur
angesetzte Verbrauche von Energien gerade im Zusammenhang mit transformativen
Aktivitaten, bei denen noch keine Erfahrungswerte existieren.

Die Referenzschwelle D/E sollte dabei aus Sicht der Verfasser grundsatzlich nicht angepasst
werden, sofern die Leitmarktfahigkeit erst bei Stufe C oder besser gegeben ist. Diese
Einschatzung gilt dann nicht, wenn im Zuge eines Reviews auch die Verwendung von
Gutschriften fir z. B. Schlackenprodukte geandert wird, in diesem Fall erscheint auch eine
Neubestimmung des Schwellenwertes D/E geboten. Gleiches gilt flir Veranderungen zur
Bestimmung der Schrottquote.

Um den eigenen Ambitionsanspruch aufrecht erhalten zu kénnen, sind allerdings aus Sicht
der Verfasser Anpassungen flr Stufe A ggfs. geboten, die aufgrund der gewahlten
Vorgehensweise zur Bestimmung der Schwellenwerte fir die Stufen C und B hat. Dies gilt
insbesondere mit Blick auf verallgemeinerbare Entwicklungen mit Wirkung auf die in
diesem Regelbuch enthaltenen Berechnungssystematiken und daflir herangezogene
Faktoren. Beispiele dafilr sind:

e Wenn einbezogene Vorkettenemissionen flr eingesetzte Materialien wie z. B.
Legierungselemente oder Kalk oder

e deren Transport oder den Transport von Energien (Wasserstoff) deutlich sinken sollten.

e Wenn Fallbackfaktoren flir den Bezug von Energien sich deutlich verandern (zum
Beispiel in Deutschland aufgrund des weiteren Ausbaus erneuerbarer Energien mit
senkender Wirkung des Emissionsfaktors).

e Wenn neue Emissionsfaktoren in die Liste der Standardfaktoren aufgenommen werden
sollen.

Anlassbezogene Reviews

In Verantwortung des Systemeigners kénnen Uber die regelméaBigen Reviews hinaus auch
anlassbezogene Reviews durchgefihrt werden, die ggf. auch nicht das Regelwerk als
Ganzes, sondern nur einzelne Bestandteile betreffen kdnnen.

Anldsse kénnten beispielweise veranderte grundlegende regulatorische Vorgaben oder ein
breiterer raumlicher oder sachlicher Anwendungsbereich sein.

Denkbar ist auch eine Ausweitung des Nachweissystems auf weitere Produkte wie zum
Beispiel kaltgewalztes Band, geschmiedete Produkte, Werkzeugstahl und RSH-Stahl'>.

15 RSH-Stahl bezeichnet eine Gruppe nichtrostender Stahle (rost-, sdure- und hitzebesténdig)
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Teil 2: Methodisches Vorgehen zur Klassifizierung
der Stahlproduktion

Begriffe und Abkilrzungen

Abkiirzungsverzeichnis deutsch (englisch)

ASTM ASTM International Standardisierungsorganisation (ASTM International
standards organisation)

BOF Linz-Donawitz-Konverter (Basic Oxygen Furnace)

BST Bau- und Betonstahl (constructino and rebar)

COze Kohlenstoffdioxid-Aquivalente (carbon dioxide equivalent)

CEM I Portlandzement (Portland cement)

DEHSt Deutsche Emissionshandelsstelle (German Emissions Trading Authority)

DIN Deutsche Institut fiir Normung e.V. (German Institute for Standardization e.V.)

DR Direktreduktion (Direct Reduction)

DRI Direktreduziertes Eisen (Direct Reduced Iron)

EAF Elektrolichtbogenofen (Electric Arc Furnace)

EN Europdische Norm (European Norm)

EU Europadische Union (European Union)

EU-ETS Europdisches Emissionshandelssystem (European Union Emissions Trading

GHG-Protokoll

System)

Treibhausgasprotokoll (Greenhouse Gas Protocol)

G7 Gruppe der Sieben (Group of Seven)

HBI HeiB brikettiertes Eisen (hot briquetted iron)

IA Interne Audits (internal audits)

1IEA Internationale Energieagentur (International Energy Agency)

1SO Internationale Organisation fir Normung (International Organization for
Standardization)

KSGS Klassifizierungssystem Griiner Stahl (classification system green steel)

LF Pfannenofen (Ladle Furnace)

OSBF Einschmelzer (Open Slag Bath Furnace)

PCF CO2-FuBabdruck fir Produkte (Product Carbon Footprint)

PCI Kohlenstaubeinblasung (Pulverised Coal Injection)

QST Qualitatsstahl (Quality Steel)

SAF Einschmelzer (Submerged Arc Furnace)
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SEP 1920 Ultraschallpriifung von gewalztem Halbzeug auf innere Werkstoffunganzen
(Ultrasonic testing of rolled semi-finished products on internal material
discontinuities)

TEHG Treibhausgas-Emissionshandelsgesetz (German Greenhouse Gas Emissions
Trading Law)

THG Treibhausgas (greenhouse gas)
VD Vakuumbehandlung (Vacuum Degassing)
Begriffe

Bau- und Betonstahl

Stahl mit einem Gehalt an metallischen Legierungselementen von weniger als 8 % und
einem Stahlbegleitergehalt in einem Umfang, der den Einsatz auf die Verwendungen
beschrankt, flr die keine hohe Oberflachenqualitat und Verarbeitbarkeit erforderlich sind
und keines der Kriterien flir den Legierungsgehalt und die Qualitat fir Qualitatsstahl erfillt
wird.1®

Qualitatsstahl

Die Kriterien flr Qualitatsstahl (QST) sind angelehnt an die Kriterien der EU bzw. DEHSt
zur Einordnung von EAF-hochlegierter Stahl und EAF-Kohlenstoffstahl.”

Stahl mit einem Gehalt an metallischen Legierungselementen von 8 % oder mehr oder flr
Verwendungen, fir die hohe Oberflachenqualitdt und Verarbeitbarkeit erforderlich sind.
Diese Definition umfasst im Sinne des Klassifizierungssystems auch rostfreien Stahl. Zur
naheren Definition siehe Anhang 7.1.

Klassifizierungssystem Griiner Stahl

System zur Klassifizierung von Produkten der Stahlindustrie im Zusammenhang mit der
EinfUhrung von Leitmarkten. Das System sieht eine unabhangig geprifte Einstufung von
Produkten nach einheitlichen Regeln in Abhangigkeit von den bei der Produktion
entstehenden direkten, indirekten und wesentlichen in der Vorkette anfallenden
Treibhausgasemissionen sowie der Schrottquote vor. Es erlaubt dem Anwender eines
Leitmarktinstruments somit eine einheitliche Einordnung von Produkten (ber eine Vielzahl
verschiedener Produktionsprozesse und Produktglten hinweg.

Kohlenstoffdioxid-Aquivalente

Die relevanten zu bilanzierenden Treibhausgasen sind in Anlehnung an die Kyoto Gase
definiert: Kohlenstoffdioxid (CO2), Methan (CH4), Lachgas (N20), teilhalogenierte
Flurkohlenwasserstoffe (H-FKW), Flurkohlenwasserstoffe (FKW) und Schwefelhexafluorid
(SFs).'® Um eine Vergleichsbasis zu schaffen, sind deren Erderwarmungspotential (Global
Warming Potential GWP) in Relation zum GWP von CO> umzurechnen (CO2-Aquivalente,

16 Sijehe Definition ,Kohlenstoff* Europdische Kommission, Amtsblatt der Européischen Union: Delegierte
Verordnung (EU) 2019/331 Der Kommission vom 19. Dezember 2018 zur Festlegung EU-weiter
Ubergangsvorschriften zur Harmonisierung der kostenlosen Zuteilung von Emissionszertifikaten geméapB Artikel
10a der Richtlinie 2003/87/EG des Europdischen Parlaments des Rates, Seite 37

17 Siehe Definition und Kriterien ,,EAF-hochlegierter Stah* EU-COM: Guidance Document n°9 on the harmonised
free allocation methodology for the EU-ETS post 2020, Seite 31ff sowie DEHSt Leitfaden: Zuteilung 2021 - 2030
Teil 3 ¢ - Spezielle Zuteilungsregeln fiir die Anwendung der Produkt-Emissionswerte - Definition der
Bilanzgrenzen und spezifische Datenerfordernisse, Stand 2019, Seite 21f

8 Quelle UNFCCC (1998): Kyoto Protocol to the United Nations Framework Convention on Climate Change,
Seite 19
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COze). Der Zeitraum wird auf 100 Jahre festgelegt (GWP100). Die GWP der einzelnen
Treibhausgasen sind dem 6. Assessment Report des IPCC zu entnehmen.!®

Hinweis: Die zu erfassenden Scope 1- und Scope 2-Emissionen beschranken sich derzeit
analog dem EU-ETS auf CO2. Scope 3-Emissionen umfassen zudem alle weiteren oben
genannten Treibhausgase.

KSGS-Prozess:

Aquivalenter Wert / Aquivalenzwert (nach Anpassungen)

GemaB der Anpassungsregeln bestimmter Wert zur Einordnung von Stahlprodukten ins
Klassifizierungssystem.

Bestimmungsmodell

Das Bestimmungsmodell ist methodisch angelehnt an die Uberwachungsplédne im EU-ETS
und dokumentiert die unternehmensinterne Methodik zur Ermittlung der Emissionen und
deren Zuordnung zu Produkten im Rahmen des KSGS sowie deren Implementierung.
Klassifizierungsgruppen

Klassifizierungsgruppen erlauben dem Produzenten eine Unterteilung der Produktion zur
individuelleren Einstufung ins KSGS.

KSGS-Managementsystem

Gesamtheit der Verfahren und Prozesse eines Stahlproduzenten welche die Konformitat
mit den Systemanforderungen und die Einhaltung der Mindestanforderungen an die
Datenqualitat als Grundlage fir die Erstellung von Klassifizierungsnachweisen sicherstellt.
KSGS-Nachweise

Von einem am KSGS teilnehmenden Produzenten ausgestellte Nachweise zur
Klassifizierung seiner Produkte.

Produzent

Am KSGS teilnehmender Stahlproduzent, dessen Stahlprodukte einer Klassifizierung nach
dem KSGS unterzogen werden.

Produkt

Das Produkt im Sinne des KSGS ist warmgewalzter Stahl.

Schrottquote

Zu bestimmender Wert in Abhdngigkeit des Schrotteinsatzes im Verhaltnis zur
Gesamteinsatzmenge aus Schrott, Roheisen, DRI und HBI.

Schwellenwert

Die Schwellenwerte grenzen die einzelnen Klassifizierungsstufen voneinander ab und
basieren auf Berechnungen von Referenzanlagen fir die verschiedenen Produktionsrouten.
Ein Schwellenwert beschreibt den Ubergang von einer Klasse zur ndchsthéheren Klasse fir
eine definierte Schrottquote.

9 Siehe IPCC: Climate Change 2021 The Physical Sciene Basis, Working Group | Contribution to the Sixth
Assessment Report of the Intergovernmental Panel on Climate Change, Seite 1017
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Systemeigner

Der Systemeigner ist die verantwortliche Stelle fiir das KSGS sowie dessen Prozesse.
Dieser erhalt den Vorschlag ,,Regelbuch™ und muss fir seine Aufgaben die erforderlichen
Befugnisse (Entscheidungskompetenzen) erhalten.

Hinweis: Im Regelbuch sind weder Vorgaben an einen Systemeigner enthalten noch ein
Vorschlag, welche Institution diese Funktion wahrnimmt. Beschrieben sind mogliche
Aufgaben. Damit wird nicht ausgeschlossen, das vorgeschlagene System in der Praxis
anzuwenden bzw. zu testen, bis ein Systemeigner festgelegt ist.

Zwischenprodukt

Zwischenprodukte im Sinne des KSGS sind Prozesserzeugnisse aus Anlagen, die dem KSGS
unterliegen ausgenommen des finalen Produkts warmgewalzter Stahl.

Validierung / Verifizierung / Zertifizierung:

Validierung

Bestatigung durch Prifung von objektiven Nachweisen, dass das Bestimmungsmodell den
Anforderungen flir den beabsichtigten Gebrauch erfillt.

Verifizierung

Bestdatigung durch Prifung von objektiven Nachweisen, dass die erstellten KSGS-
Nachweise den Systemanforderungen entsprechen.

Erstzertifizierung

Zusicherung, dass in dem KSGS-Managementsystem des Produzenten alle erforderlichen
Prozesse beinhaltet sind, womit ihm die Fahigkeit bescheinigt wird, systemkonforme,
verifizierbare Klassifizierungsnachweise erstellen zu kénnen.

Zertifizierung, Rezertifizierung

Zusicherung hinsichtlich der Aufrechterhaltung des Managementsystems durch den
Betreiber seit der letzten Zertifizierung und der ordnungsgemaBen Erstellung von KSGS-
Nachweisen und Flhrung der Produktmassenbilanz.

KSGS-Priifstellen, KSGS-Priifer / KSGS-Priifungen:

KSGS-Priifstelle

Juristische Person, die entsprechend den in diesem Dokument dargelegten Grundsdtzen
flr die Durchfihrung von KSGS-Prifungen akkreditiert wurde.

KSGS-Priifprogramm

Das KSGS-Prifprogramm umfasst die Gesamtheit von Regeln, Verfahren und
Managementgrundsatzen flr die Durchfihrung von KSGS-Prifungen.

KSGS-Priifer

Einzelperson, die im Rahmen einer vertraglichen Regelung mit einer KSGS-Prifstelle,
KSGS-Prifungen durchfiihrt.

KSGS-Priifungen

Gesamtheit aller Prifungen, Validierungen, Verifizierungen und Zertifizierungen, die im
Zusammenhang mit der Erlangung bzw. Bestatigung von Priifbescheinigungen, Prifzeichen
und Zertifikaten und Nachweisen fir das Klassifizierungssystem stehen.
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1 Grundsatze des Klassifizierungssystems und
Vorgehensweise

Die Methodik des Klassifizierungssystems beruht auf einer Bottom-up-Methodik:

e Der Bilanzraum ist festgelegt und definiert welche Prozessschritte und welche direkte,
indirekte und vorgelagerte Emissionsquellen in die Betrachtung einbezogen werden.

e Basierend auf bereits existierenden Arbeiten der Branche, Veréffentlichungen und im
intensiven Austausch mit den Experten der Stahlindustrie, sind virtuelle
Referenzanlagen und dazugehorige Referenzgiiten definiert.

e Dies erlaubt die Bestimmung von Referenzwerten flir die Klassifizierung mittels
virtueller Referenzanlagen auf Basis des technisch machbaren und daraus abgeleitet

e die Bestimmung der Klassifizierungsstufen und der dazugehdrigen Schwellenwerte.

Fir die Herleitung der Referenz- und Schwellenwerte muss aufgrund der
Datenverfligbarkeit zwischen Primar- und Sekundarroute unterschieden werden.

Scope

Als eine der wichtigsten Grundlagen ist festzulegen, welche Emissionsquellen fir das
Klassifizierungssystem berlicksichtigt werden miissen. Scope 1- und Scope 2-Emissionen
der betrachteten Prozessschritte sind in jedem Fall zu bilanzieren. Dies betrifft vor allem
samtliche im europdischen Emissionshandel berichteten Emissionen der betrachteten
Prozesse. Weitere Scope 1- und Scope 2-Emissionen, die in direktem Zusammenhang mit
diesen stehen, sind ebenfalls zu berlicksichtigen.2°

Hinsichtlich der Scope 3-Emissionen verfolgt das Klassifizierungssystem den cradle-to-
gate-Ansatz. Dementsprechend werden samtliche Downstream-Emissionen nicht
betrachtet. Im Upstream liegt der Fokus auf den wesentlichen Treibern der Emissionen.
Diese umfassen:

e Scope 3.1: Materialien (Rohstoffe), die direkt in die Stahlproduktion einflieBen oder
dafir zwingend benétigt werden. Dies sind insbesondere Schrott, Erz, Legierungsmittel,
Schlackenbildner, Feuerfestmaterialien, technische Gase und andere Verbrauchsgiiter.

e Scope 3.3: Vorkette Energie (auch andere THG als COz, z. B. bei Erdgas und Biogas).
e Scope 3.4: Antransport der 0. g. Materialien.

Mit diesen Emissionsquellen ist der wesentliche Teil der vorgelagerten Emissionen der
Stahlherstellung erfasst. Die nicht betrachteten Quellen sind von eher untergeordneter
Bedeutung.

Hier wird analog gangiger Standards (insbesondere ISO, GHG-Protokoll) innerhalb der
festgelegten Systemgrenzen ein Abschneidekriterium von 10 % angewendet, um den
Erhebungsaufwand sowohl flir die virtuellen Referenzanlagen als auch bei der Anwendung
auf tatsachliche Produktionsanlagen zu begrenzen.

Anders ausgedriickt: Die einbezogenen Emissionsquellen umfassen (mindestens)
90 % der Gesamtemissionen einschlieBlich des Scope 3-Upstream.

20 Das gilt auch fiur Scope 1-Emissionen aus interner Logistik, sofern fiir diese nicht das Abschneidekriterium zur
Anwendung kommt.
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Abbildung 1: Einbezogene Emissionen fir das Klassifizierungssystem

Zu bilanzieren ist flir den definierten Bilanzraum immer auf der Ebene einer Anlage oder

eines Standortes fir mehrere Anlagen.

Ausgelagerten Aktivitdten kommt eine Sonderrolle zu. Sollten Prozessschritte, die nach der
folgenden Definition von den virtuellen Referenzanlagen erfasst sind, nicht Bestandteil

eines realen Werkes sein, sind diese Emissionen ggf.

in einem anderen Scope (z. B.

Scope 3 anstelle von Scope 1) zu berlcksichtigen. So wird sichergestellt, dass wesentliche
Emissionsquellen nicht durch einen anderen Anlagenzuschnitt aus der Betrachtung

ausgeklammert werden.

Um den Mdglichkeiten einer Emissionsminderung in beiden Herstellungsrouten Rechnung

zu tragen, bezieht sich das Klassifizierungssystem

prozessseitig nicht auf Rohstahl,

sondern auf ein warmgewalztes Produkt (einmalige Erwarmung) ohne weitere
Behandlung, wie etwa eine weitere Warmebehandlung. Auch die Metallurgie wird
berlicksichtigt. Dies gilt sowohl fiir die Herleitung der Schwellenwerte als auch fir die

tatsachliche Einordnung der Produktion in das System.

Produkte mit weiterer Warmebehandlung oder anderen,

im hier definierten Bilanzraum

nicht enthaltenen nachfolgenden Bearbeitungsschritten kénnen ohne Berlicksichtigung mit
den zusatzlichen Bearbeitungsschritten verbundener Emissionen als ,basierend auf
Klassifizierungsstufe X" ausgewiesen werden. Entsprechende, nicht abschlieBend zu
verstehende Beispiele sind kaltgewalztes Band, geschmiedete Produkte, Werkzeugstahl
und RSH-Stahl?!, Die direkte Einbeziehung solcher Produkte kann im Zuge eines Reviews

erfolgen.

21 RSH-Stahl bezeichnet eine Gruppe nichtrostender Stahle (rost-, sdure- und hitzebestandig)
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Virtuelle Referenzanlagen - Primadrroute

Auf Seiten der Primdrroute existiert bereits ein Berechnungsmodell fiir die Emissionen
eines virtuellen integrierten Hittenwerks. Dieses beruht im Wesentlichen auf dem
Abschlussbericht ,,Abwarmenutzungspotenziale in Anlagen integrierter Hittenwerke der
Stahlindustrie“?2. Zur Ermittlung der Emissionen wurden entsprechende Emissionsfaktoren
sowohl fiur direkte als auch indirekte Emissionen herangezogen sowie ein Schrotteinsatz
von 20% angenommen. Das Berechnungsmodell ist in die einzelnen Prozessschritte
untergliedert und lasst daher Riickschlisse auf die Emissionen in jedem Prozessschritt zu.
Es wird insbesondere bei der Bestimmung des Wertes fiir den Ubergang von der
Klassifizierungsstufe E zu D herangezogen und bildet zugleich die Grundlage fir die
weiteren Varianten.

Aufbauend auf diesem Modell wurden zwei Varianten in Verbindung mit Direkt-Reduktions-
Anlagen (DR-Anlage) abgeleitet, sowohl DRI-EAF (Electric Arc Furnace) als auch DRI-SAF
(Submerged Arc Furnace), um auch hier Technologieoffenheit zu gewahrleisten. Die
grundlegenden Daten fir die neu betrachteten Prozessschritte beruhen im Wesentlichen
auf offentlich zugénglichen Quellen?3. Um eine vertikale Vergleichbarkeit mit dem
Referenzmodell des virtuellen, integrierten Hittenwerks sicherstellen zu kénnen, ist flir die
Varianten mit DR-Anlagen ein Schrotteinsatz von 20 % angenommen worden. Die daraus
resultierenden notwendigen Anpassungen bei bestimmten Einsatzmengen wurden im Zuge
der Erarbeitung dieses Regelbuchs vorgenommen.

Auf Seiten der Primarroute sind damit im Wesentlichen folgende Prozessschritte vom
Klassifizierungsansatz direkt erfasst:

e Kokerei

e Sinteranlage

e Hochofen

e Stahlwerksprozess (Konverter)
e Sekundarmetallurgie

e Strangguss/ Blockguss

e Warmwalzwerk

e Kraftwerk

!Erzeugung Reduktion & Stahlerzeugung b R
Einsatzstoffe Prozesse
’ Konverter ‘ | Warmwalzwerk
Hochofen | [ sekundarmetallurgie |
Sinteranlage
’ GieBen ‘

Hilfsanlagen

Kraftwerk

Abbildung 2: wesentliche Prozessschritte der Primarroute — integrierte Hitte

22 Marten Sprecher, Dr. Ing. Hans Bodo Liingen, Dr. Ing. Bernhart Stranzinger, Dr. Ing. Holger Rosemann, Dr.
Ing. Wolfgang Adler (2019), ,Abwdrmenutzungspotenziale in Anlagen integrierter Hittenwerke der
Stahlindustrie®.

23 pasquale Cavaliere, Angelo Perrone, Alessio Silvello, Paolo Stagnoli and Pablo Duarte (2022), “Integration of
Open Slag Bath Furnace with Direct Reduction Reactors for New-Generation Steelmaking” in Metals 2022, 12,
203
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Fir den Schwellenwert der Schwelle A/B andert sich bei der Primarroute das Bild durch die
Umstellung auf Direktreduktion. Hier sind im Wesentlichen direkt erfasst:

e Direktreduktionsanlage (DR)

e Stahlwerksprozesse — Elektrolichtbogenofen (EAF) oder Schmelz-Reduktionsofen (SAF)
und Konverter (Basic Oxygen Furnace - BOF)

e Sekundarmetallurgie
e Strangguss/ Blockguss
e Warmwalzwerk

Nachgelagerte
Prozesse

Erzeugung

Einsatzstoffe Reduktion & Stahlerzeugung

’ Elektrolichtbogenofen | Warmwalzwerk

Direktreduktionsanlage ‘ ’ Konverter

|
|
’ Sekundarmetallurgie ‘
|

’ GieBen

Abbildung 3: wesentliche Prozessschritte der Primarroute — DRI EAF

Erzeugung
Einsatzstoffe

Nachgelagerte

Reduktion & Stahlerzeugung Prozesse

’ Einschmelzer | Warmwalzwerk

’ Sekundarmetallurgie

|
Direktreduktionsanlage ‘ ’ Konverter ‘
|
|

’ GieBen

Abbildung 4: wesentliche Prozessschritte der Primarroute — DRI SAF

Virtuelle Referenzanlagen - Sekundarroute

Fir die Sekundarroute existierte kein vergleichbares Berechnungsmodell, auf das die
Ermittlung der Klassifizierungsreferenzwerte gestiitzt werden konnte. Ein Rechenmodell
wurde neu aufgesetzt und die dazu notwendigen Daten wurden per Datenabfrage mit
FutureCamp in der Funktion eines unabhangigen Dritten?* gesammelt. Zusatzlich wurden
diese durch Recherche o6ffentlich zuganglicher Quellen erganzt. Dabei konzentrierte sich
die Erhebung, auf wesentliche Emissionstreiber der Sekundarroute. Auch dies steht im
Einklang mit dem oben definierten Abschneidekriterium von 10 %.

Auf Seiten der Sekunddrroute gibt es im Hinblick auf die erfassten Prozessschritte keine
Unterschiede zwischen der Referenzwertebetrachtung fiir die Schwellen D/E und A/B. Dort
sind jeweils erfasst:

e Stahlwerksprozess mit EAF
e Sekundarmetallurgie mit
- Pfannenofen (Ladle Furnace - LF)

24 Aus den Rickmeldungen der Unternehmen wurden durch FutureCamp im Sommer 2022 Mittelwerte gebildet,
teilweise sind diese mengengewichtet. Eine Identifizierung oder Riickrechnung auf tatsachliche Werte einzelner
Unternehmen wird damit sicher ausgeschlossen.
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- Vakuumanlage

- Spilstand
e Strangguss/ Blockguss
e Warmwalzwerk

Erzeugung

Einsatzstoffe Reduktion & Stahlerzeugung Nachgelagerte Prozesse

’ Elektrolichtbogenofen ‘ | Warmwalzwerk

’ Sekundarmetallurgie ‘

’ GieBen ‘

Abbildung 5: wesentliche Prozessschritte der Sekundarroute

Produktgiite

Die Produktgite hat erheblichen Einfluss auf die spezifischen Emissionen eines konkreten
Produktes, zum Beispiel aufgrund des Einsatzes unterschiedlicher Legierungsmittel in
unterschiedlichen Mengenverhaltnissen oder aufgrund hdherer Energiebedarfe bei der
Herstellung.

Mit anderen Worten: Produkte sehr hoher Qualitdt werden auch mit vollstandiger
Transformation der Produktionsverfahren deutlich héhere Emissionen und einen deutlich
héheren PCF aufweisen als Produkte mit geringeren Anforderungen an spezifische
Produkteigenschaften.

Qualitats- und Betonstahlwerke der Sekundarroute arbeiten aktuell mit &hnlichen
Schrotteinsatzen, verursachen aber aufgrund unterschiedlicher Qualitdten und der damit
einhergehenden Abweichungen im Produktionsprozess und geringerem Einsatz von
Legierungsmaterial deutlich niedrigere Emissionen.

Es ist damit insgesamt nicht ausreichend, Schwellenwerte fiir das Klassifizierungssystem allein in
Abhangigkeit von der Schrottquote zu definieren. Eine Anpassung fir die tatsachlich produzierte
Stahlglite ist zwingend notwendig und sachgerecht, hohere oder niedrigere spezifische
Emissionswerte (Beispiel Bau- und Betonstahl) kénnen demzufolge als dem festgelegten
Referenzwert dquivalent ausgewiesen werden. Der entsprechende Wert wird als
Aquivalenzwert bezeichnet.

Um eine Vergleichbarkeit tUber die Kurve des Schrotteinsatzes herzustellen, wurden fir die
Herleitung der Schwellenwerte zwei Referenzgiten fir beide Enden des Spektrums (20 % und
100 % Schrotteinsatz) festgelegt.

Dabei handelt es sich um die Stahlgiten C22 (fir Primarroute) und C45 (Sekundarroute)?.

25 Die Referenzglten waren Basis fir die Herleitung der Werte der Referenzanlagen. Berlicksichtigte Einsatzstoffe
sind dem Anhang 7.2 zu entnehmen.
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Die maBgeblichen Designelemente des Klassifizierungssystems sind in der anliegenden
Tabelle 1 zusammengefasst und werden nachfolgend und in spateren Kapiteln erlautert.

Tabelle 1: Uberblick Designelemente Klassifizierungssystem Griine Stahlproduktion

Designelement Festlegungen

1 Bilanzgrenze

Scope 1 und 2 sowie wesentliche Scope 3-Upstream fir
definierte Referenzanlagen, beinhaltet auch
Anpassungsregeln fur individuell davon abweichende
Anlagenzusammensetzung

2 Betrachtete Umweltwirkung

CO2e

3 Schrotteinsatz

Differenzierung Schwellenwerte entlang Schrottquote

4 Verarbeitungsstufe

Warmgewalztes Produkt

5 Klassifizierungs-Gegenstand

Produkt. Beinhaltet auch Anpassungsregeln insbesondere zur
Berlicksichtigung verschiedener Produktgliten und die
Mdglichkeit zur Nutzung von Massenbilanzanséatzen

6 Kompensation oder andere finanzielle
Beitrage zu Emissionsreduktionen auBerhalb
der eigenen Bilanzgrenze

Nicht erlaubt

7 Gutschriften

Nur fir definierte Zwecke

8 Schwellenwert-Bezug

Externer Benchmark fiir Ubergang von Stufe E in D und
vollsténdige Transformation fir Stufe A

9 Zertifizierungs-Instanz

Durch unabhéangige Dritte

10 Zertifizierungs-Verfahren und
Anforderungen

2-stufiges Verfahren, Anforderungen an Prifung und Prifer
orientiert an Norm DIN/EN ISO 170292%¢

FubtureComre

Zu den Punkten 1-4 wird hier auf die vorangegangenen Ausflihrungen verwiesen mit dem
Hinweis auf die unten (Kapitel 5) folgende Darstellung der Anpassungsregeln.

Eine Teiltransformation darf im Klassifizierungssystem abgebildet werden. Das
bedeutet: Wenn ein Hersteller der Priméarroute z. B. einen Hochofen durch eine
Direktreduktionsanlage ersetzt, darf er flir diesen Teil der Produktion ausschlieBlich
Emissionen der Direktreduktion ansetzen und fur die Ubrige Produktion die Emissionen der
Hochdéfen. Ein analoger Fall ist die anteilige Nutzung von bezogenem oder selbst
produzierten griinem Strom in der Primar- oder Sekundarroute?’. Ein Hersteller kann damit
Produkte mit unterschiedlichen Einstufungen im Klassifizierungssystem anbieten. Die
entsprechenden Mengen sind einem Priifer nachvollziehbar darzulegen. Die Abbildung einer
Teiltransformation auf diese Weise bedeutet, dass die U(brige Produktion mit den
tatsachlichen Emissionen der Ubrigen, nicht eingestuften (konventionellen) Produktion
bilanziert werden muss. Es ist einem Anbieter freigestellt, ob er diese Mdglichkeit nutzt
oder die emissionsreduzierende Wirkung einer Teiltransformation Uber alle Produkte
hinweg berlcksichtigt. Es darf dabei aber unter keinen Umstidnden zu einer
doppelten Anrechnung von Minderungen kommen.

26 DIN EN ISO 17029 Konformitatsbewertung - Allgemeine Grundsatze und Anforderungen an Validierungs- und
Verifizierungsstellen; Februar 2020

27 Nicht zulassig ist dagegen die Zuordnung des im allgemeinen Strommix enthaltenen Grinstromanteils.
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Das Kilassifizierungssystem basiert also grundsatzlich auf physischer bilanzieller
Anrechenbarkeit von MaBnahmen in Produktionsanlagen eines Standortes. Die Méglichkeit
einer Massenbilanzierung ist nur in einer engen und klar definierten Grenze zugelassen.
Hierzu zahlt der Fall einer Teiltransformation innerhalb eines Produktionsstandortes. Die
Abbildung von Teiltransformationen ist auch deshalb notwendig, um in der
Ubergangsphase der Transformation ein leitmarktfahiges Angebot darstellen zu kénnen.

Die Nutzung von Emissionsreduktions- oder -bindungsgutschriften?® auBerhalb der eigenen
Wertschépfungskette bzw. des hier gewdhlten Bilanzraumes ist nicht Teil dieses
Klassifizierungssystems, kann also nicht auf die zu ermittelnden spezifischen Werte
angerechnet werden.

Das Klassifizierungssystem erlaubt die Berlicksichtigung von Gutschriften flir Stoffe und
Energien, die Uber die Bilanzgrenzen hinaus abgegeben werden, ausschlieBlich fir:

e Hittensand oder vergleichbare Nebenprodukte, die als Klinkerersatz fir die
Zementherstellung verkauft werden: Fir Hittensand oder vergleichbare
Nebenprodukte erfolgt eine Gutschrift als Zement(klinker)ersatz entsprechend
Portlandzement (CEM I), mit einem Faktor gemaB Anhang 7.6.

e Nutzung von Kuppelgasen fir die Erzeugung von Strom oder Warme (in Analogie zum
EU-ETS), die auBerhalb der Anlagen verbraucht werden: Nur wenn tatsachlich eine
Nutzung stattfindet, darf die Gutschrift erfolgen. Die Gutschrift flir Strom erfolgt mit
dem vom Umweltbundesamt veroffentlichten Emissionsfaktor flir den deutschen
Strommix aus dem Vorjahr (der auch fir die Bestimmung der strombedingten
Emissionen fir die virtuellen Referenzanlagen herangezogen wird, Wert des Jahres
2021, 485 g/kwh).

e An Dritte oder Anlagen auBerhalb des Klassifizierungssystems abgegebene Energie aus
eigener Erzeugung (z. B. Warme, Strom): Die Gutschrift fir Warme erfolgt auf Basis
des gliltigen Warme-Benchmarks aus dem EU-ETS.

Gutschriften fiir weitere Nebenprodukte erfolgen nicht.

Wie alle anderen Designelemente kann die Bericksichtigung von Gutschriften im Zuge von
kiinftigen Reviews angepasst werden, sowohl im Grundsatz als auch bezlglich
anzusetzender Werte. Da bei der Primarroute Gutschriften bereits bei der Herleitung der
Schwellenwerte bertlicksichtigt wurden, kann dies auch dazu fiihren, dass diese ebenfalls
anzupassen sind.

Zu den in obiger Tabelle enthaltenen Punkten 8-10 wird auf die Ausflihrungen in den
folgenden Kapiteln verwiesen.

28 Mit dieser umfassenden Bezeichnung sind alle Formen von Emissionsrechten oder Zertifikaten aus bestehenden
projektbezogenen Mechanismen unabhdngig vom Standard sowie aus neuen Mechanismen z. B. in weiterer
Ausgestaltung der Art 6.2 oder 6.4 des Pariser Abkommens. Dies gilt sowohl flir Kompensationen als auch
andere Formen wie finanzielle Ausgleichszahlungen oder Beitrége zur Erreichung von Klimaschutzzielen anderer
Akteure, unabhangig davon, ob dies einzelne Unternehmen als Teil ihrer Klimaschutzstrategien definiert haben.
Dies dient der Klarheit des Klassifizierungssystems und dem Fokus auf Leitmarkte mit dem Ziel der
Transformation der Stahlproduktion, damit ist keinerlei wertende Aussage Uber die Nutzung von
Marktmechanismen verbunden.
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2 Herleitung der Schwellenwerte fur das
Klassifizierungssystem

Die Schwellenwerte flir die Stufen des Klassifizierungssystems sollen im Zeitverlauf
unverandert bleiben, insbesondere der der Stufe A, um Klarheit flir das Ziel der
Klimaneutralitdt und der dazu notwendigen auch technologischen Transformation zu
schaffen. Das schlieBt Anpassungen bei den Schwellenwerten im Zuge von Reviews nicht
aus, zum Beispiel bei neuen Erkenntnissen zu Emissionsfaktoren flir Scope 3-Emissionen.

Schwellenwert zur Abgrenzung D/E

Die Schwelle D/E soll ein State-of-the-Art-Niveau wiedergeben. Die Ausgangsbasis flr das
integrierte Hittenwerk und die Sekundarroute stellen damit ein ambitioniertes, aber mit
heutigen Verfahren bei entsprechender Betriebsflihrung erreichbares Emissionsniveau dar.

Auf der Primarroute ist der Wert des integrierten Hittenwerks bei 20 % Schrottquote der
Fixpunkt flr die Klassifizierungsreferenzwertschwelle D/E. Bei der Sekundarroute ist die
virtuelle Referenzanlage QST fir die Ableitung der Kurvenverlaufe herangezogen worden.??

Die Klassifizierungsreferenzkurve D/E wird somit durch die Werte der virtuellen
Referenzanlagen Integriertes Hittenwerk (bei 20 % Schrottquote) und EAF QST (bei 100 %
Schrottquote) charakterisiert.

Die einzelnen Modelle sind als Anhang 7.2 beigefiigt. Diese enthalten auch die genutzten
Emissionsfaktoren sowie dazugehdorige Quellenhinweise.

Integriertes Hiittenwerk3°

Der Referenzwert far das virtuelle integrierte Hattenwerk betragt
2.261 kg CO2e/t Walzstahl entsprechend dem hier dargelegten Regelwerk und bei einer
Schrottquote von 20 %. Darin enthalten sind Gutschriften von 279 kg COze/t Walzstahl fir
den Export von Strom und den Verkauf von Hiittensand als Ersatz fliir Zementklinker. Von
den Emissionen der definierten virtuellen Referenzanlage fallen etwa 85 % im Scope 1 an
(unter Beriucksichtigung der Gutschriften in Scope 3). Der Rest entféllt auf den Scope 3.
Scope 2-Emissionen fallen nicht an, da der komplette Strombedarf mit der Eigenerzeugung
aus Kuppelgasen gedeckt werden kann.

EAF QST

Diese Berechnung ist die Grundlage flr alle weiteren Berechnungen zum EAF QST. Die
Emissionen betragen hier im Referenzwert D/E 790 kg CO2e/t Walzstahl. Samtliche
Berechnungen der Sekundarroute erfolgen bei einer Schrottquote von 100%. Die
Emissionen verteilen sich zu 26 % auf Scope 1, 37 % auf Scope 2 und 37 % auf Scope 3.

Fiir den Ubergang A/B sind fiir DRI-EAF und EAF QST unter Klassifizierungsstufe A sind die
nachfolgend dargestellten Bedingungen ausschlaggebend flir den Verlauf. Die
Schrottquoten sind identisch wie bei D/E anzusetzen.

2% QST und BST liefern bei gleichem Schrotteinsatz deutlich unterschiedliche Emissionen. Eine Anpassung
ausgehend von den festgelegten Referenzwerten ist daher zwingend ndétig, wenn eine Bevor- oder
Benachteiligung eines Anlagentyps ausgeschlossen werden soll.

30 Die hier und an anderer Stelle des Berichts dargestellten Zahlen wurden teils unter Nutzung von ecoinvent
Data berechnet B
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DRI-EAF unter Stufe A Bedingungen

Hierfir wird angenommen, dass alle direkt von der Stahlindustrie beinflussbaren
Minderungen umgesetzt sind. Unter diesen Bedingungen wurden Emissionen von
544 kg COze/t Walzstahl ermittelt (Referenzwert A/B flr Primarroute). Diese stammen
hauptsachlich aus der Vorkette der eingesetzten Pellets, des Wasserstoffs, des
Dolomitkalks und des Aluminiums3' (2 Scope 3). Direkte Emissionen entstehen
Uberwiegend noch aus dem Kohlenstoffgehalt der Pellets und der Elektroden.

EAF QST unter Stufe A Bedingungen

Unter den Bedingungen fiir A ergeben sich Emissionen von 264 kg CO2e/t Walzstahl. Dies
ist der Referenzwert A/B flir die Sekundarroute. Auch hier beinhaltet er die Annahme, dass
alle direkt von der Stahlindustrie beeinflussbaren Minderungen umgesetzt sind. Die
verbleibenden Emissionen stammen gréBtenteils ebenfalls aus der Vorkette, vor allem von
Branntkalk und Legierungsmaterialien. Die groBten verbleibenden direkten Emissionen
werden durch die Graphitelektroden sowie dem C-Gehalt der Legierungsmittel verursacht.

Nachfolgende Ubersicht zeigt Schwellenwerte und die Verteilung der Emissionen nach
Scopes.

Tabelle 2: Emissionen Referenzwerte unterteilt nach Scopes in kg COze/t Walzstahl

Anlage Scope 1 Scope 2 Scope 3 Summe 1-332
Integriertes Hittenwerk D 1.914 033 3473 2.261
EAF QST D 207 294 289 790
DRI.-EAF unter Stufe A 16 0 529 544
Bedingungen

EAF-QST unter Stufe A 18 0 246 264

Bedingungen

Fiir die Schwellenwerte zwischen den Stufen D und A werden keine eigenen
Werte berechnet. Diese werden ausschlieBlich aus den Kurven A/B und D/E abgeleitet.
Die Kurven dazwischen werden so gelegt, dass bei definierter Schrottquote der Abstand
von einer Klassifizierungsstufe zur nachsten immer gleich ist. Die beiden zusatzlichen
Geraden dritteln damit den Raum zwischen A/B und C/D fir jede beliebige Schrottquote.
Auch die Klassifizierungsstufen B und C sind damit genau und zugleich technologieoffen
definiert.

3t Verwendung als Desoxidationsmittel.

32 Die Werte der einzelnen Scopes sind auf Kilogramm gerundet angegeben. Die Summe ist aus den exakten
Werten bestimmt und dann ebenfalls auf Kilogramm gerundet. Dadurch kénnen sich Abweichungen zur Summe
der Einzelwerte ergeben.

33 Das integrierte Hittenwerk deckt seinen Strombedarf durch die Verstromung der Kuppelgase im eigenen
Kraftwerk und weist daher keinen Strombezug und somit auch keine Scope 2-Emissionen auf.

34 Unter Berlicksichtigung der Gutschriften.
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Dies ergibt die Referenzwerte fiir das Klassifizierungssystem als ,,Sliding Scales™
in Abhangigkeit des Schrottquote.

Klassifizierungsschwellen KSGS
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Abbildung 6: Stufen und Referenzwerte Qualitatsstahl flir das Klassifizierungssystem

Darauf aufbauend ergeben sich die in obiger Abbildung 6 dargestellten Geraden. Diese
bilden den Verlauf ausreichend ab. Auch andere Initiativen wie IEA und Responsible Steel
setzen auf Geraden in ihren Systemen. Dieser Verlauf sorgt daher fiir Anschlussfahigkeit.

Abwandlung fiir BST

Durch den einfacheren Fertigungsprozess ist die Emissionslast hier deutlich geringer als
beim Qualitatsstahl. Bei den EAF-Prozessen wird auch fiir Bau- und Betonstahl (BST) eine
Schrottquote von 100 % angenommen.

EAF BST

Hier betragen die Emissionen 531 kg CO2e/t Walzstahl bei einer Schrottquote von 100 %
im Vergleich zu 790 kg COz2e/t Walzstahl beim QST.

EAF BST unter Stufe A Bedingungen

Auch hier gilt die Annahme, dass alle direkt von der Stahlindustrie beeinflussbaren
Minderungen umgesetzt sind. Damit ergeben sich Emissionen von
170 kg CO2e/t Walzstahl.

Fir BST werden nur bei 100 % Schrottquote Referenzwerte bestimmt. Der Verlauf der
Schwellenwerte A/B und D/E ergibt sich als Parallelverschiebung zum Verlauf von QST.
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Klassifizierungsschwellen KSGS
Bau- und Betonstahl
3.000

2.500

2.002
2.000

=
S
7]
N
d
H
3
Y, 1.485 E
o 1.500
o
o
£
£ D
c
g 1.000 HOE
9
2 C
G 531
500 451 B 411
291
170
A
0
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

Schrottquote

Abbildung 7: Stufen und Referenzwerte Bau- und Betonstahl flir das Klassifizierungssystem

Klassifizierungssystem unterstiitzt Ziel der Transformation in klar benennbaren
Schritten

Wesentliche Transformationsschritte und Herausforderungen sind abgebildet. In beiden
Routen sind besonders ambitionierte Stufen, insbesondere die Stufe A nur mit erheblichen,
transformatorischen Anstrengungen erreichbar. Umgekehrt wird sichergestellt, dass auch
Teil-Transformationsschritte dazu flhren, dass Produkte im Klassifizierungssystem
eingeordnet werden kdénnen. Zugleich wird gewahrleistet, dass die in politischen
Instrumenten gestellten Anforderungen an die Klimaeigenschaften von Produkten in
definierten Schritten steigen kénnen.

Das System gibt damit klare Anreize dazu, in Anlagen zu investieren, um das Erreichen
von zum Beispiel Stufe C zum Beispiel auf der Primarroute ermdglichen. Damit ist
sichergestellt, dass ein Erreichen der hdheren Klassifizierungsstufe technologieoffen
maoglich ist. Wenn die Direktreduktion auf klimaneutral erzeugtem Wasserstoff basiert,
erfolgt bei beiden DRI-Varianten - ohne weitere Anderungen - eine Einordnung in die
Klassifizierungsstufe B. Auch werden dadurch Anreize gesetzt, grdoBere eigene
Anstrengungen zur Emissionsreduktion zu unternehmen, ohne Abstriche bei der
Technologieoffenheit vornehmen zu missen.

Bei der Sekundarroute spielt der Emissionsfaktor des eingesetzten Stroms eine mafBgeb-
liche Rolle fir die Einstufung im Klassifizierungssystem. Dies ist auch die groBte
EinflussgréBe, den die Hersteller direkt beeinflussen kdnnen. Werden statt dem derzeitigen
deutschen Strommix 50% regenerativ erzeugter Strom angesetzt, nahert sich die
Referenzanlage bereits stark der Schwelle zur Stufe C. Mit einer leichten zusatzlichen
Erhdhung des Anteils an regenerativ erzeugtem Strom kann die Stufe C daher erreicht
werden. Wird dagegen ausschlieBlich regenerativ erzeugter Strom eingesetzt, néhert man
sich bereits dem Ubergang zur Stufe B an. Um diese Stufe zu erreichen, sind dann aber
noch weitere Anstrengungen, wie beispielsweise der Einsatz von Wasserstoff oder biogenen
Kohlen, nétig.

Es ist nochmals darauf hinzuweisen, dass sich die obigen Referenzwerte auf virtuelle
Referenzanlagen und definierte Glten vor Anwendung der unten dargestellten
Anpassungsregeln zur Ermittlung &quivalenter Werte z. B. fir andere Produktgiten
beziehen.

36



A=\ | Wirtschaftsvereinigu /.
Stahl Stlahlcm S Vverico.. FuttureComre

3 Bestimmung der Emissionen zur Einordnung
ins Klassifizierungssystem

Die Emissionen sind nach einem validierten3> Bestimmungsmodell zu erfassen. In die
Bestimmung der Scope 1- und 2-Emissionen einzubeziehen sind alle am Standort
vorhandenen Anlagen der folgenden Aufzahlung:

o Kokerei

e Sinteranlage

e Direktreduktionsanlage
e Stahlwerk

e Warmwalzwerk

Nebenanlagen und Infrastruktureinrichtungen, die dem Betrieb der genannten Anlagen
dienen, sind grundsétzlich in die Bestimmung einzubeziehen3®. Darunter fallen zum Beispiel
Luftzerlegungsanlagen oder Krane zur Bewegung des eingesetzten Materials. Werden
Nebenanlagen auch zum Betrieb von nicht im Klassifizierungssystem enthaltenen Anlagen
betrieben, sind die Emissionen auf Basis realer Zusammenhdnge nachvollziehbar
aufzuteilen. Transporte von Zwischenprodukten zwischen den Anlagen sind - sofern nicht
dem Abschneidekriterium unterliegend - Teil der zu erfassenden Emissionen.

Kein Bestandteil der Bestimmung sind produktionsferne Tatigkeiten und Einrichtungen wie
Verwaltungsgebdude oder Forschungseinrichtungen. Ebenfalls nicht zu berlicksichtigen
sind dem Warmwalzwerk nachgelagerte Verarbeitungs- und Veredelungsschritte wie
Warmebehandlungen oder die Blankstahlherstellung. Im Warmwalzwerk ist nur der initiale
Durchlauf (1. Hitze) flr die Bestimmung der Emissionen relevant, da nur dieser Fall in den
Referenzprodukten abgebildet ist. Weitere Durchldufe sind nicht zu bertcksichtigen.

Die Nutzung von bereits im Rahmen des EU-ETS oder damit zusammenhdngender
Instrumente (wie die Strompreiskompensation) gepriifter Daten und Faktoren ist ein
Grundsatz, der sowohl fir die Ermittlung von Emissionen als auch von Aktivitatsraten gilt
(z. B. Zuteilungsdatenbericht). Wo immer mdglich, sind fur die Erfassung von Scope 1-
Emissionen Daten aus dem EU-ETS zu verwenden. Zur Erfassung der Scope 1-Emissionen
sind Massenbilanzansatze analog dem EU-ETS zuldssig. Zur Ermittlung von Scope 1-
Emissionen aus Brennstoffen, die nicht vom EU-ETS erfasst sind, sind nachvollziehbare
individuelle Emissionsfaktoren (eigene Analytik oder Bereitstellung durch Versorger) oder
aktuelle offizielle Emissionsfaktoren mit regionalem Bezug (z. B. Standardwerte aus dem
EU-ETS, etwa DEHSt-Liste, ggf. auch aus den Verordnungen zum BEHG) zu verwenden.

Fir die Bestimmung der Scope 2-Emissionen ist der reale Emissionsfaktor aus dem
tatsachlich verwendeten Strommix des Anlagenbetreibers heranzuziehen.

Bezlglich des Einsatzes von Energietrdgern und daraus resultierender Emissionen ist es
ausdrlicklich zuldssig, auch bilanzielle Zuordnungen zu nutzen, sofern Herkunftsnachweise
aus amtlich anerkannten Registern herangezogen werden. Aktuell und mit Bedeutung fur
das KSGS sind dies: Herkunftsnachweise fir bilanziell bezogenen und nicht physisch
gelieferten Grinstrom (Register des Umweltbundesamts), bilanzieller Bezug von Biogas
(Register der DENA). Im Zuge von Reviews kdénnen mit Verweis auf aktuell im Aufbau
befindliche Systeme (z. B. Wasserstoff) ggf. weitere Herkunftsnachweise als zuldssig
erganzt werden, sofern dies auch technisch sinnvoll ist. Dartber hinaus sind die Scope 3-
Upstream Emissionen aus dem Betrieb der genannten Anlagen, inklusive der

35 Zu den Vorgaben beziiglich Prifung siehe Regelbuch Teil 3.

36 Sofern sie nicht aufgrund des oben dargestellten Abschneidekriteriums weggelassen werden kénnen. Mit
zunehmend anspruchsvollerer Kilassifizierungsstufe werden auch kleinere Emissionsquellen zunehmend
relevant.
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Nebenanlagen, innerhalb der beschriebenen Grenzen zu erfassen. Fir das
Klassifizierungssystem sind dabei zu erfassen:

e Energiebedingte Scope 3-Emissionen (Scope 3.3);

e Scope 3-Emissionen fir die Bereitstellung der eingesetzten Roh-, Hilfs- und
Betriebsstoffe (Scope 3.1), sowie Vorprodukte inklusive der Transporte zu den Anlagen
(Scope 3.4). Dabei werden Transporte gegebenenfalls direkt Uber die gewahlten
Emissionsfaktoren inkludiert;

Weitere Scope 3-Emissionen sind nicht Bestandteil des Klassifizierungssystems. Das gilt
insbesondere fir Kapitalgiter (Bau von neuen oder Ersatz bestehender Anlagen,
Scope 3.2), Entsorgung von Abfallen aus der Produktion (Scope 3.5), Geschéaftsreisen
(Scope 3.6), Pendelverkehr der Mitarbeitenden (Scope 3.7) und samtliche Downstream-
Emissionen (Scope 3.9 - 3.15).

Sind Anlagenbestandteile, die vom Klassifizierungssystem erfasst sind, nur geleast, so sind
deren Emissionen dennoch zu bilanzieren (Scope 3.8).

Die Scope 3-Emissionen sind auf Basis von Einsatzmengen und Emissionsfaktoren zu
bestimmen. Individuelle Scope 3.1-, Scope 3.3- und Scope 3.4-Emissionsfaktoren dirfen
unter bestimmten Bedingungen verwendet werden (siehe Kapitel 3.1). Eine Liste mit
alternativ nutzbaren Standardfaktoren oder deren Quellenangabe ist im Anhang 7.6
enthalten. Auf diesen Faktoren beruhen auch die Berechnungen der Referenzanlagen.

3.1  Verwendung individueller Emissionsfaktoren fir Scope 3

Individuelle Emissionsfaktoren flir die Ermittlung der Scope 3-Emissionen miissen
vergleichbare Belastbarkeit haben wie Werte fir die Scopes 1 und 2. Sie dirfen verwendet
werden, wenn eines der nachfolgenden Kriterien erfillt ist:

e Die Emissionsfaktoren der Einsatzstoffe werden durch den Lieferanten bereitgestellt
und sind im Zuge einer Product Carbon Footprint Ermittlung nach GHG-Protokoll fir
Produkte, ISO 14040/14044, 14064 oder ISO 14067 ermittelt und durch eine Priifstelle
geprift. Dabei mussen alle wesentlichen Scope 3-Upstream Emissionen in der
Berechnung enthalten sein.

e Die Emissionsfaktoren der Einsatzstoffe werden durch den Lieferanten bereitgestellt
und sind im Zuge einer Product Carbon Footprint Ermittlung nach GHG-Protokoll oder
ISO 14064 ermittelt. Der Lieferant stellt dem vom Betreiber zur Zertifizierung nach
KSGS beauftragten Zertifizierer samtliche notwendigen Daten zur Verfligung, damit
dieser die Korrektheit der ermittelten Scope 3-Emissionsfaktoren prifen und bestatigen
kann.

Falls der Betreiber die Einsatzstoffe selbst herstellt, ist er in diesem Sinne als Lieferant zu
sehen.

Liegt fur einen Einsatzstoff kein Emissionsfaktor vor, der eines der oben genannten
Kriterien erflllt, ist auf die Fallback-Emissionsfaktoren der Liste im Anhang dieses
Regelbuchs zurlickzugreifen. Die Verwendung von anderen Emissionsfaktoren,
beispielsweise aus anderen Datenbanken, ist aus Grinden der Vergleichbarkeit
ausdricklich nicht gestattet.

3.2 Festlegen von Klassifizierungsgruppen

Der Betreiber hat fiir jeden Standort zu entscheiden, ob und wie die Produktion
zur Einstufung ins Klassifizierungssystem unterteilt wird.

Das entsprechende Vorgehen ist im Bestimmungsmodell zu hinterlegen. Eine derartige
Segmentierung kann aus vor allem aus zwei Grinden notwendig bzw. sinnvoll sein:
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1. Zur Abgrenzung unterschiedlich emissionsintensiver Produkte bzw. Produktgruppen

2. Zur Abbildung permanenter oder variabler Teiltransformationen

Beispiel: Klassifizierungsgruppen fiir unterschiedliche Produktgruppen 1

Ein Hersteller produziert nur die Giiten A und B am Standort. Aus der betrieblichen Erfahrung weil3
er, dass er Gilte A energieeffizienter herstellen kann. Er entscheidet sich dazu zwei
Klassifizierungsgruppen einzuflihren, um Glte A von Glite B zu differenzieren.

Klassifizierungsgruppe I umfasst damit Glite A in allen produzierten Abmessungen,
Klassifizierungsgruppe II Giite B in allen produzierten Abmessungen.

Beispiel: Klassifizierungsgruppen fiir unterschiedliche Produktgruppen 2

Ein Hersteller produziert Stdbe aus 20 definierten Glten in Abmessungen bis 200 mm
Durchmesser. Aus der betrieblichen Erfahrung weiB er, dass sein Walzprozess flir groBe
Durchmesser Uberdurchschnittlich  effizient ist. Er entscheidet sich dazu, zwei
Klassifizierungsgruppen einzufithren, um diesen Vorteil auch im Klassifizierungssystem nur in
dieser Gruppe wiederzugeben. Klassifizierungsgruppe I umfasst alle Giten und Abmessungen
kleiner 150 mm, Klassifizierungsgruppe II umfasst alle Gliten und Abmessungen von 150 mm bis
200 mm.

Beispiel: Klassifizierungsgruppen bei Teiltransformation

Ein Hersteller produziert am Standort das gleiche Produktspektrum einmal (iber die Hochofenroute
und einmal Uber eine Direktreduktionsanlage. Er wahlt zwei Klassifizierungsgruppen, die jeweils
eine der beiden Routen umfassen.

Neben derartigen Differenzierungen missen Klassifizierungsgruppen ausweisen, in welcher
Aggregierung die jeweiligen Daten erhoben werden. Dies kann beispielsweise
chargengenau, flr definierte Teilproduktionen oder auch als Jahresdurchschnitt erfolgen.
Die Ausgestaltung der Kilassifizierungsgruppen hangt damit maBgeblich von der
verfligbaren Datenqualitat und Granularitdt beim Betreiber ab. Insbesondere ist auch der
Aufwand zur Datenaufbereitung in gewissem MaBe UUber die Wahl der
Klassifizierungsgruppen steuerbar, indem hdhere Aggregierungen bis hin zur gesamten
Jahresproduktion gewahlt werden. Dies geht dann allerdings zulasten der Mdglichkeit,
emissionsarmere Produkte - sofern diese erzeugt werden - in héhere Stufen einzuordnen
als dies fur die durchschnittliche Produktion der Fall ist.

Im Bestimmungsmodell ist zu beschreiben auf welcher Basis Material- und Energieeinsatze,
sowie Ausbringungsmengen den Klassifizierungsgruppen zugeordnet werden. Dabei dlrfen
auch innerhalb von Klassifizierungsgruppen unterschiedliche Ansdtze flir unterschiedliche
Strome gewahlt werden, etwa wenn bestimmte Daten chargenspezifisch vorliegen, andere
nur als Jahresmengen. Dies darf niemals dazu flihren, dass Emissionen nicht einbezogen
werden, die im Scope des Systems liegen.

Beispiel: Unterschiedliche Ansatze zur Zuordnung von Emissionen auf
Klassifizierungsgruppen

Ein Hersteller unterteilt seine Produktion gemaB der hergestellten Giten in Klassifizierungs-
gruppen. Er ist in der Lage den Stromeinsatz im EAF chargengenau auf die Produktion zu
schliisseln, und geht entsprechend vor. Infrastruktureinrichtungen im Stahlwerk kann er nicht
chargen- oder gltenabhangig auf die Produktion schlisseln. Daher verteilt er den gesamten
Stromeinsatz fur Infrastruktur anteilig anhand der Produktionsmengen.

Innerhalb einer Klassifizierungsgruppe ist immer ein einheitliches Vorgehen erforderlich.
Die Wahl unterschiedlicher Ansatze darf nicht dazu flhren, dass bestimmte
Klassifizierungsgruppen systematisch bessergestellt werden, als sie tatsachlich sind.
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Eine Klassifizierungsgruppe muss zusatzlich immer Angaben enthalten zu:

e Den einbezogenen Produkten oder Produktgruppen (z. B. enthaltene Giiten und
Abmessungen)

e Der von dieser Klassifizierungsgruppe erreichten Stufe

KSGS-Nachweise haben einen Bezug zum Standort wund einer definierten
Klassifizierungsgruppe aufzuweisen. Die von einer Klassifizierungsgruppe umfassten
Produkte oder Produktgruppen sind dem Abnehmer zertifiziert zuganglich zu machen. Ein
fir eine bestimmte Klassifizierungsgruppe ausgestellter KSGS-Nachweis gilt fir alle von
dieser Klassifizierungsgruppe erfassten Produkte des Standorts.

Bei der erstmaligen Erstellung eines Bestimmungsmodells werden die
Klassifizierungsgruppen initial festgelegt. Dafiir sollte das Produktionsspektrum aus dem
fUr die Erstzertifizierung relevanten Zeitraum oder dem Kalenderjahr der Erstzertifizierung
gewahlt werden. Im Rahmen der jahrlichen Verifizierung ist zu Uberprifen, ob die
Klassifizierungsgruppen das Produktionsspektrum korrekt widerspiegeln. Um fir seltener
erzeugte Produkte keine sténdige Erneuerung des Bestimmungsmodells und damit
einhergehende Rezertifizierung notwendig zu machen, kdénnen Klassifizierungsmodelle das
madgliche Produktionsspektrum der Anlage abbilden. Die Ausstellung von Nachweisen
erfolgt immer auf Basis der tatsachlichen Produktion und den entstehenden Emissionen.
Wird das Produktspektrum erweitert, ohne dass dafiir groBere Anlagentechnische
Umbauten erfolgen, muss im Rahmen einer Revalidierung nachgewiesen werden, dass die
Klassifizierungsgruppen weiterhin die ausgewiesenen Klassen erreichen. Eine derartige
Revalidierung kann sich auf die Prifung dieses Sachverhalts beschranken. Erst mit
erfolgter Revalidierung dirfen die ausgestellten KSGS-Nachweise flir das zusatzliche
Produktspektrum berlcksichtigt werden. Alternativ kann die Revalidierung des
Bestimmungsmodells bei erweitertem Produktspektrum auch im Rahmen der jahrlichen
Rezertifizierung erfolgen. In diesem Fall kénnen die KSGS-Nachweise flir das neue
Produktspektrum erst nach erfolgter Rezertifizierung genutzt werden.

Stellt man auf Produkte oder stark eingegrenzte Produktgruppen ab, ware eine sehr hohe
Zahl von unterschiedlichen Klassifizierungsgruppen ndétig. Deshalb wird hierfir eine
Erleichterung festgelegt. Falls zur korrekten Abbildung der Produkte oder Produktmengen
mehr als zehn  Klassifizierungsgruppen nétig waren, dirfen stattdessen
Klassifizierungsgruppen die Ubergeordneten Rahmenbedingungen fir mehrere Produkte
bzw. Produktgruppen festlegen (Unterabgrenzung von Untergruppen).

Zuldssigkeit von Untergruppen:

Ein Hersteller erzeugt 25 unterschiedliche Giten und mdéchte die Produkte differenziert nach Giliten
ins Klassifizierungssystem einordnen. Da er daflr mehr als 10 Klassifizierungsgruppen benétigen
wlirde, darf er Untergruppen bilden. In diesem Fall beschreibt er einmal die giitenabhangige
Erfassung und Zuordnung von Einsatzstoffen, Energien und Emissionen und wendet dieselbe
Methodik dann auf die einzelnen Giten an.

Innerhalb der Klassifizierungsgruppe missen die Produkte bzw. Produktgruppen einheitlich
abgegrenzt werden und die Zuordnung von Emissionen hat ebenfalls einheitlich zu
erfolgen. Eine hergestellte Produktmenge darf immer nur einer
Klassifizierungsgruppe zugeordnet werden.

Eine Klassifizierungsgruppe kann in diesem Fall etwa gelten fir folgende Untergruppen:
e definierte Glten in allen produzierten Abmessungen

e definierte Abmessungen fir alle produzierten Gliten

e definierte Produkte (Kombination aus definierter Glte und definierter Abmessung)

e einzelne Chargen
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In diesem Fall kénnen innerhalb einer Klassifizierungsgruppe unterschiedliche Stufen
erreicht werden. Die Klassifizierungsgruppe darf damit mehr als eine Stufe ausweisen,
muss jedoch beschreiben, wodurch derartige Unterschiede entstehen kdnnen. KSGS-
Nachweise, die auf Basis derartiger Klassifizierungsgruppen ausgestellt werden, miuissen
einen konkreten Bezug zur gewdhlten Unterabgrenzung aufweisen. KSGS-Nachweise mit
Unterabgrenzung sind nur fir Produkte gtltig, die von der Unterabgrenzung erfasst sind.

Beispiel Klassifizierungsgruppe mit Unterabgrenzungen:

Ein Hersteller wahlt zur Klassifizierung den Sonderfall der Unterabgrenzung innerhalb von
Klassifizierungsgruppen, da er die Einordnung auf Basis der erzeugten Glten unterteilen mdchte.
Er produziert 10.000 t C22 und stellt dafiir entsprechende Nachweise aus. Diese darf er auch nur
flir C22 verwenden.

Wird im Falle einer Unterabgrenzung das Produktspektrum erweitert, indem eine neue
Untergruppe eingefliihrt wird, die den Zuschnitt der bisherigen Untergruppen nicht andert, sondern
nur die Anzahl vergréBert, ist eine ausfiihrliche Revalidierung im Regelfall nicht notwendig.

Klassifizierungsgruppen missen die gesamte, vom Klassifizierungssystem erfasste
Produktion am Standort abdecken. Werden am Standort auf den vom
Klassifizierungssystem erfassten Anlagen Produkte oder Zwischenprodukte hergestellt, die
(noch) nicht vom System erfasst sind, ist fir diesen Teil und die darauf entfallenden Stréme
ebenfalls eine Beschreibung zu hinterlegen, um eine klare Abgrenzung von den
klassifizierten Produkten zu ermoéglichen. Es ist auszuschlieBen, dass entsprechend
abgegrenzte Teile Emissionen aus der Herstellung der klassifizierten Produktion enthalten.
Im Rahmen der Prifung ist es ausreichend, auszuschlieBen, dass die abgegrenzten Teile
Emissionen flr die klassifizierte Produktion enthalten. Die gesamten Emissionen der
abgegrenzten Anlagenteile sind nicht zwingend zu erheben und zu priifen.

3.3  Zuordnung der Emissionen auf definierte
Klassifizierungs-Gruppen

Die Segmentierung der einzelnen Klassifizierungsgruppen obliegt dem Betreiber. Dieser
hat sicherzustellen, dass die ermittelten Emissionen nachvollziehbar, vollstdndig und
konsistent auf die gewdhlten Klassifizierungsgruppen aufgeteilt werden. Das
entsprechende Vorgehen ist im Bestimmungsmodell zu beschreiben. Konsistenz bedeutet
in diesem Zusammenhang insbesondere, dass die Zuordnungsmethodik zwischen
einzelnen Klassifizierungsgruppen nicht ohne triftigen Grund unterschiedlich gewahlt wird.
Sollten dennoch unterschiedliche Methoden verwendet werden, etwa wegen nicht
ausreichender Datenlage oder nicht vertretbarem Aufwand, darf die Wahl unterschiedlicher
Methoden niemals zur Nichtberlicksichtigung von Emissionen fiihren. Anders ausgedriickt:
die Gesamtemissionsmenge bei der Anwendung unterschiedlicher Methoden darf nicht
kleiner als die Gesamtemissionsmenge bei Anwendung einheitlicher Methoden sein.
Innerhalb einer Klassifizierungsgruppe muss eine einheitliche Methodik angewandt werden.
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Beispiel:

Der Betreiber eines Elektrostahlwerks wahlt folgende Segmentierung: Fir ausgewahlte (wenige)
Produkte wird eine chargengenaue Betrachtung und Einordnung ins Klassifizierungssystem
gewahlt (Klassifizierungsgruppe 1), die Ubrige Produktion wird mit einem Durchschnittswert
(Klassifizierungsgruppe II) eingeordnet. Am EAF ist eine chargengenaue Auswertung des
Stromverbrauchs moglich. Diese wird fir Gruppe I herangezogen. Aus Konsistenzgriinden sollte
die chargengenaue Auswertung auch fiir Gruppe II herangezogen werden. Da das in diesem Fall
jedoch mit sehr hohem Aufwand verbunden ist, méchte der Betreiber davon absehen. Der
Betreiber darf nun allerdings nicht einfach den durchschnittlichen Stromverbrauch im EAF als
Berechnungsgrundlage fiir die Gruppe II heranziehen, da damit nicht sichergestellt ist, dass
samtliche Emissionen aus dem Stromverbrauch des EAFs berlcksichtigt werden. Dies ist dann
nicht der Fall, wenn der Stromverbrauch der Gruppe I niedriger liegt als der Gesamtdurchschnitt.
Eine Mdglichkeit ware hier den Stromverbrauch von Gruppe I vom Gesamtverbrauch im EAF
abzuziehen und die Restmenge als Basis flir die Emissionsermittlung der Gruppe II heranzuziehen.

Die Zuordnung von Emissionen auf Klassifizierungsgruppen hat grundsatzlich den realen
Zusammenhang zwischen den fir die jeweilige Gruppe notwendigen Einsatzstoffen sowie
Energieeinsdtzen und den daraus resultierenden Emissionen wiederzugeben. Die
Differenzierung der Emissionen zwischen Klassifizierungsgruppen ergibt sich damit Gber

e Unterschiedliche Einsatzstoffe (z. B. Biokohle statt konventioneller Kohle, Ferrochrom
mit nachweisbar geringerem Emissionsfaktor statt konventionellen Ferrochroms),

e Unterschiedliche Einsatzmengen gleicher Stoffe,

e Unterschiedliche Brennstoffe (z. B. Biogas statt Erdgas oder Wasserstoff statt Erdgas)
oder Unterschiede in der Bereitstellung der Energietrager (regenerativ erzeugter Strom
statt Graustrom, regenerativ erzeugter Wasserstoff statt grauen Wasserstoffes),

e Unterschiedliche Energieeinsatze und/oder
e Unterschiede im Ausbringen.

Es muss dabei also immer einen realen Bezug zu den Produkten der jeweiligen
Klassifizierungsgruppe geben, der zugeordnete Einsatz eines Stoffes oder Energieeinsatzes
muss grundsatzlich auch technisch moéglich sein und tatsachlich in der Anlage durchgefiihrt
werden. Die willkirliche, rein bilanzielle Verschiebung von Emissionen einer Gruppe auf
eine andere ist nicht zulassig.

Beispiel:

Ein Betreiber produziert 100.000 t Walzstahl mit durchschnittlich 2,0 t CO/t, also insgesamt
200.000 t COz. Er mochte seine Produktion in zwei Gruppen zu je 50.000 t aufteilen. Ohne
Differenzierung im Herstellungsprozess mdéchte er Gruppe I mit 1,0 t CO>/t und Gruppe II mit 3,0
t COy/t klassifizieren. Dieses Vorgehen ist nicht zulassig, obwohl die Gesamtmenge der Emissionen
korrekt mit 200.000 t CO; einbezogen ist.

3.4  Zulassigkeit von bilanziellen Zuordnungen

Massenbilanzansatz zur Zuordnung von Stoffen

Die Zuordnung von Einsatzstoffen darf in Form von Massenbilanzen vorgenommen werden.
Dies gilt insbesondere fir Stoffe, die identisch verwendet werden kd&nnen, aber
unterschiedliche Emissionsintensitaten aufweisen. Diese Stoffe dirfen bilanziell zwischen
den Klassifizierungsgruppen aufgeteilt werden. Insbesondere ist keine Gleichzeitigkeit von
Produktion einer bestimmten Klassifizierungsgruppe und Verfiigbarkeit einer bestimmten
(z. B. nachhaltig erzeugten) Variante eines Einsatzstoffs notwendig. Dabei missen jeder
Klassifizierungsgruppe jedoch weiterhin alle Stoffe zugeordnet werden, die fir die
Produktion notwendig sind. Uber den Betrachtungszeitraum (Kalender- oder Bilanzjahr)
mussen weiterhin samtliche eingesetzten Stoffe in korrekter Menge berlicksichtigt sein.
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Die Massenbilanz muss aufgehen. Der Ansatz der Massenbilanzierung darf insbesondere
nicht dazu fihren, dass emissionsarmere Einsatzstoffe mehrfach angerechnet werden.

Beispiel:

Ein Betreiber ist in der Lage, zertifizierte Biokohle an Stelle von Anthrazit im Herstellungsprozess
einzusetzen. Er bezieht monatlich eine bestimmte Menge von seinem Lieferanten und setzt die
Biokohle im laufenden Herstellungsprozess gemischt mit Anthrazit ein. Der Betreiber unterscheidet
zwei Klassifizierungsgruppen. Bei der Zuordnung auf Klassifizierungsgruppen darf er Gruppe I den
kompletten Biokohleeinsatz zuordnen. Dies gilt auch, wenn Gruppe I physisch nur in einem
festgelegten Zeitraum produziert wurde. Sollte die verfligbare Biokohlemenge nicht ausreichen,
um den Bedarf fiir Gruppe I zu decken, muss diesem allerdings auch zusétzlich noch Anthrazit in
entsprechender Menge zugeordnet werden. Fir Gruppe II muss zur Berechnung der Emissionen
dann in diesem Fall ausschlieBlich Anthrazit herangezogen werden, um eine mehrfache
Anrechnung der emissionsarmen Biokohle auszuschlieBen.

Beispiel Massenbilanzierung bei Teiltransformation:

An einem Standort wird sowohl ein klassischer Hochofen als auch eine Direktreduktionsanlage mit
Einschmelzer (SAF-OSBF) betrieben. Im Anschluss wird aus dem fliissigen Roheisen im Konverter
Stahl erzeugt. Der Betreiber méchte seine Produktion in zwei Klassifizierungsgruppen aufteilen. Er
darf bilanziell das gesamte fllissige Roheisen aus dem SAF-OSBF (emissionsdarmer) Gruppe I
zuordnen und das Roheisen aus dem Hochofen (emissionsintensiver) Gruppe II. Die Produktmenge
muss jeweils mit der Einsatzmenge korrespondieren. Es darf bilanziell nicht mehr Roheisen der
einen Art verrechnet werden, als tatsachlich produziert und eingesetzt wurde. Mehrfache
Anrechnungen insbesondere der emissionsdrmeren Roheisenproduktion sind auszuschlieBen. Ein
zeitlicher Zusammenhang in der Produktion ist nicht notwendig.

Bilanzielle Anrechnung von Energietragern

Auch bei der Zuordnung von Energietragern ist das bilanzielle Vorgehen zuldssig, sofern
es sich um vergleichbare Energietrager handelt. Dies umfasst:

e Erdgas, Biogas und synthetisches Methan, sofern die letzten beiden ins 6ffentliche
Erdgasnetz eingespeist oder direkt bezogen wurden. Bei Bedarf auch unterschieden
innerhalb der genannten Brennstoffe, falls diese aus unterschiedlichen Quellen und
damit mit unterschiedlichen Emissionsfaktoren bezogen oder selbst produziert werden.

e Feste Brennstoffe mit dhnlichen Verbrennungseigenschaften aus unterschiedlichen
Quellen und damit mit unterschiedlichen Emissionsfaktoren (z. B. Kohlen).

e Strom aus unterschiedlichen Quellen und damit mit unterschiedlichen
Emissionsfaktoren.

e Wasserstoff aus unterschiedlichen Quellen und damit mit unterschiedlichen
Emissionsfaktoren.

e Warme/Kalte aus unterschiedlichen Quellen und damit mit unterschiedlichen
Emissionsfaktoren.

Nur Innerhalb dieser vier Gruppen sind bilanzielle Zuordnungen mdglich. Bilanzielle
Zuordnungen sind freiwillig.

In der Praxis ermdglicht dies die bilanzielle Aufteilung von vergleichbaren Energietragern
unterschiedlicher Herkunft und damit variierender Emissionsintensitat. Die Bilanzierung ist
hier ebenfalls unabhangig von =zeitlichen Zusammenhdngen zwischen Bezug und
Produktion. Uber den Betrachtungszeitraum (in der Regel Kalenderjahr) miissen aber
weiterhin samtliche eingesetzten Energietrager in korrekter Menge berilcksichtigt sein. Die
Bilanz muss (iber den betrachteten Standort aufgehen. Der Bilanzierungsansatz darf
insbesondere nicht dazu filihren, dass emissionsdarmere Energietrager mehrfach
angerechnet werden. Samtlichen Klassifizierungsgruppen missen die Energiemengen
zugeordnet werden, die fur die Produktion tatsachlich bendtigt werden.
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Beispiel Bilanzielle Aufteilung von Griinstrom:

Ein Betreiber teilt seine Produktion in zwei Klassifizierungsgruppen. Gruppe I umfasst 25 % der
Produktion, Gruppe II die Ubrigen 75%. Der spezifische Stromverbrauch ist identisch. Der
Betreiber erwirbt fir 25 % seines Stromverbrauchs Herkunftsnachweise fir Grinstrom. Er darf
den emissionsarmen Strom vollstandig Gruppe I zuordnen. Fir Gruppe II muss er mit dem
tatsachlichen Mix seines Versorgers rechnen. Alternativ kdnnte er auf eine Unterteilung in Gruppen
verzichten und Uber die Herkunftsnachweise die Emissionsintensitat seines durchschnittlichen
Stromverbrauchs reduzieren und den Effekt auf die gesamte Produktion umlegen.

Beispiel Bilanzielle Anrechnung technisch nicht direkt austauschbarer Energietrager:

Ein Betreiber hat sein Warmwalzwerk bereits auf den Einsatz von Wasserstoff umgeriistet. Die
Direktreduktionsanlage wird jedoch weiterhin mit Erdgas betrieben. Der Betreiber moéchte seine
Produktion in zwei Klassifizierungsgruppen aufteilen und Gruppe I méglichst emissionsarm
ausweisen. Er Uberlegt, ob er einen Teil des Wasserstoffeinsatzes der Direktreduktionsanlage
zuordnen kann und damit diesen Produktionsschritt fiir Gruppe I emissionsarmer gestalten kann.
Daflir wiirde Erdgas aus der DR-Anlage dem Walzwerk und letztlich Gruppe II zugeordnet. Dieses
Vorgehen ist nicht zulassig, da die DR-Anlage nicht mit Wasserstoff betrieben wird.

Dagegen ware der bilanzielle Erwerb von Biogas eine Méglichkeit, um die Emissionen aus der DR-
Anlage fir Gruppe I zu reduzieren.

Bilanzieller Umgang mit ausgestellten KSGS-Nachweisen

KSGS-Nachweise sind grundsatzlich unabhangig von der realen Produktion, die zur
Ausstellung bestimmter Mengen an Nachweisen fuhrt. Nur eine zeitliche Unabhangigkeit
von Produktion und Nachweisnutzung ermdglicht es Herstellern, die die Nachweise auf
Jahresbasis ausstellen wollen, diese auch zu nutzen.

KSGS-Nachweise dirfen beim Verkauf jeglichem Produkt des Herstellers zugeordnet
werden, dass von der Klassifizierungsgruppe des Nachweises erfasst ist und am gleichen
Produktionsstandort wie der Nachweis erzeugt wurde. Dabei gilt, dass die Summe der
zugeordneten Nachweise die Gesamtmenge an Nachweisen je Klassifizierungsgruppe
niemals Uberschreiten darf. Jeder Nachweis darf nur einmal ausgegeben werden. KSGS-
Nachweise kénnen auch zeitlich unabhangig von der tatsachlichen Ausstellung genutzt
werden, sofern entsprechende Nachweise vorhanden sind.
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Beispiel Unabhadngigkeit von Produktion und KSGS-Nachweis innerhalb eines
Standorts:

Ein Betreiber unterteilt seine Produktion am Standort nicht weiter nach Produktspezifika, sondern
unterscheidet zwei Klassifizierungsgruppen unterschiedlicher Emissionsintensitat (etwa durch
Teiltransformationen und unterschiedlich emissionsintensive Energietrdger). In beiden Gruppen
werden die gleichen Produkte hergestellt. Auf Basis seines validierten Bestimmungsmodells ist der
Betreiber in der Lage 40.000 t seiner Produktion Klasse C zuzuordnen und entsprechende
Nachweise auszustellen. 160.000 t ordnet er gemaB Bestimmungsmodell Klasse D zu. Da die
beiden Klassifizierungsgruppen jeweils das gesamte Produktionsspektrum des Standorts abbilden,
ist der Betreiber frei darin, welche 40.000 t der Produktion er als Klasse C vertreibt.
Doppelzahlungen sind auch hier auszuschlieBen.

Beispiel zeitliche Unabhadngigkeit von Nachweis-Ausstellung und Nutzung:

Ein Betreiber produziert 10.000 t Stahl aus Klasse C und erstellt entsprechende Nachweise. Da
noch keine Nachfrage nach diesem Produkt als Klasse C Stahl besteht, verkauft er das Produkt
ohne KSGS-Nachweise. Sobald eine entsprechende Nachfrage besteht, kann er die KSGS-
Nachweise fir diese Art Produkt aus dem Standort nutzen. Die Nachweise dirfen nur fir
Produktion genutzt werden, die der Klassifizierung im System unterliegt und zur selben
Klassifizierungsgruppe gehdért. Doppelzahlungen sind ausgeschlossen, da die Menge der Nachweise
exakt begrenzt ist und im Register nachgeftihrt wird.

Dies eroffnet Herstellern, die eine kontinuierliche Produktion kleiner Mengen an hoher
klassifiziertem Stahl betreiben oder situativ kleinere Mengen Stahl héherer Klassen erzeugen
kdénnen, die Option auch groBere Auftrdge mit entsprechenden Anspriichen zu bedienen, ohne
allein daflir zusatzliche Lagerbestande bilden zu miissen.

Hinweis: Das bedeutet nicht, dass Produkte aus friiheren Jahren riickwirkend klassifiziert werden
kdnnen. Es kénnen nur bereits erstellte Nachweise auch in Folgejahren genutzt werden.

Zu bilanzieren ist flr den definierten Bilanzraum immer auf der Ebene einer Anlage oder
eines Standortes flur mehrere Anlagen.

Es kann nicht iiber Standorte hinweg bilanziert werden.
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4 Einordnung der Produktion ins
Klassifizierungssystem

Die Einordnung einer Produktion mit nach den Vorgaben dieses Regelwerks korrekt
bestimmten Emissionen ist abhangig von der Schrottquote des jeweiligen Produkts.

4.1 Bestimmung der Schrottquote

Schrottquote im Sinne diese Klassifizierungssystems bezieht sich auf das Verhaltnis von
eingesetztem Schrott zur Gesamtmenge aus Schrott, Roheisen, DRI und HBI.

Die Schrottquote wird damit bestimmt als Quotient der Einsatzmenge Schrott zur
Gesamtmenge dieser Stoffe.

MengeSchrott

Schrottquote = —————
Gesamtmenge

Die Gesamtmenge wiederum setzt sich dabei als Summe der eingesetzten Mengen Schrott,
Roheisen, DRI und HBI zusammen.

Gesamtmenge = Mengescnrorr + Mengeroneisen + Mengepr; + Mengeyp;

Dabei ist es irrelevant, ob die genannten Stoffe in fester oder fllissiger Form zugefihrt
werden.

Legierungsmittel, auch solche mit FE-Anteil, werden nicht zur Bestimmung der
Schrottquote herangezogen. Die Schrottquote dient zur Differenzierung zwischen Primar-
und Sekundarproduktion.

Die Schwellenwerte korrelieren negativ mit der Schrottquote: Je hdher der anteilige
Schrotteinsatz, desto niedriger der Schwellenwert.

Die Schrottquote im Sinne dieses Klassifizierungssystems dient einzig der Bestimmung der
relevanten individuellen Schwellenwerte fiir eine bestimmte Produktion zur Einordnung ins
Klassifizierungssystem. Diese Schrottquote ist nicht gleichzusetzen mit Angaben zum
Rezyklatanteil oder -einsatz im Produkt.

4.2 Berechnung der Schwellenwerte in Abhangigkeit der
Schrottquote

Die einzelnen Klassifizierungsschwellen sinken in Abhangigkeit der Schrottquote. Wie in
obigen Abbildungen dargestellt, liegt die Kurve in einem zweiachsigen Diagramm. Auf der
vertikalen Achse ist die Emission in kg COz2e pro Tonne warmgewalztem Stahl angegeben,
auf der horizontalen Achse die Schrottquote, von Null bis Einhundert Prozent.

Die Klassifizierungsschwellen verlaufen als Geraden. Als Berechnungsgrundlage ist die
nachfolgende Geradengleichung aus den vorgestellten Referenzanlagen abgeleitet.

E=m= (100 —-x) +s,

wobei E flir den Schwellenwert in kg COz2e pro Tonne warmgewalztem Stahl, m die
Steigung, x die Schrottquote und s als der berechnete Emissionsreferenzwert der
Sekundarroute bei 100 % Schrottquote in kg CO2/ t warmgewalztem Stahl. Die Steigung
m der Geraden ist Uber die Referenzwerte der virtuellen Referenzanlagen flr Primarroute
p (Annahme 20 % Schrottquote) und der Sekundarroute s (Annahme 100 %) Schrottquote
festgelegt

®-9)

80
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Die Berechnung gilt fur alle vier Schwellenverlaufe. Fir die Schwellen C/D und B/C sind die
jeweiligen p und s abgeleitet aus den Referenzwerten fiir D/E und A/B (siehe Kapitel 2).

Flr jede reale Schrottquote kénnen somit die einzelnen Schwellenwerte exakt bestimmt
werden.

Zur besseren Nachvollziehbarkeit sind die Berechnungen zur Bestimmung der
Schwellenwerte im Anhang 7.3 in einem Excel Tool hinterlegt. Zur Bestimmung der
Schwellenwerte fiir eine reale Produktion ist das Tool in der jeweils aktuell giiltigen Fassung
zu verwenden oder die dort hinterlegte Logik in eine eigene Berechnung zu
implementieren. Die Schwellenwerte sind auf Kilogramm gerundet zu verwenden.

Die Schwellenwerte sind flr jede Klassifizierungsgruppe bzw. ggf. Untergruppe zu
bestimmen. Unterscheiden sich einzelne Gruppen nicht hinsichtlich ihrer Schrottquote,
kann auf eine separate Bestimmung verzichtet werden.

4.3 Bestimmung der Klassifizierungsstufe

Die Emissionswerte pro Tonne warmgewalztem Stahl sind ebenfalls auf Kilogramm zu
runden. Im Anschluss ist dieser Wert fiir jede Klassifizierungsgruppe bzw. Untergruppe mit
den nach Kapitel 2 berechneten Schwellenwerten zu vergleichen. Dabei ist auf
korrespondierende Schrottquoten zu achten. Eine Klassifizierungsstufe ist erreicht, wenn
der Emissionswert kleiner oder gleich dem bestimmten Schwellenwert ist. Die produzierte
Menge der betrachteten Klassifizierungsgruppe bzw. Untergruppe ist der bestimmten Stufe
zuzuordnen.

5 Anpassungsregeln

Aufgrund der Vielfalt an Stahlgliten, deren Produktion sich teilweise erheblich im Energie-
und vor allem Rohstoffeinsatz differenziert, sind in geeignetem Umfang
Anpassungsregelungen erforderlich. Diese sind in den folgenden Unterkapiteln definiert.
Die Gestaltung ermdglicht eine Einbeziehung variabler Stahlgiten ohne Anreize fir nicht
notwendige Stoff- oder Energieeinsatze zu schaffen.

Das System fokussiert sich damit auch hier auf die notwendige Prozesstransformation, die
unabhangig von den unterschiedlichen Produkten ist. Nur Uber eine umfassende
Einbeziehung der Produktion kann die Transformation der gesamten Branche unterstiitzt
werden.

5.1  Anpassungsregel Legierungsmittel

Stahlglten unterscheiden sich in ihrer Zusammensetzung nach den enthaltenen Elementen
und deren Anteil. Neben Eisen und Kohlenstoff kdnnen eine Vielzahl metallischer Elemente
wie Chrom oder Nickel aber auch nichtmetallische Elemente wie Schwefel verwendet
werden, um dem Stahl bestimmte Eigenschaften zu geben. Zusatzlich kann es notwendig
sein, bestimmte Stoffe zur Erzielung von gewinschten Werkstoffeigenschaften
einzusetzen, ohne, dass diese Stoffe vollstandig im Stahl verbleiben (z. B.
Desoxidationsmittel). Viele dieser Stoffe bringen derzeit relevante Vorkettenemissionen in
den Prozess ein. Um ein vergleichbares System unabhangig von der Stahlgite zu schaffen,
werden Anpassungen auf Basis der verwendeten Legierungsmittel notwendig.
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5.1.1 Ausgestaltung Anpassungsregel Legierungsmittel

Den groBten Einfluss auf die Emissionen bei der Produktion unterschiedlicher Stahlgiten
haben die Scope 3.1-Emissionen der verwendeten Legierungsmittel. Scope 3.1-Emissionen
aus Legierungsmitteln, die Uber die Emissionen aus Legierungsmitteln der
Referenzprodukte hinausgehen, werden zur Bildung eines Aquivalenzwertes vollstandig
herausgerechnet. Dazu ist diesem Regelwerk eine Stoffliste beigefligt, fir die
Anpassungsregel betrachtet werden. Die Anpassung erfolgt immer auf Basis der
hinterlegten Standardemissionsfaktoren nach Anhang, selbst wenn der Betreiber zur
Bestimmung der tatsachlichen Emissionen auf verwertbare individuelle Emissionsfaktoren
zurlickgreifen kann.

Scope 3.1-Emissionen flir Legierungsmittel zur Aufkohlung dirfen nur dann
herausgerechnet werden, wenn im Rahmen einer Massenbilanz nachgewiesen wird,
welcher Anteil des Stoffs tatsachlich zur Aufkohlung beitragt. Dies verhindert, dass diese
Regel genutzt wird, um zusatzlichen Energieeinsatz einzubringen.

Dartber hinaus weisen einige Legierungsmittel (z. B. Ferrochrom) einen nicht zu
vernachlassigende Kohlenstoffgehalt auf, der gerade bei Gliten mit hohem Einsatz dieser
Stoffe zu relevanten zusatzlichen Scope 1-Emissionen fihrt. Um diese Glten nicht zu
benachteiligen, wird auch daflir eine Anpassung vorgenommen. Diese erfolgt auf Basis
einer Massenbilanz. Da durch den zusatzlichen Kohlenstoffeintrag auch ein Energieeintrag
erfolgt, wird jedoch fir diesen ein Abzug vorgenommen.

5.1.2 Anwendung der Anpassungsregel Legierungsmittel

Die Anpassungen zur Bestimmung des Aquivalenzwerts erfolgt immer auf der Ebene des
gegossenen Rohstahls. Also bevor der Stahl gewalzt wird.

Scope 3.1 Anpassungen exklusive Sonderfalle

Fir den Referenzwert ist Uber das gesamte Spektrum ein einheitlicher Einsatz an
Legierungsmitteln festgelegt. Dieser fihrt fir QST in der zugrunde gelegten virtuellen
Referenzanlage zu 93,7 kg COze an Scope 3.1-Emissionen pro Tonne Rohstahl. Fir BST
betragt der Wert 43,8 kg COze pro Tonne Rohstahl.

Zur Bestimmung des Aquivalenzwerts ist folgendermaBen vorzugehen.
Auswahl der korrekten Referenzlegierungsmittelemissionen.
Referenzlegierungsmittelemissionen Scope 3.1:

Em_Legrer = 93,7 kg COz2e / t Rohstahl (QST)
bzw. 43,8 kg COze / t Rohstahl (BST)

Bestimmung des Einsatzmenge an Legierungsmitteln je Legierungsmittel.
Realer Einsatz Legierungsmittel: Inputieq

Bestimmung der Scope 3.1-Emissionen flr jedes Legierungsmittel auf Basis von
Standardfaktoren und Summierung der Ergebnisse.

Legierungsmittelemissionen Scope 3.1 auf Basis von Standardfaktoren: Em_Legstd
n
Em_Leggiq = Z Input, ., ; * Standardemissionsfaktor;
i

Die Standardemissionsfaktoren sind in Anhang hinterlegt.

Bestimmung der Scope 3.1-Emissionen flr jedes Legierungsmittel auf Basis von
individuellen Faktoren und Summierung der Ergebnisse.
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Legierungsmittelemissionen Scope 3.1 auf Basis individueller Faktoren: Em_Legind
n
Em_Leginq = Z Input, g ; * Individueller Emissionsfaktor;
i

Die individuellen Emissionsfaktoren haben die Anforderungen aus Kapitel 3.1 zu erfiillen. Sind nur fiir einen Teil der verwendeten
Legierungsmittel individuelle Emissionsfaktoren verfligbar, darf dieser Wert auch eine Kombination aus Legierungsmitteln mit individuellen

Emissionsfaktoren und Legierungsmitteln mit Standardfaktoren enthalten.

Fir den Fall
Em_Legsiq < Em_Legpey

ist kein aquivalenter Wert zu bestimmen. Die Berechnung der Emissionen zur Einordnung
ins Klassifizierungssystem erfolgt bei Verwendung von Standardfaktoren mit Em_Legstd,
bei Verwendung von individuellen Faktoren (oder einer Kombination aus beidem) mit
Em_Legind.

Fiar den Fall
Em_Legsiq > Em_Legpes

darf ein &dquivalenter Wert bestimmt werden. Dazu wird zuerst ein Korrekturwert
berechnet.

Korrekturwert,., = Em_Leggseq — Em_Legg.s

AnschlieBend wird der Korrekturwert von den ermittelten Legierungsmittelemissionen
Scope 3.1 abgezogen. Dieser Wert ergibt die Legierungsmittelemissionen Scope 3.1 zur
Ermittlung des Aquivalenzwerts, Em_Legiqv.

Em_Legiqy, = Em_Legmq — Korrekturwert,,,

Alternativ bei ausschlieBlicher Anwendung von Standardfaktoren fur
Legierungsmittelemissionen Scope 3.1:

Em_Legjqy = Em_Legsq — Korrekturwert,.q = Em_Legg.s

Der ermittelte Korrekturwert kann multipliziert mit der entsprechenden Produktionsmenge
auch direkt in der Massenbilanz angewendet, also abgezogen werden.

Beispiel Anwendung der Anpassungsregel fiir Scope 3.1-Emissionen Legierungsmittel:

Ein Betreiber stellt Stahl aus dem Bereich QST her. Er bestimmt die Scope 3.1-
Legierungsmittelemissionen auf Basis der eingesetzten Legierungsmittel und Standardfaktoren aus
dem Anhang und ermittelt

_ COqe
Em_Legg:q = 293,7 kg p—
Daraus ergibt sich ein Korrekturwert von
Korrekturwert,., = 293,7 kg ﬁ —93,7 kg ﬁ = 200,0 kg ﬁ.

Wenn der Betreiber keine individuellen Emissionsfaktoren zur Ermittlung von Scope 3-Emissionen far
Legierungsmittel heranziehen kann, ergibt sich der Wert zur Bestimmung des Aquivalenzwerts als

928 _ _ 200,0 kg ——2°_ = 93,7 kg —2°

Em_Legj,, = 293,7 kg ——— —_— —_—
—L€9Aqv I Kg t Rohstahl t Rohstahl t Rohstahl

= Em_Leggey-
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Der Betreiber kann jedoch nachweisen Legierungsmittel aus nachhaltiger Quelle zu beziehen und
berechnet die individuellen Emissionen als

COqe
t Rohstahl”

Em_Leg;,q = 250,0 kg

Damit wird der Wert zur Bestimmung des Aquivalenzwerts berechnet als
CO,e CO,e CO,e
—200,0 kg

Em_Legi,, = 250,0 kg ———— ———=500kg———.
m_Legiqy Y RG Rohstahl t Rohstahl 9 T Rohstahl

In der Regel wird der Betreiber den Korrekturwert jedoch direkt auf die Massenbilanz anwenden. In
diesem Beispiel werden 100 t dieses Zwischenprodukts hergestellt.

Bei der Nutzung von Standardfaktoren sind in der Massenbilanz fir die Scope 3.1-Emissionen aus
Legierungsmitteln damit enthalten

COze
t Rohstahl

293,7 kg * 100 t Rohstahl = 29,37 t CO,e.

Durch Anwendung der Korrektur wird fiir den Aquivalenzwert gerechnet mit

CO,e
t Rohstahl
Die Korrektur kann auch direkt auf die gesamten Emissionen angewendet werden.

29,37t €O, —200,0 kg * 100 t Rohstahl = 9,37 t CO,e.

Bei der Nutzung von individuellen Faktoren sind in der Massenbilanz fiir die Scope 3.1-Emissionen
aus Legierungsmitteln in diesem Beispiel enthalten

COqe
t Rohstahl

250,0 kg * 100 t Rohstahl = 25,00 t CO,e.

Durch Anwendung der Korrektur wird fiir den Aquivalenzwert gerechnet mit

CO,e
t Rohstahl
Auch in diesem Fall kann die Korrektur direkt auf die gesamten Emissionen angewendet werden.

25,00t CO,e —200,0 kg * 100 t Rohstahl = 5,00t CO,e.

5.1.3  Sonderfélle fir Anpassungen bei Legierungsmitteln

Sonderfall 1: Scope 3.1 Anpassungen bei calciumhaltigen Legierungsmitteln bzw.
Zuschlagstoffen

Fir die Einsatzmenge von kalziumhaltigen Einsatzstoffen (vor allem Branntkalk und
Kalkstein als Reduktionsmittel bzw. Schlackenbildner) ist neben der Stahlglite auch die
Produktionsroute maBgeblich. Die unterschiedlichen Referenzanlagen beriicksichtigen
daher hier unterschiedliche Mengen und daraus resultierend unterschiedliche Scope 3.1-
Emissionen. Diese Emissionen sind in Anhang 7.2 dargelegt.

Der Betreiber hat zu bestimmen, welcher Anteil der betrachteten Produktion jeweils aus
der Hochofen-Konverter-, DRI-EAF-, DRI-SAF- und Schrott-EAF-Route stammt. Ist eine
exakte Zuordnung nicht madglich, ist die geeignetste Referenzanlage zu wahlen. Die
geeignetste Referenzanlage ist in diesem Fall die Anlage, deren theoretische Konfiguration
der betrachteten Anlage am nachsten kommt. AnschlieBend multipliziert er die Anteile mit
den entsprechenden Emissionen gemaB Anhang 7.2 und addiert diese. Das Ergebnis liefert
den Grenzwert, ab dem Scope 3.1-Emissionen aus calciumhaltigen Zusatzen analog des
Standardfalls zur Ermittlung eines Aquivalenzwerts herausgerechnet werden diirfen.

Der Betreiber bericksichtigt dafiir die Emissionen dieser Stoffe aus Hochéfen, DR-Anlagen
und Stahlwerken mit entsprechenden Standardwerten. Die Betrachtung erfolgt auf Basis
von Rohstahl.
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Tabelle 3: Grenzwerte fur Anpassungen bei calciumhaltigen Legierungsmitteln bzw. Zuschlagstoffen

Angaben in Integrierte DRI EAF DRI SAF Scrap EAF Scrap EAF

kg COze/ t Rohstahl Hiitte QST BST

Grenzwert Scope 3.1-
Emissionen aus
calciumhaltigen
Einsatzstoffen

62,7 49,1 133,8 61,4 42,9

Beispiel Scope 3.1 Anpassung Sonderfall 1:

Ein Walzwerk verarbeitet innerhalb einer Klassifizierungsgruppe 50 % Rohstahl aus der Hochofen-
Konverter-Route und 50 % Rohstahl aus der EAF-Route. Die fiir die Anpassungsregel relevanten
Emissionen der Referenzanlagen betragen 62,7 kg COe/t Rohstahl (Hochofen-Konverter) bzw.
61,4 kg CO.e/t Rohstahl (EAF). Bei der genannten Aufteilung ergibt sich:

€06 0,5 %614 kg— 2% _ — 62,1 kg—o02°
e o e el
t Rohstahl =~ "* "9 Rohstahl > *9 { Rohstahl
Emissionen aus calciumhaltigen Zusatzen von tber 62,1 kg COze/t Rohstahl dirfen zur Bestimmung
des Aquivalenzwerts herausgerechnet werden.

0,5 * 62,7 kg

Uber Standardfaktoren ergeben sich dafiir bei diesem Hersteller Emissionen von 82,1 kg CO,e/t
Rohstahl. Er darf damit sein Ergebnis um 20 kg CO.e/t Rohstahl zur Ermittlung des Referenzwerts
reduzieren.

Sonderfall 2: Scope 3 Anpassungen fiir Aufkohlungsmittel

Aufkohlungsmittel sind Kohlen oder andere Materialien, die lUberwiegend Kohlenstoff
enthalten gemaB dem Abschnitt Kohlenstoff aus dem Anhang Legierungsmittel.

Kann im Rahmen einer Massenbilanz flir das Stahlwerk nachgewiesen werden, dass
zusatzliche Aufkohlungsmittel eingebracht wurden, ohne die direkten Emissionen zu
erhdhen, so dirfen die Scope 3-Emissionen dieser Aufkohlungsmittel zur Bestimmung
eines Aquivalenzwerts herausgerechnet werden. Ist der Nachweis nur fiir eine Teilmenge
moglich, darf die Anpassung auch nur flir die Teilmenge erfolgen. Der Nachweis hat auf
Basis der geeignetsten Referenzanlage zu erfolgen. Die geeignetste Referenzanlage ist in
diesem Fall die Anlage, deren theoretische Konfiguration der betrachteten Anlage am
nachsten kommt. Biogene Kohlenstoffeinsdtze sind fir den Nachweis wie fossile
Kohlenstoffeinsatze zu behandeln. Die Ermittlung erfolgt auf Basis von Rohstahl und
bezieht sich ausschlieBlich auf das Stahlwerk. Werden Offgase erzeugt, sind diese fir die
Bilanzierung nicht zu bericksichtigen. Die Logik gemaB Anhang 7.2 ist im Zweifelsfall zu
berlicksichtigen.

Zur Ermittlung der zuldssigen Anpassungen gelten die folgenden Grenz- und Basiswerte.

Tabelle 4: Grenz- und Basiswerte flir Anpassungen bei Aufkohlungsmitteln

Angaben in Integrierte DRI EAF DRI SAF Scrap EAF Scrap EAF
kg C/ t Rohstahl Hitte QST BST
Grenzwert

Kohlenstoffiiberschuss 43,8 50,8 43,4 24,0 15,6
aus Massenbilanz

Basiswert

thlgnstoffelntrag 0 9,5 0 19,4 11,4
primére

Kohlenstofftrager
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Zur Anwendung der Regel bestimmt der Betreiber den realen Kohlenstoffeintrag durch
primare Kohlenstofftrager (séamtlichen Kohlen und Aufkohlungsmittel gemaB Anhang 7.5).
Davon zieht er den Basiswert nach Tabelle 4: Grenz- und Basiswerte flir Anpassungen bei
Aufkohlungsmitteln ab. Ein Wert kleiner Null ermdglicht keine Anwendung der Regel. Als
nachstes bestimmt er den Kohlenstoff-Uberschuss der Massenbilanz und zieht davon den
Grenzwert nach 4 ab. Ist dieser Wert kleiner Null kann die gesamte Differenzmenge des
Kohlenstoffeintrags angesetzt werden. Bei einem Wert groBer Null wird die Differenzmenge
des Kohlenstoffeintrags um die Differenzmenge des Kohlenstoffiiberschusses reduziert.
Das Ergebnis liefert die Kohlenstoffmenge, fir die eine Anpassung vorgenommen werden
darf. Daraus hat der Betreiber die korrespondierende Menge Aufkohlungsmittel zu
bestimmen. Die Scope 3.1-Emissionen fiir diese Menge Aufkohlungsmittel werden zur
Bestimmung des Aquivalenzwerts herausgerechnet.

Beispiel Scope 3.1 Anpassung Sonderfall 2:

Ein EAF QST Hersteller hat einen realen Kohlenstoffeintrag von 22,4 kg C/ t Rohstahl und einen
Kohlenstoffiiberschuss in der Massenbilanz von 25,0 kg C/ t Rohstahl. Fir die Differenzmenge des
Kohlenstoffeintrags ergibt sich:

€ Cc
t Rohstahl 194 kg 3.0kg

t Rohstahl

c
t Rohstahl”

22,4 kg

Da der Wert positiv ist, darf die Regel angewendet werden.
Fur die Differenzmenge des Kohlenstoffliberschusses ergibt sich:

C

25,0 kg ¢ Rohstahl 24,0 kg t Rohstahl L0kg t Rohstahl”
Damit ergibt sich die fiir eine Anpassung relevante Kohlenstoffmenge als:
€ € Cc
3,0kg —1,0kg P y—— 2,0kg

t Rohstahl t Rohstahl”

Dieser Wert muss noch durch den C-Gehalt des verwendeten Aufkohlungsmittels dividiert und mit
dem korrespondierenden Emissionsfaktor multipliziert werden. Das Ergebnis wird von den
Gesamtemissionen zur Ermittlung des Aquivalenzwerts abgezogen.

Sonderfall 3: Scope 1-Anpassungen bei Legierungsmitteln mit direktem
Kohlenstoffeintrag

Kann im Rahmen einer Massenbilanz nachgewiesen werden, dass im Stahlwerk zusatzliche
direkte Emissionen aus Kohlenstoffgehalten von Legierungsmitteln entstehen, so dlrfen
diese zur Bestimmung eines Aquivalenzwerts herausgerechnet werden. Dabei sind nur
solche Legierungsmittel zu berilcksichtigen, die nicht unter die Sonderfélle 1 & 2 fallen
kdénnen. Ist der Nachweis nur fir eine Teilmenge moéglich, darf die Anpassung auch nur fir
die Teilmenge erfolgen. Der Nachweis hat auf Basis der geeignetsten Referenzanlage zu
erfolgen. Die geeignetste Referenzanlage ist in diesem Fall die Anlage deren theoretische
Konfiguration der betrachteten Anlage am nachsten kommt. Biogene Kohlenstoffeinsatze
sind flr den Nachweis analog fossiler Kohlenstoffeinsdtze zu behandeln. Die Ermittlung
erfolgt auf Basis von Rohstahl und bezieht sich ausschlieBlich auf das Stahlwerk. Werden
Offgase erzeugt, sind diese fir die Bilanzierung nicht zu beriicksichtigen. Die Logik gemanB
Anhang 7.2 ist im Zweifelsfall zu berticksichtigen.

Durch die Oxidation des zuséatzlich eingebrachten Kohlenstoffs wird nutzbare Energie frei.
Um diesen Effekt zu berlicksichtigen wird ein Ausgleichsmechanismus etabliert. Dieser
beruht auf folgendem stark vereinfachtem Zusammenhang:

Enthalpiednderung fir die Oxidation von C: AH= -394 kJ/mol
C+ 02->C02
394 kJ/mol / 12,011 g/mol = 32,8 k] / g Kohlenstoff = 9,112 Wh / g Kohlenstoff

Fir jedes Kilogramm Kohlenstoff, das Uber diese Ausgleichsregel beriicksichtigt wird, wird
damit vereinfachend von einem Energieeintrag von 9,112 kWh ausgegangen. Der
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Ausgleichsmechanismus erfolgt standardmaBig auf Basis von Strom. Der berechnete
Energieeintrag ist fiir die Bestimmung des Aquivalenzwerts mit den Scope 2- und 3-
Emissionsfaktoren fiir den in der Anlage verwendeten Strommix zu multiplizieren. Dabei
ist der tatsachlich bezogene Strommix anzusetzen. Sollen explizit HKNs fir diese
theoretische Strommenge beriicksichtig werden, so sind diese zusatzlich zu erwerben und
dirfen nicht bereits anderweitig in diesem System beriicksichtigt werden.

Zur Ermittlung der zuldssigen Anpassungen gelten die folgenden Grenz- und Basiswerte.

Tabelle 5: Grenz- und Basiswerte flir Anpassungen bei Legierungsmitteln mit direktem Kohlenstoffeintrag

Angaben in Integrierte DRI EAF DRI SAF Scrap EAF Scrap EAF
kg C/ t Rohstahl Hiitte QST BST
Grenzwert

Kohlenstoffiiberschuss 43,8 50,8 43,4 24,0 15,6
aus Massenbilanz

Basiswert

Kohlenstoffeintrag 0,76 0,76 0,76 0,76 0,85

Legierungsmittel

Zur Anwendung der Regel bestimmt der Betreiber den realen Kohlenstoffeintrag durch die
relevanten Legierungsmittel. Davon zieht er den Basiswert nach Tabelle 4: Grenz- und
Basiswerte flir Anpassungen bei Aufkohlungsmitteln ab. Ein Wert kleiner Null erméglicht
keine Anwendung der Regel. Als nichstes bestimmt er den Kohlenstoff-Uberschuss der
Massenbilanz und zieht davon den Grenzwert nach Tabelle 5 ab. Ein Wert kleiner Null
schlieBt die Anwendung der Regel aus. Sind beide Differenzmengen gréBer Null, liefert der
kleinere Wert die Kohlenstoffmenge, fir die eine Anpassung vorgenommen werden darf.
Aus der Menge sind durch Multiplikation mit dem Faktor 44/12 die Emissionen zu
bestimmen, die fiir die Ermittlung des Aquivalenzwerts abgezogen werden diirfen. Diese
sind um den Ausgleich flr die nutzbare Energie zu reduzieren.

Beispiel Scope 3.1 Anpassung Sonderfall 3:

Ein EAF QST Hersteller hat einen realen Kohlenstoffeintrag aus Legierungsmitteln von 3,8 kg C/ t
Rohstahl und einen Kohlenstoffliberschuss in der Massenbilanz von 28,0 kg C/ t Rohstahl. Fiur die
Differenzmenge des Kohlenstoffeintrags ergibt sich:

€
t Rohstahl®

38kg —0,8kg =3,0kg

t Rohstahl t Rohstahl

Da der Wert positiv ist, darf die Regel angewendet werden.
Fir die Differenzmenge des Kohlenstoffliberschusses ergibt sich:

C
t Rohstahl

G
t Rohstahl

©
t Rohstahl”

28,0 kg — 24,0 kg =4,0kg

Auch dieser Wert ist positiv, somit sind beide Voraussetzungen fiir die Anwendung erfillt.

Das Minimum der beiden Differenzmengen bestimmt die fiir eine Anpassung relevante
Kohlenstoffmenge in diesem Fall mit 3,0 kg C/ t Rohstahl.

Die gleichzeitige Anwendung von Sonderfall 2 und 3 fiir ein Produkt bzw. eine
Produktgruppe schlieBen sich aus.
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5.2  Anpassungsregel Ubereinsatz Walzwerk

Die Berechnungen der Referenzanlagen beruhen auf einem angenommenen Ubereinsatz
im Walzwerk von 5 %. Der reale Ubereinsatz ist jedoch stark abhangig von den gewalzten
Formaten. Grundsatzlich gilt: Je hdher das Metergewicht des Produkts, desto héher der
Verschnitt und desto niedriger damit das mdgliche Ausbringen. Daraus resultiert ein
héherer Ubereinsatz. Im Regelfall wird das Ausbringen durch zwei Faktoren beeinflusst,
Verzunderung sowie Kopf- und FuBschrott. Kopf- und FuBschrott steigen dabei bei hdheren
Querschnitten relevant an.

Bei bestimmten Sonderformaten ist neben Kopf und FuB zusatzlich ein Zuschnitt an den
Seiten unumganglich. Hierdurch wird das Ausbringen gegeniber dem Regelfall deutlich
reduziert und eine Korrelation zwischen Ausbringen und Metergewicht ist nicht gegeben.
Dies ist jedoch nicht auf mangelnde Effizienz im Produktionsprozess, sondern physikalische
Zusammenhange, ein hohes MaB an Individualfertigung, Qualitdtsanforderungen und
Produktnormen zurlickzufihren. Die Produzenten von Formaten mit niedrigerem
Ausbringen sollen durch das System nicht benachteiligt werden, weshalb eine
Anpassungsregel eingefiihrt wird. Ferner wird darauf hingewiesen, dass aufgrund der mit
Ubereinsatz verbundenen Kosten der Anreiz ohnehin gegeben ist, den Ubereinsatz so
gering wie moglich zu halten.

5.2.1 Ausgestaltung Anpassungsregel Ubereinsatz
Die Anpassungsregel ist nach folgendem Verfahren anzuwenden.

1. Produkte mit einem Metergewicht bis 1.600 kg/m werden nach dem angehangten
Modell zum Ausbringen behandelt. Dabei ist das Metergewicht immer die
Untergrenze fiir den Ubereinsatz der betreffenden Zeile. Um den Arbeitsaufwand
zur Einordnung ins Klassifizierungssystem zu minimieren kann ein Betreiber
beschlieBen, mehrere Abmessungen zusammenzufassen. In diesem Fall definiert
das niedrigste Metergewicht der Gruppe den anzusetzenden Ubereinsatz fiir die
Anpassung.

2. Fir Produkte mit einem Metergewicht von mehr als 1.600 kg/m oder Produkte, bei
deren Herstellung ein Zuschnitt an den Seiten durchzufiihren ist, wird unabhangig
vom Metergewicht der tatsdchliche Ubereinsatz aus der Produktion fiir die
Anpassung herangezogen. Dieser ist, ggf. unterschieden nach den gewahlten
Klassifizierungsgruppen, gegenliber dem Verifizierer nachzuweisen.

Von der Anpassungsregel erfasst sind sowohl der eigentliche Ubereinsatz, d. h. der
Rohstahleintrag ins Walzwerk, als auch der Brennstoffaufwand zum Erhitzen des Rohstahls
im Walzwerk. Dies ist notwendig, da auch der zusatzliche Rohstahl in den Erwarmungsoéfen
des Walzwerks erhitzt werden muss. Um Vergleichbarkeit zu gewdahrleisten, wird auch der
Brennstoffeinsatz auf Basis der Faktoren zum Ubereinsatz angepasst.

Betreiber, die beschlieBen auf die Anwendung der Anpassungsregel zu verzichten,
verzichten damit auf eine Anpassung der Werte. Es steht dem Betreiber frei, die
Anpassungsregel nur flir ausgewahlte Klassifizierungsgruppen anzuwenden.

In der betrieblichen Praxis der Walzwerke genieBt die Optimierung des Ausbringens hohe
Prioritat. Allein aus wirtschaftlichen Griinden ist ein mdglichst hohes Ausbringen
erstrebenswert. Die  Anpassungsregel schafft damit keine Anreize gegen
Emissionsminderung.

5.2.2  Anwendung der Anpassungsregel Ubereinsatz

Der Betreiber bestimmt den tatsachlichen Rohstahl- und Brennstoffeinsatz fir jede
Klassifizierungsgruppe gemal den Vorgaben dieses Dokuments. Zusatzlich bestimmt er fir
jede Gruppe den anzuwendenden Ubereinsatz nach Kapitel 5.2.1. AnschlieBend werden zur
Berechnung des Aquivalenzwerts sowohl der Rohstahl- als auch der Brennstoffeinsatz mit
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dem Faktor aus Referenziibereinsatz (1,05) dividiert durch anzusetzenden Ubereinsatz
multipliziert.

Referenziibereinsatz: Ubereinsatzrer = 1,05

Anzusetzender Ubereinsatz: Ubereinsatzan; Bestimmung gemaB Kapitel 5.2.1
Tatsachlicher Rohstahleinsatz im Walzwerk: Inputrs, ww

Tatsachlicher Brennstoffeinsatz im Walzwerk: Inputss, ww

Rohstahleinsatz fiir Aquivalenzwert im Walzwerk: Aqv_Inputrs, ww

Brennstoffeinsatz fiir Aquivalenzwert im Walzwerk: Aqv_Inputss, ww

Bestimmung des Rohstahleinsatzes zur Berechnung des Aquivalenzwerts:

Ubereinsatzp,

Aqu_Inputgs iy = Inputps ww * = .
’ ’ Ubereinsatz,,

Bestimmung des Brennstoffeinsatzes zur Berechnung des Aquivalenzwerts:

) Ubereinsatzp,
Aqu_Inputpgww = Inputpsww * v ———————
’ ’ Ubereinsatzy,,
Auf Basis der bestimmten Werte werden die Emissionen zur Ausweisung des
Aquivalenzwerts fiir jede Klassifizierungsgruppe berechnet.

Werden innerhalb einer Klassifizierungsgruppe unterschiedliche Rohstahle (mit
variierender Emissionsintensitat) bzw. unterschiedliche Brennstoffe eingesetzt, so ist die
Anpassung jeweils separiert vorzunehmen.

Beispiel:

Ein Walzwerk produziert aus 110 t Rohstahl 100 t warmgewalzten Stahls als Endprodukt im Sinne
dieses Klassifizierungssystems. Das Produkt weist ein Metergewicht von 135 kg/m auf. Der
anzusetzende Ubereinsatz belduft sich damit auf 1,070. Somit ergibt sich fiir den Rohstahleinsatz
zur Berechnung des Aquivalenzwerts:

Aqu I =11 -
qu_Inputgs ww 0,00 t * 107

)

=107,94¢

Des Weiteren werden im Walzwerk flr die Herstellung der 100 t Produkt 150 GJ Erdgas eingesetzt.
Der Brennstoffeinsatz zur Bestimmung des Aquivalenzwerts betragt dann:

" ,05
Aqu_Inputgsyww = 150,00 GJ * 107 147,20 GJ

’

Fiir die Berechnung des Aquivalenzwerts und damit die Einordnung ins Klassifizierungssystem werden
diese berechneten Werte herangezogen. Zusatzlich muss dennoch der tatsachliche Emissionswert
ohne Anwendung von Anpassungsregeln ausgewiesen werden. Hierflir wird in diesem Fall mit 110 t
Rohstahl und 150 GJ gerechnet.
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5.3 Anpassungsregel HeiBeinsatz bei BST

Fir BST-Produkte, bei denen kein HeiBeinsatz moglich ist, kann eine Anpassung als
Ausgleich in Anspruch genommen werden.

HeiBeinsatz ist nicht moéglich, wenn mindestens eine der folgenden Bedingungen erfillt ist:
e Qualitatsgriinde schlieBen HeiBeinsatz aus.

e LosgréBen im Walzwerk sind wegen groBer Produktsegmentierung kleiner als
Produktionschargen des Stahlwerks.

Die Anpassung erfolgt auf Basis des Energieeinsatzes im Wiedererwdarmungsofen. Als
Referenzwert sind hier 0,47 T/t angesetzt. Ist kein HeiBeinsatz mdglich, darf maximal die
Differenz zum Referenzwert flr Kalteinsatz von 1,5 TJ/t, also 1,03 TJ/t herausgerechnet
werden. Ist die tatsachliche Brennstoffmenge im Wiedererwarmungsofen geringer als
1,5 T1/t, darf nur die Differenz zwischen dieser Einsatzmenge und dem Referenzwert fir
Kalteinsatz herausgerechnet werden. Die abzuziehenden Emissionen zur Bestimmung des
Aquivalenzwerts ergeben sich aus der Multiplikation der Differenzmenge des
Brennstoffeinsatzes mit den far diesen Brennstoff anzuwendenden
Standardemissionsfaktoren. Wird mehr als ein Brennstoff eingesetzt, hat der Anteil jedes
Brennstoffs an der Differenzmenge gleich dem Anteil dieses Brennstoffs an der
Gesamtmenge zu sein.

Wurde aufgrund der Anpassungsregel Ubereinsatz ein Brennstoffeinsatz zur Bestimmung
des Agquivalenzwerts nach Kapitel 5.2.1 berechnet, so ist dieser Wert anstatt des
tatsdchlichen Einsatzes im Wiedererwarmungsofen heranzuziehen.

Beispiele Anpassungsregel HeiBeinsatz

Fall 1 Hoherer Brennstoffeinsatz als im Referenzwert Kalteinsatz:

Ein BST-Produzent stellt Produkte her, bei denen kein HeiBeinsatz mdoglich ist. Im
erdgasbefeuerten Wiedererwarmungsofen bendtigt er 1,6 TJ/t. Zur Bestimmung des
Aquivalenzwerts darf er 1,03 TJ/t herausrechnen. Dafiir multipliziert er diese Menge mit den
Standardemissionsfaktoren fir Erdgas und zieht das Ergebnis von den bestimmten Emissionen ab.
Die Emissionen der 0,1 TJ/t Erdgas, die sein Brennstoffeinsatz den Referenzwert fiir Kalteinsatz
Ubersteigen, bleiben unberihrt Bestandteil des Ergebnisses.

Fall 2 Niedrigerer Brennstoffeinsatz als im Referenzwert HeiBBeinsatz:

Ein BST-Produzent stellt Produkte her, bei denen kein HeiBeinsatz mdéglich ist. Im erdgas-
befeuerten Wiedererwdrmungsofen benétigt er 1,0 TJ/t. Zur Bestimmung des Aquivalenzwerts darf
er 0,53 TJ/t herausrechnen. Daflir multipliziert er diese Menge mit den Standardemissionsfaktoren
fir Erdgas und zieht das Ergebnis von den bestimmten Emissionen ab. Variation: Sollte statt
Erdgas Wasserstoff eingesetzt werden, sind die Standardfaktoren flir Wasserstoff anzuwenden.

Fall 3 Einsatz mehrerer Brennstoffe:

Ein BST-Produzent stellt Produkte her, bei denen kein HeiBeinsatz mdglich ist. Im Wieder-
erwarmungsofen setzt er 60 % Erdgas und 40 % Wasserstoff ein. Insgesamt darf er 0,5 T]/t
herausrechnen. Davon werden 60 % also 0,3 TJ/t mit den Faktoren flir Erdgas und 40 % also
0,2 TJ/t mit den Faktoren fur Wasserstoff gerechnet.
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6 Umgang mit abweichenden
Anlagenkonstellationen

Grundsatzlich ist es mdglich, dass Anlagenteile, die innerhalb der Systemgrenzen des KSGS
liegen, nicht an einem Standort angesiedelt sind oder Zwischenprodukte von externen
Produzenten bezogen werden. Beispiele daflir sind der Bezug von Koks oder Sinter oder
der Verkauf von Rohstahl an ein Warmwalzwerk eines anderen Betreibers. Um die
Vergleichbarkeit der Produkte innerhalb des Systems zu gewahrleisten, muss die gesamte
vom System erfasste Produktionskette in die Ermittlung der Emissionen einbezogen
werden. Jedoch muss auch Herstellern, die nur einen Teil der Produktionskette abbilden,
die Moglichkeit offenstehen, am System teilzunehmen. Daher besteht die Mdglichkeit auch
Anlagen nach dem KSGS zertifizieren zu lassen, die nur einen Teil der Produktionskette
abbilden.

Der Betreiber hat grundsatzlich genauso vorzugehen, wie im Standardfall. Insbesondere
sind auch hier Klassifizierungsgruppen anzulegen, wenn die Produktion nach
unterschiedlicher Emissionsintensitdt aufgeteilt werden soll. Die Angabe zu
Klassifizierungsstufen entfdllt, sofern nicht das Produkt Walzstahl erzeugt wird. Die
Einordnung in Klassifizierungssystem erfolgt immer erst flir Walzstahl.

Fir die Erzeugung von Zwischenprodukten kdénnen Berechnungsnachweise ausgestellt
werden. Diese haben auf einem validierten Bestimmungsmodell zu erfolgen und sind im
Rahmen der regelmaBigen Verifizierung analog den KSGS-Nachweisen zu prifen. Die
Regelungen fiirs KSGS-Nachweise gelten entsprechend, exklusive solcher, die das Thema
Registerflihrung betreffen.

Die resultierenden KSGS-Berechnungsnachweise koénnen beispielsweise an das
nachgelagerte Stahlwerk oder Walzwerk weitergegeben werden und sind von diesem fir
die Klassifizierung heranzuziehen. Wird von Anpassungsregeln Gebrauch gemacht, ist
sowohl der tatséchliche als auch der Aquivalenzwert anzugeben. Auch die Schrottquote
muss angegeben werden, sofern flr das Zwischenprodukt relevant.

Kdénnen Betreiber dem Verifizierer keine entsprechenden Berechnungsnachweise flr
bezogene Einsatzmengen von Zwischenprodukten im Sinne des KSGS vorlegen, ist auf die
hier im Regelbuch festgelegten Standardwerte zuriickzugreifen. Alternativ darf, wenn
mindestens 95 % der Einsatzmenge eines Zwischenprodukts klassifiziert sind, der hdchste
Emissionswert aus diesen Nachweisen flr die librige Einsatzmenge herangezogen werden.
Zwischenprodukte aus eigenen oder verbundenen Unternehmen sind nach KSGS zu
bestimmen und zu zertifizieren.

Warmwalzstahl als Produkt im Sinne des KSGS ist flir dieses System nur qualifiziert, wenn
mindestens 95 % der flr das klassifizierte Produkt eingesetzten Rohstahlmengen dem
KSGS unterliegen. Zwischenprodukte sind nur dann KSGS konform, wenn mindestens 95 %
der Gesamteinsatzmenge aus Roheisen, DRI, HBI und Schrott nach KSGS bewertet sind
oder im Fall von Schrott keiner Bewertung bedirfen. Ist der Anteil an eingesetzten, nicht
dem KSGS unterworfenen, Zwischenprodukten gréBer als 5%, so ist die Produktion
entsprechend aufzuteilen und nur ein Teil der Produktion kann nach KSGS bewertet
werden. Die Schwelle von 95 % bezieht sich dabei immer auf die Einsatzmengen fir eine
klassifizierte Produktionsmenge. Das bedeutet insbesondere nicht, dass eine Anlage
insgesamt 95% nach KSGS bewertete Zwischenprodukte einsetzen oder 95 % ihrer
Produktion nach KSGS klassifizieren muss, um am System teilnehmen zu kénnen.
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7 Anhang

7.1 Detaildefinition Qualitatsstahl

Stahl wird als QST angesehen, wenn mindestens eines der folgenden Kriterien erfillt ist:
1. Wasserstoffgehalt maximal 0,0003 Prozent
2. Schwefelgehalt maximal 0,003 Prozent
3. Phosphorgehalt maximal 0,01 Prozent
4. Mikroreinheit:

a. K3 (Oxid) < 40; K4 < 50 gemaB DIN 50602 (oder jeglicher gleichwertiger
internationaler Norm)

b. Sulfid: A/dunn 2,0; A/dick 1,5 gemaB ISO 4967

c. Oxid: B/dinn 1,5; B/dick 0,5 gemaB ISO 4967

d. ASTM E45: Verfahren B, C, D max. 2

e. SEP 1920: Ultraschallprifung: Kernprifung - KSR maximal 2 mm
5. Makroreinheit: Blaubruchversuch: maximal 2,5 mm/dm?

Zudem kann davon ausgegangen werden, dass QST eine hohe Oberflachenqualitat und
Verarbeitbarkeit aufweist, wenn

6. fur mehr als zehn Prozent des ausgehenden Produktstroms eine der folgenden
technologischen zerstérungsfreien Prifungen notwendig ist:

a. Ultraschallprifung gemaB ASTM E213 oder EN 10246-6, 7,14
b. Magnetpulverprifung gemaB ASTM E709 oder EN 10246-12
Farbeindringprifung gemaiB ASTM E165
d. Elektromagnetische Priifung
i. Wirbelstrom. ASTM E309
ii. Streufluss. ASTM E570

Falls weder das Kriterium der Legierungsanteile noch eines der sechs oben aufgelisteten
Kriterien erflllt sind, ist von Bau- und Betonstahl auszugehen.

7.2 Berechnungen Referenzanlagen

Siehe Exceldatei Regelbuch KSGS Anhang II Berechnungen Referenzanlagen plus
Anwendungsbeispiel.

7.3 Berechnungshilfe Schwellenwerte

Siehe Exceldatei Regelbuch KSGS Anhang III Berechnungshilfe Schwellenwerte.

7.4  Standardfaktoren Ubereinsatz Walzwerk

Siehe Exceldatei Regelbuch KSGS Anhang IV Ubereinsatz Walzwerk.
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7.5  Stoffliste fir Anpassungsregel

Siehe Exceldatei Regelbuch KSGS Anhang V Liste Legierungsmittel.
7.6  Standardfaktoren zur Ermittlung von Scope 3-
Emissionen

Siehe Exceldatei Regelbuch KSGS Anhang VI Standardemissionsfaktoren.

Weitere und differenziertere Standardfaktoren sind im Rahmen von Reviews ggf.
vorzusehen.
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Teil 3: Zertifizierung und Anerkennung von
Zertifizierungsstellen

Begriffe und Abkilrzungen

Abkiirzungsverzeichnis deutsch (englisch)

ASTM ASTM International Standardisierungsorganisation (ASTM International
standards organisation)

BOF Linz-Donawitz-Konverter (Basic Oxygen Furnace)

BST Bau- und Betonstahl (constructino and rebar)

COze Kohlenstoffdioxid-Aquivalente (carbon dioxide equivalent)

CEM I Portlandzement (Portland cement)

DEHSt Deutsche Emissionshandelsstelle (German Emissions Trading Authority)

DIN Deutsche Institut fiir Normung e.V. (German Institute for Standardization e.V.)

DR Direktreduktion (Direct Reduction)

DRI Direktreduziertes Eisen (Direct Reduced Iron)

EAF Elektrolichtbogenofen (Electric Arc Furnace)

EN Europdische Norm (European Norm)

EU Europadische Union (European Union)

EU-ETS Europdisches Emissionshandelssystem (European Union Emissions Trading

GHG-Protokoll

System)

Treibhausgasprotokoll (Greenhouse Gas Protocol)

G7 Gruppe der Sieben (Group of Seven)

HBI HeiB brikettiertes Eisen (hot briquetted iron)

IA Interne Audits (internal audits)

1IEA Internationale Energieagentur (International Energy Agency)

1SO Internationale Organisation fir Normung (International Organization for
Standardization)

KSGS Klassifizierungssystem Griiner Stahl (classification system green steel)

LF Pfannenofen (Ladle Furnace)

OSBF Einschmelzer (Open Slag Bath Furnace)

PCF CO2-FuBabdruck fir Produkte (Product Carbon Footprint)

PCI Kohlenstaubeinblasung (Pulverised Coal Injection)

QST Qualitatsstahl (Quality Steel)

SAF Einschmelzer (Submerged Arc Furnace)
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SEP 1920 Ultraschallpriifung von gewalztem Halbzeug auf innere Werkstoffunganzen
(Ultrasonic testing of rolled semi-finished products on internal material
discontinuities)

TEHG Treibhausgas-Emissionshandelsgesetz (German Greenhouse Gas Emissions
Trading Law)

THG Treibhausgas (greenhouse gas)
VD Vakuumbehandlung (Vacuum Degassing)
Begriffe

Bau- und Betonstahl

Stahl mit einem Gehalt an metallischen Legierungselementen von weniger als 8 % und
einem Stahlbegleitergehalt in einem Umfang, der den Einsatz auf die Verwendungen
beschrankt, flir die keine hohe Oberflachenqualitdt und Verarbeitbarkeit erforderlich sind
und keines der Kriterien fir den Legierungsgehalt und die Qualitat fir Qualitatsstahl erfillt
wird.3”

Qualitatsstahl

Die Kriterien fir Qualitatsstahl (QST) sind angelehnt an die Kriterien der EU bzw. DEHSt
zur Einordnung von EAF-hochlegierter Stahl und EAF-Kohlenstoffstahl.38

Stahl mit einem Gehalt an metallischen Legierungselementen von 8 % oder mehr oder flr
Verwendungen, fir die hohe Oberflachenqualitat und Verarbeitbarkeit erforderlich sind.
Diese Definition umfasst im Sinne des Klassifizierungssystems auch rostfreien Stahl. Zur
néheren Definition sieche Anhang 7.1.

Klassifizierungssystem Griiner Stahl

System zur Klassifizierung von Produkten der Stahlindustrie im Zusammenhang mit der
Einfihrung von Leitmdrkten. Das System sieht eine unabhangig gepriifte Einstufung von
Produkten nach einheitlichen Regeln in Abhangigkeit von den bei der Produktion
entstehenden direkten, indirekten und wesentlichen in der Vorkette anfallenden
Treibhausgasemissionen sowie der Schrottquote vor. Es erlaubt dem Anwender eines
Leitmarktinstruments somit eine einheitliche Einordnung von Produkten Uber eine Vielzahl
verschiedener Produktionsprozesse und Produktglten hinweg.

Kohlenstoffdioxid-Aquivalente

Die relevanten zu bilanzierenden Treibhausgasen sind in Anlehnung an die Kyoto Gase
definiert: Kohlenstoffdioxid (CO2), Methan (CH4), Lachgas (N20), teilhalogenierte
Flurkohlenwasserstoffe (H-FKW), Flurkohlenwasserstoffe (FKW) und Schwefelhexafluorid
(SFs).3° Um eine Vergleichsbasis zu schaffen, sind deren Erderwarmungspotential (Global

37 Siehe Definition ,Kohlenstoff* Europdische Kommission, Amtsblatt der Européischen Union: Delegierte
Verordnung (EU) 2019/331 Der Kommission vom 19. Dezember 2018 zur Festlegung EU-weiter
Ubergangsvorschriften zur Harmonisierung der kostenlosen Zuteilung von Emissionszertifikaten geméanB Artikel
10a der Richtlinie 2003/87/EG des Europdischen Parlaments des Rates, Seite 37

38 Siehe Definition und Kriterien ,EAF-hochlegierter Stahl® EU-COM: Guidance Document n°9 on the harmonised
free allocation methodology for the EU-ETS post 2020, Seite 31ff sowie DEHSt Leitfaden: Zuteilung 2021 - 2030
Teil 3 ¢ - Spezielle Zuteilungsregeln fiir die Anwendung der Produkt-Emissionswerte - Definition der
Bilanzgrenzen und spezifische Datenerfordernisse, Stand 2019, Seite 21f

3% Quelle UNFCCC (1998): Kyoto Protocol to the United Nations Framework Convention on Climate Change,
Seite 19
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Warming Potential GWP) in Relation zum GWP von CO2 umzurechnen (CO2-Aquivalente,
CO2e). Der Zeitraum wird auf 100 Jahre festgelegt (GWP100). Die GWP der einzelnen
Treibhausgasen sind dem 6. Assessment Report des IPCC zu entnehmen.40

Hinweis: Die zu erfassenden Scope 1- und Scope 2-Emissionen beschranken sich derzeit
analog dem EU-ETS auf CO2. Scope 3-Emissionen umfassen zudem alle weiteren oben
genannten Treibhausgase.

KSGS-Prozess:

Aquivalenter Wert / Aquivalenzwert (nach Anpassungen)

GemalB der Anpassungsregeln bestimmter Wert zur Einordnung von Stahlprodukten ins
Klassifizierungssystem.

Bestimmungsmodell

Das Bestimmungsmodell ist methodisch angelehnt an die Uberwachungsplédne im EU-ETS
und dokumentiert die unternehmensinterne Methodik zur Ermittlung der Emissionen und
deren Zuordnung zu Produkten im Rahmen des KSGS sowie deren Implementierung.
Klassifizierungsgruppen

Klassifizierungsgruppen erlauben dem Produzenten eine Unterteilung der Produktion zur
individuelleren Einstufung ins KSGS.

KSGS-Managementsystem

Gesamtheit der Verfahren und Prozesse eines Stahlproduzenten welche die Konformitat
mit den Systemanforderungen und die Einhaltung der Mindestanforderungen an die
Datenqualitat als Grundlage fir die Erstellung von Klassifizierungsnachweisen sicherstellt.
KSGS-Nachweise

Von einem am KSGS teilnehmenden Produzenten ausgestellte Nachweise zur
Klassifizierung seiner Produkte.

Produzent

Am KSGS teilnehmender Stahlproduzent, dessen Stahlprodukte einer Klassifizierung nach
dem KSGS unterzogen werden.

Produkt

Das Produkt im Sinne des KSGS ist warmgewalzter Stahl.

Schrottquote

Zu bestimmender Wert in Abhdngigkeit des Schrotteinsatzes im Verhaltnis zur
Gesamteinsatzmenge aus Schrott, Roheisen, DRI und HBI.

Schwellenwert

Die Schwellenwerte grenzen die einzelnen Klassifizierungsstufen voneinander ab und
basieren auf Berechnungen von Referenzanlagen fiir die verschiedenen Produktionsrouten.
Ein Schwellenwert beschreibt den Ubergang von einer Klasse zur ndchsthéheren Klasse fiir
eine definierte Schrottquote.

40 Siehe IPCC: Climate Change 2021 The Physical Sciene Basis, Working Group | Contribution to the Sixth
Assessment Report of the Intergovernmental Panel on Climate Change, Seite 1017
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Systemeigner

Der Systemeigner ist die verantwortliche Stelle fiir das KSGS sowie dessen Prozesse.
Dieser erhalt den Vorschlag ,,Regelbuch™ und muss fir seine Aufgaben die erforderlichen
Befugnisse (Entscheidungskompetenzen) erhalten.

Hinweis: Im Regelbuch sind weder Vorgaben an einen Systemeigner enthalten noch ein
Vorschlag, welche Institution diese Funktion wahrnimmt. Beschrieben sind moégliche
Aufgaben. Damit wird nicht ausgeschlossen, das vorgeschlagene System in der Praxis
anzuwenden bzw. zu testen, bis ein Systemeigner festgelegt ist.

Zwischenprodukt

Zwischenprodukte im Sinne des KSGS sind Prozesserzeugnisse aus Anlagen, die dem KSGS
unterliegen ausgenommen des finalen Produkts warmgewalzter Stahl.

Validierung / Verifizierung / Zertifizierung:

Validierung

Bestatigung durch Prifung von objektiven Nachweisen, dass das Bestimmungsmodell den
Anforderungen flir den beabsichtigten Gebrauch erfillt.

Verifizierung

Bestdatigung durch Prifung von objektiven Nachweisen, dass die erstellten KSGS-
Nachweise den Systemanforderungen entsprechen.

Erstzertifizierung

Zusicherung, dass in dem KSGS-Managementsystem des Produzenten alle erforderlichen
Prozesse beinhaltet sind, womit ihm die Fahigkeit bescheinigt wird, systemkonforme,
verifizierbare Klassifizierungsnachweise erstellen zu kénnen.

Zertifizierung, Rezertifizierung

Zusicherung hinsichtlich der Aufrechterhaltung des Managementsystems durch den
Betreiber seit der letzten Zertifizierung und der ordnungsgemaBen Erstellung von KSGS-
Nachweisen und Flhrung der Produktmassenbilanz.

KSGS-Priifstellen, KSGS-Priifer / KSGS-Priifungen:

KSGS-Priifstelle

Juristische Person, die entsprechend den in diesem Dokument dargelegten Grundsatzen
flr die Durchfihrung von KSGS-Prifungen akkreditiert wurde.

KSGS-Priifprogramm

Das KSGS-Prifprogramm umfasst die Gesamtheit von Regeln, Verfahren und
Managementgrundsatzen flr die Durchfihrung von KSGS-Prifungen.

KSGS-Priifer

Einzelperson, die im Rahmen einer vertraglichen Regelung mit einer KSGS-Prifstelle,
KSGS-Prifungen durchfiihrt.

KSGS-Priifungen

Gesamtheit aller Prifungen, Validierungen, Verifizierungen und Zertifizierungen, die im
Zusammenhang mit der Erlangung bzw. Bestatigung von Prifbescheinigungen, Prifzeichen
und Zertifikaten und Nachweisen fir das Klassifizierungssystem stehen.
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1 Zertifizierung und Produktkennzeichnung

1.1 Prafgrundsatze

Alle im Rahmen des KSGS-Systems erfolgenden Prifungen, d. h. Validierungen,
Verifizierungen, Zertifizierungen) sollen folgenden Priifgrundsatzen gentgen.

Relevanz

Die Auswahl der heranzuziehenden Daten und Methoden ist der Prifaufgabe angemessen.

Vollstiandigkeit

Es missen alle Fakten in die Priifung einbezogen werden, die einen relevanten Beitrag zum
Ergebnis leisten.

Konsistenz

Annahmen, Methoden und Daten werden bei der Prifung des KSGS-Systems auf gleiche
Weise angewendet, um zu vergleichbaren Schlussfolgerungen zu gelangen.

Kohdrenz

Methoden, Normen und ggf. zugehdrige Anleitungsdokumente, die international anerkannt
sind, sollen angewendet werden, um die Vergleichbarkeit der Priifergebnisse zu
gewahrleisten.

Genauigkeit

Die herangezogenen Daten sind soweit méglich genau, verifizierbar, relevant und nicht
irrefihrend. Verzerrungen und Unsicherheiten werden verringert, soweit dies praktisch
madglich ist.

Transparenz

Samtliche Daten und Informationen werden in einer offenen, umfassenden und
verstandlichen Darstellung behandelt und dokumentiert. Alle relevanten Annahmen
werden offengelegt und auf angewendete Methoden und Datenquellen wird in
angemessener Form verwiesen. Alle Schatzwerte werden erldutert und Verzerrungen
werden vermieden, so dass die Prifaussage genau das enthalt, was diese darzustellen
beabsichtigt.

1.2 Gemeinsame Elemente der Prifprozesse

Der Prifprozess untergliedert sich in die im Folgenden beschriebenen (ibergeordneten
Prozessschritte, die bei der Durchfihrung aller KSGS-Prifungen (Validierungen,
Verifizierungen, Zertifizierungen) Anwendung finden:

Strategische Analyse

Zu Beginn von KSGS-Prifungen untersucht die KSGS-Prifstelle, welcher Art, wie
umfangreich und wie komplex die Prifaufgaben voraussichtlich sind. Daflr unterzieht sie
alle Tatigkeiten, die fur die Prifaufgabe relevant sind, einer strategischen Analyse. Die
KSGS-Prifstelle erhebt und bewertet die Informationen, die notwendig sind, um zu
beurteilen, ob das Prifteam hinreichende Kompetenz flr die Prifung besitzt, um
festzustellen, ob ausreichende Ressourcen zur Verfliigung stehen und die notwendige
Risikoanalyse durchgefihrt werden kann. Dabei ist zu priifen, welche Datengrundlagen
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fur die Prifung zur Verfligung stehen: (z. B. verifizierte Daten aus TEHG Emissions- oder
Zuteilungsdatenberichten, Antragen fiir die Strompreiskompensation usw. etc.). Art, GroBe
und Komplexitat der Prozesse und Stoffstrome sowie die eingesetzten Gerate und
Verfahren sind zu bewerten. Weiterhin sind Datenflussaktivitaten, Kontrollsystem etc. zu
bewerten.

Risikoanalyse

Um eine wirksame Priifung zu konzipieren, zu planen und durchzufiihren, ermittelt und
analysiert die KSGS Prifstelle:

e inharente Risiken
e Kontrolltatigkeiten und Kontrollrisiken

Ggf. ist eine Revision bzw. Wiederholung der Risikoanalyse erforderlich, wenn dies
angesichts der bei der Prifung erhaltenen Informationen angezeigt ist.

Zur Durchflihrung der Risikoanalyse zieht die Prifstelle die Ergebnisse der strategischen
Analyse heran.

Detaillierte Priifplanung

Die KSGS-Priifstelle entwirft einen Priifplan, der in einem angemessenen Verhaltnis zu den
im Laufe der strategischen Analyse und der Risikoanalyse erhaltenen Informationen und
ermittelten Risiken steht. Insbesondere sind hier der zugrunde zu legende Grad an
Gewissheit (Level of Assurance) und die relevante Wesentlichkeitsschwelle zu
berlicksichtigen. Die Prifplanung muss zumindest Folgendes umfassen:

e Prifprogramm (Art und Umfang der Priftatigkeit)
e Prifplan

e Plan flir Datenstichproben

Priiftatigkeit

Der KSGS-Prifer fuhrt die Priftatigkeit entsprechend der Priifplanung durch. Dies setzt im
Normalfall eine Prifung vor Ort, d. h. in den Rdaumlichkeiten des Produzenten, voraus. Im
Verlauf der Priftatigkeit erfolgen folgende Einzelaktivitaten

e Nachweissammlung: Der KSGS-Priifer sammelt die fir die Nachweisflihrung
vorgesehenen Nachweise beim Produzenten ein. Hierbei werden drei Arten von
Nachweisen unterschieden (physisch aufgenommene Nachweise, Dokumentation und
Zeugenaussagen),

o Uberpriifung der Datenflussaktivitdten und der eingesetzten Systeme méglichst bis zur
geringsten Datenaggregationsstufe,

e Uberpriifung der vom Produzenten durchgefiihrten Kontrolltdtigkeiten,

¢ Anwendung analytischer Verfahren: Der KSGS-Prufer beurteilt, soweit angemessen, die
Plausibilitat und Vollstandigkeit der Daten mit analytischen Verfahren.

Nichtkonformitaten

Werden im Verlauf der Prifaktivitaten Nichtkonformitdten gegeniber den KSGS-
Anforderungen festgestellt, so sind diese zu dokumentieren und dem Produzenten
schriftlich mitzuteilen. Dem Produzenten ist anschlieBend die Gelegenheit einzurdumen
innerhalb einer vereinbarten Frist die Nichtkonformitaten zu beseitigen bzw. Nachweise
Uber geeignete KorrekturmaBnahmen dem KSGS-Prifer vorzulegen. Der KSGS-Prifer
bewertet die eingereichten Korrekturen und teilt dies dem Produzenten in geeigneter Form
mit.
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Priifberichte (Validierungs- und Zertifizierungsberichte)

Anhand der im Verlauf der Prifung gesammelten Informationen sowie unter
Bericksichtigung der ggf. erfolgten Korrekturen festgestellter Nicht-Konformitaten erstellt
die Prifstelle einen Prifbericht. Es werden separate Prifberichte fir die jeweiligen
Prifaufgaben (Validierung, Verifizierung, Zertifizierung) erstellt. Alle Prifberichte enthalten
eine der folgenden Feststellungen:

e Prifergebnis: KONFORM, Anforderungen vollstandig erfillt,
e Prifergebnis: Weitgehend konform, mit Korrekturanforderungen

e Prifergebnis: NICHT KONFORM, Anforderungen sind NICHT erfillt, Weiterleitung des
Auditberichts an Produzenten, Nachaudit erforderlich.

Unabhiingige Uberpriifung

Vor Freigabe des Prifberichtes legt die KSGS-Priifstelle die internen Prifunterlagen und
den Prifbericht einem unabhéngigen Prifer vor. Der unabhéngige Prifer darf keine der
Priftatigkeiten ausgefiihrt haben, die Gegenstand seiner Uberprifung sind.

Bei festgestelltem zusatzlichen Korrekturbedarf sind geeignete MaBnahmen seitens des
leitenden KSGS-Priifers vorzusehen.

Freigabe und Kommunikation

Nach erfolgter Unabhangiger Uberpriifung kann die Freigabe durch die KSGS-Priifstelle
erfolgen. Berichte und Meldungen zur Pflege des KSGS-Registers sind an den
Systemteilnehmer, d. h. den Stahlproduzenten und den Systemeigner zu Gbermitteln.

1.3 KSGS-Priifprozesse

1.3.1  Ubersicht

Mit Verweis auf die im Kapitel ,Begriffe und Abklrzungen" dargestellten Begriffs-
bestimmungen wird in Erst-Zertifizierung und jahrlich zu erfolgende Re-Zertifizierungen
unterschieden. Eine Ubersicht Uber die KSGS-Priifprozesse sowie deren Verbindung
untereinander zeigen die blauen Felder in der nachfolgenden Graphik.

KSGS Bestimmungsmodell Anpassung
Ubernahme von Daten aus ETS, Vorgaben zur Berechnung,

Festlegung und Messung, Kommunikation
Anwendung *

Validierung Bestimmungsmodell

A
Ausgangsbasis (bei existierender Produktion)
Datenermittlung *
v
v

S | verifizierung der Ausgangsbasis | (et Apbildung
= Verifizierung der A )
Management g usgangsbasis und Abblldung

System

»
»

von
Erst-Zertifizierung Transformation -

j schritten

Ausstellung der Kiassifizierungs-Nachweise

v

Verifizierung der Klassifizierungsnachweise

Datenermittlung

jéhrliche
Wiederholung

Uberpriifung der Giiltigkeit des B-Modell —>

Re-Zertifizierung

v

\ 4

Legende: Betreiber/Produzent KSGS Priifstelle

Abbildung 1: Ubersicht KSGS-Priifprozesse
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1.3.2  Validierung des Bestimmungsmodells

Die Validierung des Bestimmungsmodells soll feststellen, ob die Anforderungen des KSGS-
Systems im Bestimmungsmodell korrekt und vollstandig abgebildet sind und die daraus
folgenden Berechnungen mit hinreichender Genauigkeit erfolgen.

Die Validierung erfolgt erstmalig nach Beauftragung der Prifstelle und ist bei allen
wesentlichen Anderungen des Bestimmungsmodells zu wiederholen. Wesentliche
Anderungen z. B. Anderungen an der Berechnungsmethodik (héhere Klasse) oder
Segmentierung erfordern eine Re-Validierung des Bestimmungsmodells.

Die andauernde Gliltigkeit des Bestimmungsmodells ist jédhrlich zu Gberprifen. Dies erfolgt
im Rahmen der Re-Zertifizierung.

Das Ergebnis der Validierung des Bestimmungsmodells ist in Form eines
Validierungsberichtes zu dokumentieren und dem Produzenten zur Verfliigung zu stellen.

1.3.3 Zertifizierung

Die Zertifizierung des Produzenten ist auf die Eignung des Managementsystems zur
Uberwachung und Dokumentation des KSGS-Systems gerichtet. Es wird unterschieden in
die Erst-Zertifizierung und Re-Zertifizierungen.

Erst-Zertifizierung

Die Erst-Zertifizierung kann unmittelbar nach Systemimplementierung erfolgen. Daraus
ergibt sich, dass die Wirksamkeit des KSGS-Managementsystems nur eingeschrankt
bewertet werden kann und stattdessen die Vollsténdigkeit der Verfahrensbeschreibungen
und die korrekte Bestimmung der Ausgangsbasis entsprechend dem validierten
Bestimmungsmodell zu prifen ist. Die Erstzertifizierung umfasst auch die erstmalige
Validierung des Bestimmungsmodells. Diese kann auch vorab sowohl von der gleichen als
auch von einer anderen KSGS-Priifstelle durchgefiihrt werden.

Die Elemente der Erst-Zertifizierung sind im Folgenden aufgelistet:
e Validierung des Bestimmungsmodells

e Prifung der korrekten Anwendung des Bestimmungsmodells

e Verifizierung der Ausgangsbasis und der Systemeignung

e Prifung der Konformitat mit den im KSGS-System vorgegebenen
Teilnahmeanforderungen

e Datenmanagement und Qualitatssicherung

e Verfahren zur Flihrung der Produktionsbilanz

e Kommunikation mit dem Systemeigner

e Verfahren zum Umgang mit Korrekturanforderungen

o Die KSGS-Prifstelle erstellt nach abgeschlossener Prifung einen Prifbericht und ein
Zertifikat.

Re-Zertifizierung

Der Inhalt und der Umfang der Ublicherweise jahrlichen Re-Zertifizierung sind im
Folgenden aufgelistet:

e Prifung der anhaltenden, korrekten Anwendung des Bestimmungsmodells und der
darin beschriebenen Prozesse und Verfahren

e Verifizierung der Produktmassenbilanz und Abgleich mit der seit der letzten
Zertifizierung erstellten Klassifizierungsnachweise
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e Umgang mit Korrektur- und Verbesserungsanforderungen aus der vorhergehen
Zertifizierung

e Prifung der anhaltenden Giltigkeit des spezifischen Bestimmungsmodells, bzw.
Revalidierung bei relevanten transformativen Aktivitaten

e Kommunikation mit dem Systemeigner

Die KSGS-Priifstelle erstellt nach abgeschlossener Priifung einen Priifbericht und erneuert
das Zertifikat mit einem neuen Gliltigkeitszeitraum.

Wesentliche __Anderungen erfordern die Revalidierung des Bestimmungsmodells.
Wesentliche Anderungen umfassen

e Technologische Veranderungen mit Auswirkungen auf das Bestimmungsmodell

e Verfahrenstechnische Anderungen mit Auswirkungen auf das Bestimmungsmodell

e Anderungen in Bezug auf die Datenquelle (z. B. gemessene Werte statt Default-Werte)
e Anderungen in der Produktsegmentierung

Auf Wunsch des Systemteilnehmers kann die einjahrige Laufzeit bei gleichzeitig
stattfindenden, vorgezogener Rezertifizierung neu gesetzt werden.

2 Akkreditierung / Anerkennung von
Zertifizierungsunternehmen

Im Folgenden werden die Anforderungen an Prifstellen definiert, die KSGS-Prifungen
durchfiihren oder durchfiihren wollen und hierfiir eine entsprechende Anerkennung#
anstreben bzw. diese aufrechterhalten wollen. Dies erfolgt in einer Weise, die eine
vollstandig eigenstandige Akkreditierung als auch eine Integration in andere (bestehende)
Akkreditierungssysteme erlaubt.

Die nachfolgenden Anforderungen an KSGS-Prifstellen orientieren sich insbesondere an
den entsprechenden Kriterien der ISO 170294 sowie den relevanten Aspekten der ISO
1702143 und ISO 17065,

2.1 Ubergeordnete Anforderungen an die Durchfiihrung von
KSGS-Prifungen

Priftatigkeiten sind unter Beachtung der folgenden Grundsatze durchzufiihren:

41 Dje Begriffe Anerkennung und Akkreditierung werden in diesem Zusammenhang synonym verwendet.
42 DIN EN ISO/IEC 17029:2020-02: Konformitdtsbewertung - Allgemeine Grundsatze und Anforderungen an
Validierungs- und Verifizierungsstellen

43 DIN EN ISO/IEC 17021-1: Konformitatsbewertung — Anforderungen an Stellen, die Managementsysteme
auditieren und zertifizieren

4444 DIN EN ISO/IEC 17065: Konformitdtsbewertung - Anforderungen an Stellen, die Produkte, Prozesse und
Dienstleistungen zertifizieren
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Unparteilichkeit

Der Grundsatz der Unparteilichkeit bedeutet, dass die zu treffenden Entscheidungen
ausschlieBlich auf objektiven Nachweisen basieren und nicht durch andere interessierte
Parteien beeinflusst sind.

Gefdahrdungen fir die Unparteilichkeit kdnnen z. B. resultieren aus:
e FEigennutz: Handlungen der Priifstelle, oder des Priifers in eigenem Interesse,
e Selbstbewertung: Bewertungen selbst geleisteter Arbeit,

e Vertrautheit / Vertrauen: Gefahrdung der Unparteilichkeit durch zu groBe Vertrautheit
oder Leichtglaubigkeit gegenliber einer anderen Person,

e Finschiichterung: Tatsachliche oder angenommene Bedrdangung seitens der zu
prifenden Organisation oder Person.

Kompetenz

KSGS-Prifer missen Uber die notwendigen Kenntnisse, Fertigkeiten, Erfahrungen und

Schulungen verfligen, um ihre Tatigkeiten ausfiihren zu kénnen.

Vertraulichkeit

Vertrauliche Informationen, die im Rahmen der KSGS-Priifungen erhalten werden, werden

abgesichert und nicht unangemessen offengelegt.

Offenheit

Informationen Gber den KSGS-Priifprozess werden durch die Priifstelle in angemessenem

Umfang zuganglich gemacht.

Verantwortung

Die KSGS-Prifstelle tragt die Verantwortung daflir, dass die Prifaussage auf
ausreichenden und geeigneten objektiven Nachweisen basiert. Die Verantwortung fir die
der Prifung zugrunde liegenden Daten und Aussagen verbleibt beim Produzenten.

2.2 Anforderungen an die KSGS-Prifstelle

2.2.1 Prafprogramm

Die Prifstelle muss ein KSGS-Prlfprogramm aufstellen und anwenden, welches in
Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Kapitel 1 und 2 steht.

2.2.2  Organisationsstruktur

Rechtsform

Die KSGS-Prifstelle muss eine juristische Person oder ein festgelegter Teil einer
juristischen Person sein.

Organisation

Die KSGS-Prifstelle muss so organisiert sein, dass sie die ihr obliegenden Tatigkeiten
fortlaufend erfillen kann.

Die KSGS-Prifstelle muss ihre Organisationsstruktur, ihre Pflichten, Verantwortlichkeiten
und Befugnisse des an KSGS-Priifungen beteiligten Personals dokumentieren. Fir KSGS-
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Prifstellen, die Teil einer juristischen Person sind, sind die Beziehungen, incl. der
disziplinarischen Zuordnung, zu anderen Teilen der juristischen Person zu dokumentieren.
Oberste Leitung

Die KSGS-Prifstelle muss die Oberste Leitung benennen. Diese kann aus einem Gremium,
einer Personengruppe oder einer Einzelperson bestehen.

Der Obersten Leitung obliegt die Gesamtbefugnis und -verantwortung fir

e die Entwicklung, Festlegung und Uberwachung der Umsetzung von Regelungen und
Prozessen in Bezug auf die KSGS-Priftatigkeiten,

e die Festlegung der Organisationsstruktur, incl. der Delegation von Aufgaben,
e vertragliche Regelungen der Priifstelle,

e Entscheidungen der Prifstelle,

e die Sicherstellung der Unparteilichkeit,

e die Anforderungen an die Kompetenz des eingesetzten Personals,

e das Klassifizierungssystem,

e Bereitstellung und Uberwachung personeller, finanzieller sowie ggf. sonstiger
Ressourcen.

2.2.3 Managementsystem

Die KSGS-Priifstelle muss ein Managementsystem einfiihren, dokumentieren, umsetzen
und aufrechterhalten, welches geeignet ist, die dauerhafte Konformitdt mit den in diesem
Dokument dargestellten Anforderungen sicherzustellen. Dieses muss mindestens
Regelungen zu Folgendem beinhalten:

e Grundsatzliche Regelungen,

¢ Verantwortlichkeiten,

e Management-Review,

e Interne Audits,

e KorrekturmaBnahmen,

¢ Umgang mit Risiken und Chancen,

e Dokumentierte Informationen

Grundsatzliche Regelungen

Es sind mindestens Festlegungen zum Geltungsbereich, Abgrenzungen zu anderen
Managementsystemen oder Programmen, soweit erforderlich, zu treffen.
Verantwortlichkeiten

Far alle Tatigkeiten als KSGS-Prifstelle sind Festlegungen zur Aufbau- und
Ablauforganisation zu treffen und zu dokumentieren.

Management-Review

Die Leitung der KSGS-Prifstelle muss das Managementsystem in geplanten Abstanden
bewerten, um dessen kontinuierliche Eignung, Angemessenheit und Wirksamkeit im
Hinblick auf die Erflllung der Anforderungen, die an KSGS-Prifstellen gestellt werden,
sicherzustellen.
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Die Eingaben in die Managementbewertung miissen mindestens Angaben zu Folgendem
enthalten: Veranderungen von Angelegenheiten die die KSGS Priifstelle betreffen,
Erflllung von Zielen, Fortdauer der Eignung der getroffenen Regelungen und Verfahren,
Status von MaBnahmen aus vorherigen Managementbewertungen, Ergebnisse Interner
Audits, Status von KorrekturmaBnahmen, Ergebnisse von Begutachtungen externer
Stellen, Anderungen am Umfang und der Art der Arbeiten oder am Téatigkeitsbereich,
Rickmeldungen von Kunden und Personal, Beschwerden und Einspriiche, Wirksamkeit von
umgesetzten Verbesserungen, Angemessenheit von Ressourcen, Ergebnisse der
Risikoanalyse, Ergebnisse von SchulungsmaBnahmen, Sonstigem soweit relevant.

Die Ergebnisse der Managementbewertung missen alle Entscheidungen und MaBnahmen
hinsichtlich Wirksamkeit des Managementsystems, Verbesserungen, Bereitstellung von
Ressourcen sowie erforderlichem Anderungsbedarf beinhalten.

Interne Audits

Die KSGS-Priifstelle muss Interne Audits (IA) in definierten Abstanden durchfiihren.

Die internen Audits sollen Informationen darlber liefern, ob sowohl die Anforderungen des
Managementsystems der KSGS-Prifstelle als auch die Anforderungen aus diesem
Dokument erfillt werden.

Die IA sollen alle im Zusammenhang von KSGS-Prifungen auftretenden Tatigkeiten
abdecken. Es sollen hinreichend qualifizierte Auditoren eingesetzt werden, wobei
sicherzustellen ist, dass keine Auditierung eigener Tatigkeitsbereiche erfolgt.

Hierzu muss die KSGS-Prifstelle:

e ein Auditprogramm einflihren, umsetzen und aufrechterhalten, das Festlegungen zu
Haufigkeit, Methodik, Verantwortlichkeiten sowie Anforderungen an die Planung und
Berichterstattung beinhalten muss,

e Auditkriterien und Auditumfang flr jedes IA festlegen,
e Ergebnisse gegenliber dem zustandigen Personal berichten,
e Korrekturen und KorrekturmaBnahmen umsetzen,

e Aufzeichnungen aus den IA und deren Ergebnisse aufbewahren.

KorrekturmaBnahmen

Die KSGS-Priifstelle muss Prozesse etablieren, um

¢ Nonkonformitaten zu identifizieren und

e den Umgang mit identifizierten Nichtkonformitdaten festzulegen.

Zusatzlich sind, soweit erforderlich, MaBnahmen zu ergreifen, um die Ursachen von
Nichtkonformitaten zu beseitigen und ein Wiederauftreten zu verhindern. Aus
Nichtkonformitaten resultierende MaBnahmen sind zeitnah umzusetzen, zu dokumentieren
und hinsichtlich ihrer Wirksamkeit zu bewerten.

MaBnahmen zum Umgang mit Risiken und Chancen

Die KSGS-Prifstelle muss Risiken und Chancen identifizieren, die mit ihren Tatigkeiten
verbunden sind. Fir identifizierte Risiken und Chancen sind MaBnahmen festzulegen die
angemessen hinsichtlich der Priifaufgaben sind. Diese sind in das Managementsystem zu
integrieren und hinsichtlich ihrer Wirksamkeit zu bewerten.

Dokumentierte Informationen

Die fir das Managementsystem erforderlichen dokumentierten Informationen missen
durch die Prifstelle gelenkt werden, um sicherzustellen, dass sie flir die Verwendung
verfligbar sind und angemessen geschitzt werden. Hinsichtlich der Verfiigbarkeit sind
angemessene Regelungen zu Verteilung, Zugriff, Aufbewahrung und Lenkung von
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Anderungen zu beriicksichtigen. Hinsichtlich des Schutzes sind mindestens folgende
Aspekte zu berlicksichtigen, unautorisierter Zugriff, unbeabsichtigtes oder unautorisiertes
Léschen oder Verandern von Daten. Die KSGS-Prifstelle muss Informationen
aufbewahren, die zum Nachweis gegenliber Dritten hinsichtlich der Einhaltung
eingegangener Verpflichtungen dienen.

2.3  Verantwortung fur Prifaussagen

Die KSGS-Priifstelle ist flir Ihre Priifaussagen verantwortlich und muss die Hoheit hiertiber
bewahren.

2.4 Vertraulichkeit

Uber alle wahrend der Durchfilhrung von Priiftdtigkeiten erhaltenen Informationen muss
die KSGS-Prifstelle Verschwiegenheit bewahren. Dies ist durch rechtlich durchsetzbare
Vereinbarungen zu gewahrleisten.

2.5 Sicherstellung der Unparteilichkeit

Allgemeines

Alle KSGS-Priftatigkeiten missen unparteilich durchgefiihrt werden. Die KSGS-Priifstelle
ist daflr verantwortlich, dass alle Entscheidungen unparteilich getroffen werden.
Entscheidungen (ber die Vergabe eines Testates sind nicht von dem die Priifung
durchfihrenden KSGS-Personal zu treffen.

Verpflichtungserkldrung

Die KSGS-Prifstelle muss eine Verpflichtungserklarung zur Unabhéngigkeit abgeben und
diese o6ffentlich verfiigbar machen.

Vertragspriifung

Die KSGS-Prifstelle muss vor jedem Vertragsabschluss bzw. dem Beginn eines
Engagements eine Vertragsprifung durchfihren.

Hierzu muss die KSGS-Priifstelle geeignete Information vom Produzenten einfordern,
soweit diese nicht bereits bekannt sind. Dies umfasst insbesondere: Name des Kunden,
Gegenstand der Prifung, Anforderungen hinsichtlich Grad an Gewissheit und
Wesentlichkeit, sowie, soweit bereits vorliegend, Entwirfe der zu prifenden Dokumente
sowie geeigneter Nachweise.

Vor Beginn des Engagements muss die Prifstelle sicherstellen, dass

e Die Priufaufgabe, incl. der Anforderungen, die flir die Prifung erforderlich sind, klar
definiert ist,

e Festlegungen zu Wesentlichkeit und Grad der Gewissheit getroffen werden,
¢ Umfang und Dauer der Priiftdtigkeiten abgeschatzt werden kdénnen,

e Alle notwendigen Ressourcen und Kompetenzen zur Durchfihrung der Prifungen
bereitgestellt werden kdénnen,

e Gefahrdungen der Unparteilichkeit im jeweiligen Einzelfall bewertet werden,

e Ein Zeitrahmen flr die Durchfihrung der Priftatigkeiten gegeben werden kann.
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Mechanismen zur Uberpriifung der Unparteilichkeit

Die KSGS-Priifstelle muss ihre Tatigkeiten und Beziehungen Uberwachen, um potenzielle
oder tatsachliche Gefahrdungen ihrer Unparteilichkeit zu identifizieren.

Umgang mit Beratungstatigkeiten

Die KSGS-Prifstelle, darf nicht fir Prifungen tatig werden, wenn sie an dem
Zustandekommen der zugrunde liegenden Bestimmungsmodelle und/oder
Klassifizierungsnachweisen  beratend  mitgewirkt  hat.  Soweit  entsprechende
Beratungstatigkeiten mehr als 2 Jahre zurlick liegen, ist nicht mehr von einer
Beeintrachtigung der Unparteilichkeit auszugehen.

2.6  Haftung

Die KSGS-Priifstelle muss die mit KSGS-Prifungen verbunden Risiken bewerten und
angemessene Vorkehrungen treffen, um diese Risiken abzudecken.

2.7 Personal

Zugang zu Personal

Die KSGS-Prifstelle muss Zugang zu einer ausreichenden Anzahl an kompetenten
benannten KSGS-Priifern haben, um KSGS-Prifungen durchfihren zu kénnen.
Sicherstellung der Kompetenz des Personals

Die KSGS-Priifstelle muss (ber einen Prozess fiir das Kompetenzmanagement des
Personals verfligen. Dieser Prozess muss folgende Kenntnisse und Fahigkeiten
berlicksichtigen:

e Grundlegende Priftatigkeiten (Sammlung von Nachweisen, Risikobewertungen,
Wesentlichkeit und des Grades an Gewissheit),

e Stahl-Produktionsprozess,

e Inhalt und Umfang von Bestimmungsmodellen,
e Bestimmung eines Produkt Carbon Footprints,
e Kilassifizierungsnachweise, und

e sonstige Elemente des KSGS.

2.8 Beschwerden und Einspriiche

Die KSGS-Prifstelle muss Uber dokumentierte Prozesse flir die Entgegennahme, die
Bewertung und die Entscheidungsfindung fiir Einspriche und Beschwerden verfiigen. Die
KSGS-Priifstelle ist fir diese Prozesse alleinig verantwortlich, sie missen jedoch allen
Beteiligten zur Verfligung stehen und Beschreibungen enthalten Uber

e Entgegennahme und Nachverfolgung,

e Untersuchung der Bestdatigung der Giltigkeit, inkl. der Sammlung erforderlicher
Informationen,

e Entscheidungen lber zu treffende MaBnahmen, incl. deren Umsetzung.

Der Erhalt von Einspriichen und Beschwerden muss von der KSGS-Prifstelle bestatigt
werden. Ergebnisse und, soweit angemessen, Fortschrittsberichte missen dem
Einsprecher bzw. Beschwerdeflihrer zur Verfligung gestellt werden.

74



A=\ | Wirtschaftsvereinigu /.
Stahl |san 0 (verico. :FubtureComre

Die Losung von Beschwerden bzw. deren Bewertung und Freigabe sowie die Entscheidung
Uber Einspriche muss von Personen durchgefiihrt werden, die an dem Gegenstand der
Beschwerde bzw. dem Einspruch nicht beteiligt waren. Die Untersuchung und Lésung von
Beschwerden und Einspriichen dirfen nicht zu Benachteiligungen fihren.

2.9 Informationsmanagement

Offentlich verfiigbare Informationen

Die KSGS-Prifstelle muss folgende Informationen o6ffentlich zuganglich machen:
e Informationen Uber den KSGS-Prifprozess,

e die Unabhangigkeitsverpflichtung,

e die Prozesse fiir Einspriiche und Beschwerden.

Sonstige Informationen

Die KSGS muss auf Anfrage seitens des Produzenten folgende Informationen zur Verfligung
stellen:

e Status von beauftragten KSGS-Priifungen,
e Anfallende Kosten.

Zusatzlich hierzu muss die KSGS-Priifstelle folgende Informationen fir Produzenten, mit
denen sie in vertraglicher Beziehung steht, bzw. diese anbahnt, zur Verfiigung stellen:

e Anforderungen an die Produzenten im Zusammenhang mit KSGS-Priifungen,

e Regelungen der KSGS-Priifstelle hinsichtlich Aussagen, die der Produzent verwenden
darf, wenn dieser auf KSGS-Priifergebnisse verweist.

Informationspflicht gegeniiber Priifern und Priifteams

Die KSGS-Priifstelle muss alle fiir die Durchfihrung von KSGS-Priifungen erforderlichen
Informationen ihren Priifern bzw. Priifteams zuganglich machen.

2.10 Verweise

Die KSGS-Priifstelle muss Uber Regeln verfiigen, nach denen sie den Produzenten Verweise
auf die Prifung und oder die Verwendung von Prifzeichen genehmigt.

2.11 Ausgliederung

Eine Ausgliederung von Priftdtigkeiten ist nicht méglich. Hiervon unbenommen ist die
Méglichkeit externe KSGS-Priifer, d. h. nicht im akkreditierten Unternehmen angestellte
Personen, als KSGS-Priifer einzusetzen.

2.12 Anforderungen an KSGS-Prufer

Verpflichtungserklarung

Die KSGS-Prifer missen mit der KSGS-Priifstelle eine rechtlich durchsetzbare
Vereinbarung abschlieBen, in der sich der Prifer verpflichtet:

e die Prozesse der KSGS-Prifstelle zu befolgen. Dies betrifft insbesondere die
Anforderungen hinsichtlich Unparteilichkeit und Vertraulichkeit,
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e frihere und/oder gegenwartige Beziehungen zu Produzenten offen zu legen, die
Einfluss auf die Unparteilichkeit haben kénnten,

e Situationen offenzulegen, die KSGS-Prifern einem wahrgenommenen oder
tatsachlichen Interessenskonflikt aussetzen.

Beratung

KSGS-Prifer darfen nicht far Prifungen tatig werden, wenn sie an dem Zustandekommen

der zugrunde liegenden Bestimmungsmodelle und/oder Klassifizierungsnachweisen

beratend mitgewirkt haben. Soweit entsprechende Beratungstatigkeiten mehr als 2 Jahre

zurick liegen, ist nicht mehr von einer Beeintrachtigung der Unparteilichkeit auszugehen.

Verpflichtung zu Unparteilichkeit und Vertraulichkeit

KSGS-Prifer missen

e unparteilich handeln,

e alle im Zusammenhang mit KSGS-Priifungen erhaltenen Informationen vertraulich
behandeln.

Anforderungen an KSGS-Priifteams

Soweit Kompetenzanforderungen nicht von einzelnen KSGS-Priifern vollstandig abgedeckt
werden koénnen, oder soweit die KSGS-Prifaufgabe dies erfordert, sind Prifteams zu
bilden, die kollektiv alle Kompetenzanforderungen abdecken miissen.

Ein Mitglied des Priifteams ist als Leiter des Priifteams zu benennen. Dieser tragt
gegenlber der KSGS-Priifstelle die Gesamtverantwortung fir die Durchfiihrung der KSGS-
Prifungen.

2.13 Prozesse

Die KSGS-Priifstelle muss zu allen beschriebenen KSGS-Priifaufgaben geeignete Prozesse
etablieren sowie geeignete Nachweise Uber deren Implementierung vorhalten.
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